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1 Uvod, predmet technickych podmienok

1.1 Uvod

Tieto TPV 1/2021/SK OMO su reviziou TPV 1/2016 OMO.

Tato revizia zahfna vsetky zvodidla z TPV 1/2016 OMO, z dodatkov ¢. 1/2017 a ¢. 2/2021
a okrem toho uvadza dve nové zvodidla, MS4-A3/H2 a ZMS4-A/H2.

Celkovy prehl'ad ponukanych zvodidiel uvadza tabulka 1.

Vydanim tychto TPV prestavaju platit’ povodné TPV1/2016 OMO a dodatky ¢. 1 a €. 2.

Vsetky zvodidla uvedené v tychto TPV maju oznacenie CE.

Drzitel'om certifikatu o nemennosti parametrov vyrobku a vyrobcom zvodidla je:
Stavby OMO s. r. 0., Tovarni 2256, Hranice I-M¢&sto, 753 01 Hranice, CZ
Kontakt: tel. +420 581 603 726, +420 604 695 847, e-mail: cihal@cihal-omo.cz,
internet: www.cihal-omo.cz a www.stavby-omo.cz , www.zvodidla-omo.sk

Tabul’ka 1 — Predmet TPV

C.| Oznagenie Typ zvodnice Nazov/struény popis
zvodidla

1 MS4/H2 OMO 4 Ocel'ové mostné zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

2 | MS4-1/H2 OMO 4 Ocel'ové mostné zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

3 | MS4-A3/H2 | OMO A (dvojvina) | Ocel'ové mostné zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

4 | ZMS4/H2 OMO 4 Ocel'ové zabradl'ové zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

5| ZMS4-1/H2 OMO 4 Ocel'ové zabradl'ové zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

6 | ZMS4-A/H2 | OMO A (dvojvina) | Ocel'ové zabradl'ové zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H2

7| ZMS4/H3 OMO 4 Ocel'ové zabradl'ové zvodidlo pre
hrubky 4 mm uroven zachytenia H3

TPV st umiestnené na vyssie uvedenych webovych strankach.
Na kontrolu montaze sa dodava (a je umiestneny taktiez na webovych strankach) ,,montazny
navod*®.

POZOR - pouzitie/osadenie vSetkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené
siladom s TP 010 a TP 108 v aktualne platnom zneni. To znamenad, Ze ak sa v TP 010
a TP 108 zmenia poZiadavky na uroven zachytenia alebo akékol’'vek iné poZziadavky,
musi sa tymto poziadavkam prisposobit’ aj pouzivanie zvodidiel uvedenych v tychto
TPV.

1.2 Spracovanie TPV

Spracovatel'om tychto TPV je Ing. Frantisek Juran, tel. 00420 737542401,
frantisekjuran47@gmail.com
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1.3 Distribucia
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Tieto TPV distribuuje zaujemcom na poziadanie STAVBY OMO s.r.0. a su uverejnené na
www.cihal-omo.cz, www.stavby-omo.cz a www.zvodidla-omo.sk

2 Navrhové parametre zvodidla a pouzitie
Tabulka 2 — Navrhové parametre zvodidla

Oznadenie Uroveti Index intenzity Pracovna Sirka Pouzitie
zvodidla; zachytenia | zrychlenia ASI, W [m]; (stredny deliaci pas sa uvadza skratkou SDP)
Vyklonenie vozidla
C. | trieda odolnosti Dynam. VI [m]
voci sneznému priehyb D [m]
pluhu Poloha odd. ¢asti nad
2 kg za licom
zvodidla*
MS4/H2 H2 ASI = 1,258 W =0,70 (W2)
1
:( Mosty a oporné mury, ak je za zvodidlom
4 T D =060 VI =22 (VIT) medzera a mostné zabradlie alebo
] o AS| — 11 W =0 ’7 0 (W2 protihlukova stena a ktorych rimsa mé obrubu
MS4-1/H2 :Eu’ . =0,70 (W2) vysky 100- 200 mm predpisaného tvaru
2 podra &lanku 5.1
4 T | D= 0,50 VI=0,9 (VI3) |Cesty, pokial sa osadenie vykona na
MS4-A3/H2 |H2 ASI=11 W = 0,80 (W2) betoénovy zaklad s rimsou, ktorej obruba je
3 ﬂ ! ! rovnaka, ako na mostoch — pozri ¢lanok 4.1.
4 D =0,50 VI=0,9 (VI3)
ZMS4/H2 | H2 ASI=1]1 W =0,80 (W2)
4
4
D=0,45 VI=22(VI7)
ZMS4-1/H2 | H2 ASI=10 W =0,90 (W3)
5 Mosty a oporné mury, ktorych rimsa ma
obrubu vysky 100 - 200 mm predpisaného
4 D=070 | Vi=16(vis) |tvarpodiaclinku5.
ZMS4-A/H2 |H2 ASI=10 W =0,90 (W3)
6 Cesty, pokial sa osadenie vykona na
betoénovy zaklad s rimsou, ktorej obruba je
4 D =0,70 VI=1.2(VI4) rovnaka, ako na mostoch - pozri ¢lanok 4.1.
ZMS4/H3 | H3 ASI=0,8 W =1,30 (W4)
7
4 D=0,80 VI=2,0(VI6)

* Pri ziadnom zvodidle v tychto TPV sa neoddelila ziadna ¢ast’ hmotnosti nad 2 kg.
Poznamka:
Minimalna dizka zdbradlovych a mostnych zvodidiel sa nestanovuje, lebo st to zvodidla tuhé — pozri TP 010.
Trieda odolnosti vo¢i sneznému pluhu 4 je najvy$$ou/najlepsou triedou — pozri EN STN 1317-5+A2
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Tabulka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky
C. Oznacenie Urovei Vzdialenost’ lica zvodidla od pevne;j
zvodidla zachytenia prekazky [m]

MS4/H2 N2 0,55*

1 Aﬂ H1 0,60*
H2 0,70

MS4-1/H2 N2 0,50*

2 & H1 0,60*
H2 0,70

3 MS4-A3/H2 N2 0,50*

ﬂ H1 0,60*
H2 0,80

ZMS4/H2 N2 0,55*

4 ﬂ_‘ H1 0,60*
H2 0,80

ZMS4-1/H2 N2 0,50*

5 ji@j H1 0,60*
H2 0,90

ZMS4-A/H2 N2 0,50*

6 i H1 0,60
H2 0,90

N2 0,60*

7 ZMS4/H3 H1 0,70*

H2 0,90*
H3 1,30

* Hodnota stanovena odbornym odhadom

3 Popis zvodidiel

3.1 Zvodnice
Firma Stavby OMO s. r. 0. pouZiva pre svoje zvodidla dva typy zvodnic:

3.1.1 Zvodnica OMO 4

Prierez zvodnice je tvarovo zhodny so zvodnicou NH4 a zvodnicou AM, ktoré pouziva
Liberty Ostrava.

Zvodnicu vyraba Liberty Ostrava alebo iny vyrobca (pozri kapitolu 10 Znacenie
komponentov zvodidla).

Zvodnica sa vyradba z plechu hribky 4 mm. Prierez zvodnice je vysoky 350 mm (v beZnej,
nekalibrovanej Gasti) a $iroky 94 mm. DiZka zvodnice je 4250 mm. Vyrabaju sa zvodnice
priame a oblukové na vnutorné a vonkajsie obluky v polomeroch 6 m az 100 m. Pri polomere
vacsom nez 100 m sa pouzivaji zvodnice priame. Zvodnica mé jeden koniec nekalibrovany,
druhy kalibrovany. Kalibraciou je tu myslena také tvarova uprava jedného konca, aby tento
bolo mozné tesne prilozit’ z rubu na nekalibrovany koniec d’alSej zvodnice a zoskrutkovat'.
Kalibrovany koniec mé prierez vysoky 341 mm.
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Otvory na vzajomné spojenie zvodnic st na nekalibrovanom konci kvapkovité ¢ 18 mm,
na kalibrovanom konci kruhové ¢ 18 mm. Otvory na pripojenie k distanénému dielu alebo
ku stipiku st ovalne ¢ 18 mm a dlhé 60 mm.

Zvodnice sa navzajom spojuju 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M 16x30,
maticou M 16 a podlozkou 17,5 (podlozka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licovej
strany podlozka nie je). Nevyzaduje sa, aby toto spojenie bolo v nejakej stanovenej
vzdialenosti pred alebo za stipikmi.

Zvodnice sa spajaju tak, ze sa koniec jednej zvodnice preloZzi cez zaCiatok d’alSej zvodnice.
Nevyzaduje sa, aby bolo preplatovanie v smere jazdy v prilahlom jazdnom pruhu.

3.1.2 Zvodnica OMO A

Prierez zvodnice je tvarovo zhodny so zvodnicami typu ,,A“ (A-AM-19, A-NH-94, apod.),
ktoré pouziva napriklad Liberty Ostrava.

Zvodnicu vyraba Liberty Ostrava alebo iny vyrobca (pozri kapitolu 10 Znacenie
komponentov zvodidla).

Zvodnica sa vyraba z plechu hrubky 4 mm, z materialu S235JR.

Tuto zvodnicu (obcas sa jej hovori typ "A"), tvori z hl'adiska prie¢neho rezu dvojvina — pozri
obrazok 8 a 16. Vyska zvodnice je 310 mm a $irka 82 mm. DiZka zvodnice je 4,318 m.
Vzajomné spojenie zvodnic je 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a ovalom M 16x30,
maticou M 16 a podlozkou 40/18/4 (podlozka je pod maticou, pod hlavou z licnej strany
podlozka nie je). Spojenie je pri zvodidlach, ktoré maju stipiky po 2 m vzdy v mieste stipika.
Pri inej vzdialenosti stipikov (napriklad zvodidlo MS4-A3/H2 ma stipiky po 3 m), moze byt
spoj tak v mieste stipika, ako aj mimo stipik.

Zvodnica sa vyraba bezne v polomeroch 6 m az 35 m. Pri polomeroch nad 35 m sa zvodidlo
montuje z priamych zvodnic.

Nevyzaduje sa, aby bolo preplatovanie v smere jazdy v prilahlom jazdnom pruhu.

3.2 Mostné zvodidlo MS4/H2

Zvodidlo bolo testované/skuSané v Specifikacii podla obrazku 1.

Zvodidlo — pozri obrazok 1 — sa sklad4 zo zvodnice, stipika, distanéného dielu, ty¢e a zadnej
pasky.

Zvodnica — typ OMO 4 - pozri ¢lanok 3.1.1.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzuju sa po 2 m (v oblasti
dilatécii sa tato vzdialenost’ moze menit’ podl'a spdsobu rieSenia a vel'kosti dilatacie).

Stipik méa jednu 8ikmt vystuhu a jeho su¢astou je pdtna doska z materialu S355J2 na
priskrutkovanie k podkladu. Stipiky sa osadzuju zvislo s toleranciou + 2 %. Nato slazi
moznost’ objednat’ si odklon pitnej dosky tak, aby stipik mohol byt osadeny zvislo. Nato&enie
sa objednava po 1 %. Je viak mozné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a
premenné sklony rimsy riesit’ podinjektovanim (hrubka podinjektovania je potom premenna).
DiStanény diel z materidlu S355JR sa sklada z dvoch casti — z diStan¢ného dielu z ocel'ového
pasu 60/10 mm a vzpery z ocel'ového pasu 60/6 mm.

Ty¢ Mukusol ¢ 26,5 mm (hladka so zavitom na koncoch alebo celozavitova) alebo ty¢ SAS
900/1100 v PKO tZn (iba celozavitova), popripade ty¢ rovnakych kvalit od iného vyrobcu.
Ty¢ je umiestnena v hornej asti stipikov a k prirubam sa pripevni vzdy jednym strmetiom.
Ty¢ sa ukonéi tak, Ze sa za poslednym mostnym stipikom ty& s koncovym ohybom znizi
K terénu a pripevni sa strmetiom k 3 nasledujicim cestnym stipikom z rubovej strany (na
kazdy cestny stipik jeden strmeti) - pozri obrazok 2, ale to je mozné pouzit’ iba, ak za mostom
pokracuje zvodidlo JSNH4/H1. Ukoncenie tye je mozné aj spésobom podl'a obrazku 3.
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Ukoncenie tyCe je mozné aj sposobom podla obrazku 4, to zna¢i priamo na rimse.
Alternativne moznosti zakoncenia tyCe podla obrazkov 3 a4 su realizované na zaklade
modifikacie, ktort vykonal k tomu akreditovany subjekt (TZUS Praha).

Pokial’ je dilatacia mosta medzi mostnym stipikom a cestnym stipikom (to byva napriklad
Vv strednom deliacom pase), ty¢ s koncovym ohybom nadvédzuje az za prvym cestnym
stipikom.

Zadna paska je z ocel'ového profilu 70/5 mm oblukového prierezu.

Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montdze na stavbe musia byt’ skrutkované. Zvaranie zinkovanych casti
sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k diStanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x55-4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a ddva sa pod nu
obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka DIN 126.

Horna ¢ast’ diStanéného dielu sa pripojuje k stipiku jednou skrutkou so $esthrannou hlavou
DIN 933 M 12x35-8.8-tZn; pod maticu M12-8.8-tZn sa dava klinova podlozka.

Spodna &ast’ diStanéného dielu sa pripojuje k stipiku dvoma skrutkami so $esthrannou
hlavou DIN 933 M 16x45-8.8-tZn ; pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa dava klinova
podlozka.

Tyce sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou dlhou 120 mm (MUKUSOL) alebo
Sesthrannou spojkou dlhou 150 mm (SAS).

K mostnym stipikom sa ty¢ pripevni jednym strmefiom. Strmef je z gul'atiny M16; prevlegie
sa otvormi v prirube stipika, nasadia sa dve klinové podlozky a pripevnia sa dvoma maticami
DIN 934 M16, 8.8. Medzi ty¢ a prirubu stipika je mozno vlozit podlozku 72/40/3, ktora
chrani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory pro navle¢enie na strmes.
Zadné pasky sa vzajomne spojuju dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom
M16x40. Paska zagina a koné&i na prvom/poslednom mostnom stipiku. Ku stipiku sa paska
pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom M16x55; pod maticu DIN 934, M16-
8.8-tZn sa dava klinova podlozka.

Stipiky sa kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktord je su¢astou stipika, priskrutkuje
k betonovému podkladu dvomi skrutkami M 24.
Podrobnejsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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Obrazok 1 - Zvodidlo MS4/H2, v [mm]
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Obrazok 2 — Zakon¢enie tyce zvodidla MS4/H2, v [mm]
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Obrazok 3 — Alternativne zakoncenie ty¢e zvodidla MS4/H2, v [mm]
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Obrazok 4 — Alternativne zakon¢enie ty¢e zvodidla MS4/H2 priamo na rimse, v [mm]

3.3 Mostné zvodidlo MS4-1/H2

Zvodidlo bolo testované/skusané v Specifikacii podla obrazku 5.

Zvodidlo - pozri obrazok 5 — sa sklada zo zvodnice, stipika, distanéného dielu a ty<e.
Zvodnica — typ OMO 4 - pozri ¢lanok 3.1.1.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzujt sa po 2 m (v oblasti
dilatécii sa tato vzdialenost’ moze menit’ podl'a spdsobu rieSenia a vel'kosti dilatacie).

Stipik ma jednu $ikm@ vystuhu a jeho sudastou je pitna doska z materidlu S355J2 pre
priskrutkovanie k podkladu. Stipiky sa osadzujii zvisle s toleranciou + 2 %. . Nato sluzi
moznost’ objednat’ si odklon pitnej dosky tak, aby stipik mohol byt’ osadeny zvislo. Nato&enie
sa objednava po 1 %. Je vsak mozné si objednat stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a
premenné sklony rimsy rieSit’ podinjektovanim (hrabka podinjektovania je potom premenna).
Distanény diel (z materialu S355JR) krabicového tvaru z plechu hribky 4 mm.

Ty¢ ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA, popripade ty¢ rovnakych kvalit od iné¢ho vyrobcu.

Ty¢ je umiestnena v hornej ¢asti stipikov a k prirubam sa pripevni vzdy jednym strmefiom.
Zakoncenie tyce, ktoré bolo realizované pri narazovych skuSkach, sa robi tak, ze za
poslednym mostnym stipikom sa ty¢ s koncovym ohybom zniZi k terénu a pripevni sa
k zabaranenému stipiku U 140 - pozri obrazok 6. Tento stipik sluzi iba k pripevneniu tyce, nie
je stiéastou pokracujiceho cestného zvodidla.

Alternativna moZnost’ ukoncenia tyce je uvedend na obrazku 7 a jedna sa o zakotvenie tyce do
ocelového zvarenca, ktory je do rimsy kotveny dvomi kotvami M24. Tento spdsob je
realizovany na zaklade modifikacie, ktor(i vykonal k tomu akreditovany subjekt (TZUS
Praha).

Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe musia byt skrutkované. Zvaranie zinkovanych casti
sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k diStanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x35-4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a dava sa pod fu
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obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka 40/18/4.
Distanény diel sa pripevni ku stipiku dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16x35-4.6-
tZn, pod maticu sa dava klinové podlozka.

Tyce sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnym stipikom sa ty¢ pripevni vzdy jednym strmefiom. Strmefi je z gulatiny M16
z materialu S355-tZn; prevledie sa otvormi v prirube stipika, nasadia sa dve klinové podlozky
a pripevni sa dvomi maticami M16,8-tZn. Medzi ty¢ a prirubu stipika je mozno vlozit
podlozku 72/40/3, ktora chrani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory pro
navlecenie na strmen.

Stipiky sa kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktora je su¢astou stipika, priskrutkuje

k betonovému podkladu dvomi kotevnymi skrutkami M 24,
Podrobnejsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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Obrazok 6 — Zakon¢enie tyce zvodidla MS4-1/H2, v [mm]
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3.4 Mostné zvodidlo MS4-A3/H2

Zvodidlo bolo testované/skusané v Specifikécii podl'a obrazku 8.

Zvodidlo - pozri obrazok 8 — sa sklada zo zvodnice, stipika, distanéného dielu a ty<e.
Zvodnica —typ OMO A - pozri ¢lanok 3.1.2.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzujt sa po 3 m (v oblasti
dilatacii sa tato vzdialenost’ méze menit’ podla spdsobu rieSenia a velkosti dilatacie).

Stipik ma jednu $ikma vystuhu a jeho su¢astou je pdtna doska z materidlu S355J2 pre
priskrutkovanie k podkladu. Stipiky sa osadzuji zvisle s toleranciou + 2 %. Nato sluzi
moznost’ objednat’ si odklon pétnej dosky tak, aby stipik mohol byt’ osadeny zvislo. Nato&enie
sa objednava po 1 %. Je viak moZné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a
premenné sklony rimsy riesit’ podinjektovanim (hrubka podinjektovania je potom premenna).
Distan¢ny diel (z materialu S355JR) krabicového tvaru z plechu hrubky 4 mm.

Ty¢ ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA, popripade ty¢ rovnakych kvalit od iného vyrobcu.

Ty¢ je umiestnena v hornej Casti stipikov a k prirubdm sa pripevni vzdy jednym strmefiom.
Zakoncenie tyCe, ktoré bolo realizované pri narazovych skuSkach, sa robi tak, ze za
poslednym mostnym stipikom sa ty¢ s koncovym ohybom znizi k terénu a pripevni sa
k zabaranenému stipiku U 140 - pozri obrazok 9. Tento stipik sluzi iba k pripevneniu tyée, nie
je sucast’ou pokracujuceho cestné¢ho zvodidla.

Alternativna moznost’ ukoncenia tyce je uvedend na obrazku 10 a jednd sa o zakotvenie tyCe
do ocelového zvarenca, ktory je do rimsy kotveny dvomi kotvami M24. Tento sposob je
realizovany na zaklade modifikacie, ktort vykonal k tomu akreditovany subjekt (TZUS
Praha).

Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe musia byt skrutkované. Zvaranie zinkovanych casti
sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k distanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a ovalom
M 16x35-40, 4.6-tZn. Hlava skrutky je vZdy na licovej strane zvodnice a ddva sa pod fu
obdiznikovéa podlozka M 16 rozmerov 50/35/3 mm s otvorom pre skrutku M16 s polkruhovou
hlavou a ovalom. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka 40/18/4.
Distanény diel sa pripevni ku stipiku dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16x35-40,
4.6-tZn, pod maticu sa dava klinova podlozka.

Ty¢e sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnym stipikom sa ty¢ pripevni vzdy jednym strmefiom. Strmeii je z gulatiny M16
z materidlu S355JR-tZn; prevletie sa otvormi v prirube stipika, nasadia sa dve klinové
podlozky a pripevni sa dvomi maticami M16,8-tZn. Medzi ty¢ a prirubu stipika je mozno
vlozit’ podlozku 72/40/3, ktora chréani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory
pre navleCenie na strmeri.

Stipiky sa kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktora je sucastou stipika, priskrutkuje

k betonovému podkladu dvomi kotevnymi skrutkami M 24,
Podrobne;jsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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3.5 Zabradlové zvodidlo ZMS4/H2

Zvodidlo bolo testované/skiisané v Specifikécii podla obrazku 11.

Zvodidlo — pozri obrazok 11 — sa sklada zo zvodnice, stipika, distanéného dielu a madla.
Zvodnica — typ OMO 4 - pozri ¢lanok 3.1.1.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzuju sa po 2 m (v oblasti
dilatacii sa tato vzdialenost’ méze menit’ podla spdsobu rieSenia a velkosti dilatacie).

Stipik ma v dolnej &asti jednu §ikmua vystuhu a jeho su¢astou je pétna doska z materialu
S355J2 na priskrutkovanie k podkladu. V hornej &asti ma stipik sedlo na vloZzenie madla.
Stipiky sa osadzuju zvislo s toleranciou + 2 %. Z tohto dévodu je mozné si objednat’ odklon
pitnej dosky, tak aby stipik mohol byt osadeny zvislo. Natogenie sa objednava po 1 %. Je
v§ak mozné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a premenné sklony rimsy
rieSit’ podinjektovanim (hriibka podinjektovania je potom premenna).

Distan¢ny diel sa sklada z dvoch Casti — z distan¢ného dielu z ocel'ového pasu 60/10 mm
a vzpery z ocel'ového pasu 60/6 mm. Material S355JR.

Madlo tvori ocelova rara ¢ 102x4 mm z materialu S235JR. Madlo sa vol'ne vlozi do sedla
stpika a strmefiom sa priskrutkuje k prirubam stipika. Jednou skrutkou sa potom priskrutkuje
madlo k sedlu stipika. Jednotlivé ¢asti madla sa spajaji pomocou spojky umiestnenej vo
vnutri madla.

Systémovo, to zna¢i kedykol'vek je mozno pouzit diely madla dizky 4 m alebo 6 m (na
zéklade modifikacie vykonané k tomu akreditovanym subjektom (TZUS Praha).

Madlo sa ukonéi tak, Ze za krajnymi mostnymi stipikmi sa osadi madlo sikmé/ndbehové,
priskrutkované k samostatnému stipiku UE 100 dizky 1,50 m — pozri obrazok 12.

Vypli — pozri ¢lanok 5.4 tychto TPV.

Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montaZze na stavbe smu byt len skrutkované. Zvéranie zinkovanych
Casti sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k distanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x55-4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a dava sa pod fu
obdiznikovd podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka DIN 126.

Horna ¢ast’ diStanéného dielu sa pripaja k stipiku jednou skrutkou so $esthrannou hlavou
DIN 933 M 12x35-8.8-tZn; pod maticu sa dava klinova podlozka.

Spodna ¢ast’ distanéného dielu sa pripaja k stipiku dvomi skrutkami so Sesthrannou hlavou
DIN 931 M 16x55-8.8-tZn; pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa dava klinova podlozka.
Madlo sa uzatvori strmefiom a ten sa priskrutkuje k prirubam stipika dvomi skrutkami
s polkruhovou hlavou M 16x40-4.4-tZn, pod maticami DIN 934 M16-8.8-tZn je kruhova
podlozka. Skrutka, ktora prechadza madlom, je DIN 931 M 16x140-8.8-tZn so Sesthrannou
hlavou, pod maticou DIN 934 M16-8.8-tZn je kruhova podlozka. K prvému a poslednému
mostnému stipiku sa madlo nepriskrutkuje.

Diely madla sa navzijom spoja spojkou/manzetou madla ¢ 89x4 mm dizky 370 mm
zasunutou do koncov madla. Spojka sa priskrutkuje k madlu styrmi skrutkami DIN 931
M 16x120-8.8-tZn so Sesthrannou hlavou. Spoj mdze byt’ vlavo aj vpravo od stipika.

Ramy s vyplitou sa priskrutkuji ku stipikom dvomi skrutkami DIN 931M 16x55-8.8-tZn
alebo M16x80-8.8-tZn podla typu vyplne.

Stipiky sa Kkotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktora je sucastou stipika, priskrutkuje

k betonovému podkladu dvomi skrutkami M 24.
Podrobnejsie o kotveni pozri kapitolu €. 5.7.
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ZVODIDLO ZMS4/H2
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Obrazok 11 — Zabradl’ové zvodidlo ZMS4/H2, v [mm]
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ZAKONCENIE MADLA ZVODIDLA ZMS4/H2
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Obrazok 12 — Zakoncenie madla zvodidla ZMS4/H2, v [mm]

3.6 Zabradlové zvodidlo ZMS4-1/H2

Zvodidlo bolo testované/skusané v Specifikacii podla obrazku 13.

Zvodidlo — pozri obrazok 13 — sa sklada zo zvodnice, stipika, distanéného dielu a tyce.
Zvodnica — typ OMO 4 - pozri ¢lanok 3.1.1.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzujt sa po 2 m (v oblasti
dilatécii sa tato vzdialenost’ moze menit’ podl'a spdsobu rieSenia a velkosti dilatacie).

Stipik ma jednu $ikm@ vystuhu a jeho sudastou je pitna doska z materidlu S355J2 pre
priskrutkovanie k podkladu. Stipiky sa osadzuju zvisle s toleranciou + 2 %.

Nato sluzi moZnost objednat’ si odklon pitnej dosky tak, aby stipik mohol byt osadeny
zvislo. Natogenie sa objednava po 1 %. Je viak mozné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou
pétnou doskou a premenné sklony rimsy riesit’ podinjektovanim (hribka podinjektovania je
potom premenna).

Distan¢ny diel (z materialu S355JR) krabicového tvaru z plechu hrubky 4 mm.

Ty¢ ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA, popripade ty¢ rovnakych kvalit od iného vyrobcu.

Ty¢ je umiestnena v hornej Gasti stipikov a K prirubam sa pripevni vzdy jednym strmefiom.
Zakoncenie tyce, ktoré¢ bolo realizované pri narazovych skusSkach, sa robi tak, Ze za
poslednym mostnym stipikom sa ty¢ s koncovym ohybom znizi k terénu a pripevni sa
k zabaranenému stipiku U 140 - pozri obrazok 14. Tento stipik sluzi iba k pripevneniu tyée,
nie je sucast'ou pokracujuceho cestného zvodidla.

Alternativna moZznost’ ukoncenia tyce je uvedena na obrazku 15 a jedné sa o zakotvenie tycCe
do ocelového zverenca, ktory je do rimsy kotveny dvomi kotvami M24. Tento sposob je
realizovany na zaklade modifikacie, ktort vykonal k tomu akreditovany subjekt (TZUS
Praha).

Vyplii — pozri ¢lanok 5.4 tychto TPV.

Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe musia byt skrutkované. Zvaranie zinkovanych casti
sa nedovol'uje.
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Zvodnica sa pripevni k diStanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x35-40, 4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a dava sa pod nu
obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka 40/18/4.
Ditanény diel sa pripevni ku stipiku dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16x35-40,
4.6-tZn, pod maticu sa dava klinova podlozka.

Jednotlivé diely tyCe sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnym stipikom sa ty¢ pripevni vzdy jednym strmefiom. Strmefi je z gulatiny M16
z materialu S355-tZn; prevledie sa otvormi V prirube stipika, nasadia sa dve klinové podlozky
a pripevni sa dvomi maticami M16,8-tZn. Medzi ty¢ a prirubu stipika je mozno vlozit
podlozku 72/40/3, ktora chrani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory pre
navlecenie na strmen.

Stipiky sa kotvia tak, 7e sa ocelova pitna doska, ktora je su¢astou stipika, priskrutkuje

k betonovému podkladu dvomi kotevnymi skrutkami M 24,
Podrobnejsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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ZVODIDLO ZMS4-1/H2
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ZAKONCENIE TYCE ZVODIDLA ZMS4-1/H2
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Obrazok 14 — Zakoncenie ty¢e zvodidla ZMS4-1/H2, v [mm]
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3.7 Zabradlové zvodidlo ZMS4-A/H2

Zvodidlo bolo testované/skiisané v Specifikécii podla obrazku 16.

Zvodidlo — pozri obrazok 16 — sa sklada zo zvodnice, stipika, distanéného dielu a tyce.
Zvodnica —typ OMO A (dvojvina) - pozri ¢lanok 3.1.2.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S235JR a osadzujt sa po 2 m (v oblasti
dilatacii sa tato vzdialenost’ méze menit’ podla spdsobu rieSenia a velkosti dilatacie).

Stipik ma jednu $ikma vystuhu a jeho su¢astou je pdtna doska z materidlu S355J2 pre
priskrutkovanie k podkladu. Stipiky sa osadzuju zvisle s toleranciou + 2 %. Nato sluzi
moznost’ objednat’ si odklon pétnej dosky tak, aby stipik mohol byt osadeny zvislo. Nato&enie
sa objednava po 1 %. Je viak moZné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a
premenné sklony rimsy riesit’ podinjektovanim (hrubka podinjektovania je potom premenna).
Distan¢ny diel A (z materialu S355JR) krabicového tvaru z plechu hrabky 4 mm.

Ty¢ ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA, popripade ty¢ rovnakych kvalit od iného vyrobcu.

Ty¢ je umiestnena v hornej Gasti stipikov a k prirubam sa pripevni vzdy jednym strmefiom.
Zakoncenie tyce je rovnaké, ako pri zvodidle ZMS4-1/H2.

Vyplii — pozri ¢lanok 5.4 tychto TPV.

Spojovaci material

Vsetky spoje v ramci montaze na stavbe musia byt skrutkované. Zvaranie zinkovanych casti
sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k distanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a ovalom
M 16x35-40, 4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a dava sa pod nu
obdiznikovéa podlozka M 16 rozmerov 50/35/3 mm s otvorom pre skrutku M16 s polkruhovou
hlavou a ovalom. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka 40/18/4.
Distanény diel sa pripevni ku stipiku dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16x35-40,
4.6-tZn, pod maticu sa dava klinova podlozka.

Ty¢e sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnym stipikom sa ty¢ pripevni vzdy jednym strmefiom. Strmeii je z gulatiny M16
z materidlu S355JR-tZn; prevletie sa otvormi v prirube stipika, nasadia sa dve klinové
podlozky a pripevni sa dvomi maticami M16,8-tZn. Medzi ty¢ a prirubu stipika je mozno
vlozit’ podlozku 72/40/3, ktora chréani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory
pre navle¢enie na strmeri.

Stipiky sa kotvia tak, 7e sa ocelova pitnd doska, ktora je sucastou stipika, priskrutkuje

k betonovému podkladu dvomi kotevnymi skrutkami M 24,
Podrobnejsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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ZVODIDLO ZMS4-A/H2
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3.8 Zabradlové zvodidlo ZMS4/H3

Zvodidlo bolo testované/skasané v Specifikacii podl'a obrazku 17.

Zvodidlo — pozri obrazok 17 — tvori zvodnica, stipik, distanény diel a tyce.

Zvodnica — typ OMO 4 - pozri ¢lanok 3.1.1.

Stipiky su z valcovanych profilov U 140 z materialu S355JR a osadzujt sa po 2 m (v oblasti
dilatacii sa tato vzdialenost’ méze menit’ podla spdsobu rieSenia a velkosti dilatacie).

Stipik ma v dolnej &asti jednu §ikmua vystuhu a jeho suastou je pétna doska z materialu
S355J2 na priskrutkovanie k podkladu.

Stipiky sa osadzuju zvislo s toleranciou + 2 %. Z tohto dévodu je mozné si objednat’ odklon
pitnej dosky, tak aby stipik mohol byt osadeny zvislo. Natogenie sa objednava po 1 %. Je
v§ak mozné si objednat’ stipiky s kolmo privarenou pitnou doskou a premenné sklony rimsy
rieSit’ podinjektovanim (hriibka podinjektovania je potom premenna).

Distan¢ny diel z materialu S355JR krabicového tvaru z plechu hribky 4 mm.

2 tyce ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA, popripade ty¢e rovnakych kvalit od iného vyrobcu.
Jedna ty¢ je umiestnena tesne nad distanénym dielom a druha pri hornom konci stipikov. Os
hornej tyce je vo vyske 1,255 m nad vozovkou v mieste obruby. Ty¢e sa pripevnia vzdy
jednym strmefiom k prirubam stipika.

Ty¢&e sa ukonéia tak, Ze sa za poslednym mostnym stipikom tyée s koncovym ohybom zniZia
K terénu a kazda ty¢ sa prichyti k samostatnému stipiku z valcovaného profilu HEB 140,
z materialu S235JR dizky 1,50 m - pozri obrazok 18. Alternativne (na zaklade modifikécie,
ktord vykonal k tomu akreditovany subjekt TZUS Praha) sa na miesto profilu HEB 140
pouziju vzdy 2 profily U140 z materialu S235JR dizky 1,50 m.

Vyplii - pozri ¢lanok 5.4 tychto TPV

Spojovaci material

Vsetky spoje v rdmci montaZze na stavbe smu byt len skrutkované. Zvéranie zinkovanych
Casti sa nedovol'uje.

Zvodnica sa pripevni k distanénému dielu jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a nosom
M 16x35 alebo 40, 4.6-tZn. Hlava skrutky je vzdy na licovej strane zvodnice a dava sa pod
fiu obdiznikova podlozka M 16 rozmerov 115/40/5 mm s jednym kvapkovitym otvorom
¢ 18 mm. Pod maticu DIN 934 M16-8.8-tZn sa umiestni kruhova podlozka 40/18/4.
Distanény diel sa pripojuje k stipiku dvomi skrutkami s polkruhovou hlavou M 16x30 alebo
40, 4.6-tZn, pod maticu sa dava klinova podlozka.

Tyée sa navzajom spoja Sesthrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnym stipikom sa tyce pripevnia vzdy jednym strmetiom. Strmei je z gulatiny M16
z materialu S355-tZn; prevledie sa otvormi v prirube stipika, nasadia sa dve klinové podlozky
a pripevnia sa dvoma maticami M16,8-tZn. Medzi tyce a prirubu stipika je mozno vlozit
podlozku 72/40/3, ktora chrani protikoréznu ochranu stipika. Podlozka ma dva otvory pre
navleéenie na strmen.

Ramy s vypliiou sa priskrutkuji ku stipikom dvomi skrutkami M 16x55-8.8-tZn alebo M
16x80-8.8 tZn (ram je na jednej strane priskrutkovany a na druhej strane vol'ne nasadeny na
¢apoch).

Stipiky sa kotvia tak, Ze sa ocelova pitna doska, ktord je sucastou stipika, priskrutkuje
k betonovému podkladu dvomi skrutkami M 24.

Podrobnejsie o kotveni pozri ¢lanok 5.7.
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ZVODIDLO ZMS4/H3
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ZAKONCENIE TYCI ZVODIDLA ZMS4/H3
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3.9 Zasady upravy zvodidiel

Je dovolené vykondvat’ len také Upravy, ktoré nemaji dopad na nosny systém zvodidla.
Z tohto dovodu sa nedovoluje prerusit’ zvodnicu, madlo ani ziadnu ty¢. Dilataciu tychto
prvkov v mieste mostnych zaverov je dovolené uskutociovat’ iba v stlade s tymito TPV.
Pokial’ v odévodnenych pripadoch budu potrebné iné dizky zvodnice, nez uvadzaji tieto TPV,
je dovolené zvodnicu individudlne skratit’, a to rezanim, nie vSak palenim. Do takto skratenej
zvodnice je dovolené vyvftat’ nové otvory na spojenie. Na zaistenie poZadovanej Zivotnosti je
treba upravené diely (najmé rezné hrany) oSetrit’ vhodnym néaterom.

Je dovolené tiez predizit’ ovalny otvor vo zvodnici v mieste mostnych stipikov umiestnenych
na kridle mosta v sulade s ¢lankom 5.1.1 tychto TPV.

Pre mosty, vzhladom na to, Ze kazdy most ma inti dizku, inti vzdialenost’ mostnych zaverov
od koncov mosta a pod., nie je mozné vysta¢it s pontikanymi dizkami madiel, ty&i apod.
Predpoklada sa, Ze vzdy moZe nastat’ potreba individualnej dizky tye alebo madla,
predovsetkym v oblasti dilatacie v mieste mostného zaveru.

Z toho dovodu sa dizky ty¢i a madiel bezprostredne susediacich s dilataénou spojkou
objednévaji individudlne na zéklade podrobného rieSenia skladby tychto dielov (to si urobi
montdzna firma v rdmci svojej pripravy).

Ak napriek tomu bude potrebné ty¢ alebo madlo na stavbe skratit’ (tyka sa hlavne presahu za
krajnymi mostnymi stipikmi), je to dovolené a platia rovnaké poziadavky ako na zvodnicu —
ty€ mozno skratit’ vylu¢ne rezanim.
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Projektant nenavrhuje ziadne vysSie uvedené upravy komponentov. Projektant v stupni DRS
(dokumentacia na realizaciu stavby) vykresli schematicky zvodidlo, zakétuje polohu stipikov
a vyznaéi polohu dilaticie zvodnice, ty¢e a madla (dilatacia musi byt medzi stipikmi, kde sa
nachadza mostny zaver). Montazna firma si na zaklade takéhoto vykresu podrobne zvodidlo
rozkresli, objedna a namontuje. Pokial zisti, Ze je treba niektory diel upravit, v stilade s tymto
¢lankom a so sthlasom vyrobcu to moze urobit’.

Nejasnosti
Pri nejasnostiach pri rieseni detailov je rozhodujice stanovisko vyrobcu Stavby OMO s. r. o.
Vyrobca vSak musi splnit’ poziadavky TP 010 a TP 108.

4 Zvodidlo na cestach

4.1 Vyska zvodidla a jeho umiestnenie v prie€nom reze

Vsetky zvodidla uvedené v tychto TPV je mozno pouzit' aj na cestach, musia vSak byt
splnené vsetky poziadavky, ktoré su uvedené v kapitole 5 ,,Zvodidlo na mostoch®, tzn.
zvodidlo sa musi osadit’ na zelezobetonovl rimsu spojentt s betonovym zékladom. Na
obrazku 19 st uvedené minimalne rozmery rimsy a zakladu a moznosti, akym spdsobom
realizovat’ odvodnenie, pokial’ je sklon vozovky k obrube.
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Obrazok 19 — Zvodidlo na ceste, v [mm]

Konkrétne rozmery zékladu a rimsy stanovi projektant. K tomu mu slizi zat'azenie uvedené
v ¢lanku 5.8 tychto TPV.

Zvodidla sa osadzuju vzdy na okraji volnej Sirky a pretoze nespevnend krajnica Sirky 0,5 m
bude alebo vyuzita na odvodnenie, alebo bude v rovnakom sklone ako vozovka, meria sa
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vyska zvodidla priamo v lici zvodidla — pozri obrazok 19. Meria sa horna hrana zvodnice.
Vysku madla/tyCe nie je treba merat, ak je spravne namontovand zvodnica, je spravne
automaticky aj vyska madla/tyce (v pripustnych toleranciach).

Pripustna vySkova tolerancia pri osadzovani je uvedena v TP 010.

Zvodidlo nesmie ziadnou svojou Castou zasahovat do volnej Sirky cesty (s vynimkou
miestnych komunikacii). Potrebné vyskové zmeny (naklonenie zvodnic) sa rieSia sklonom
1:200, t.j. maximalne 20 mm na dizku 4 m. Ak je treba riesit prechodové &asti, napr.
vytvarovat’ prechodova zvodnicu, je treba dodrzat’ poziadavky TP 010, to znaci, Ze vySkovy
sklon nesmie byt strmsi ako 1:3.

Hodnoty vysky zvodidla neplatia pre lokélne nerovnosti.

4.2 Zaciatok a koniec zvodidla

Predpoklada sa, Ze za mostnom bude pokradovat’ v nejakej dizke cestné zvodidlo. Zvodidla
OMO pouzivaju zvodnice tvarovo zhodné so zvodnicami Liberty Ostrava aaj S inymi
vyrobcami/dovozcami, lebo zvodnica OMO A je klasickou dvojvinou.

Pokial’ sa pouzije na cestu niektoré zvodidlo z tychto TPV, nie je treba, aby za zvodidlom
pokracovalo cestné zvodidlo v dizke ako v pripade mostov (teda napriklad 12 m s naslednym
vySkovym nabehom). Na ceste je mozno kazdé zvodidlo z tychto TPV bezprostredne ukoncit’
tak, e ihned’ za stipikom, kde konéi ty¢ alebo madlo, bude nasledovat’ dlhy, pripadne kratky
nabeh cestného zvodidla.

4.3 Zvodidlo v strednom/postrannom deliacom pase

Do stredného deliaceho pasu sa zvodidla ztychto TPV osadzuju len vynimoéne okolo
prekazok, ktorymi su vidSinou podpery mostov, portalov pre znacky, stipy osvetlenia,
eventualne iné konstrukcie cestného vybavenia, ak tomu vyhovuji hodnoty uvedené v tabul’ke
3 tychto TPV.

Na obrazku 20 je vykresleny priklad prechodu z obojstranného zvodidla OSNH4/H3 na dve
ZMS4/H2 okolo piliera. Hodnota vzdialenosti lica zvodidla od prekazky (podla tabulky 3
tychto TPV pre troven zachytenia H2) je 0,80 m a pre stredné/postranné deliace pasy Sirky
4 m moze byt §irka piliera az 1,4 m. Dizka rozvetvenia 36 m je odporucana.

Obdobne je mozno navrhnut' aj prechod z obojstranného zvodidla OSNH4/H3 na dve
ZMS4/H3 okolo piliera.
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5 Zvodidlo na mostoch

5.1 Zasady pouzitia

Vsetky zvodidla OMO boli skiiSané na obrube vysky 150 mm a mozu tak byt osadené na
obrube vysky 100 — 200 mm. Ich pouzitie uvadza tabulka 5, vratane tvaru obruby.
Zabradl'ové zvodidla OMO (pozri tabulku 1 tychto TPV) boli skasané s vypliou, mézu vSak
byt osadené aj bez vyplne, pokial’ tato nie je nutna — pozri tabul’ku 5.

Minimélna dizka mostnych a zabradl'ovych zvodidiel sa v stilade s TP 010 nestanovuje.

Obruba musi licovat’ so zvodidlom. Skosenie hran nie je predmetom tvaru obruby (robi sa
zvyc¢ajne 10/10 mm az 30/30 mm).

Pre vsetky zvodidla plati, Ze ak je zaistené kotvenie rimsy podl'a poziadaviek tychto TPV, je
dovolené v rimse urobit’ natoky na odtok vody do vonkajsicho odvodiovacieho zl'abu. Aby
sa obmedzila moznd kolizia s hranou natoku, odporuca sa realizovat’ nétoky po Styroch
metroch (ak je to mozné - po viacerych metroch). Sirka natokov nema presiahnut’ 0,25 m a
hrany natoku je treba skosit’.

Vyska zvodidla
Vysku zvodidla tvori hornd hrana zvodnice alebo madla alebo ty¢e, podla toho, ¢o je vyssie.
Pre informaciu su tieto hodnoty uvedené v tabul’ke 4.

Tabulka 4 — VySka zvodidiel

C. | Oznacenie zvodidla Vyska zvodidla [mm]
1 MS4/H?2 750
2 MS4-1/H2 850
3 MS4-A3/H2 865
4 ZMS4/H?2 1251
5 ZMS4-1/H2 1133
6 ZMS4-A/H2 1133
7 ZMS4/H3 1268

5.1.1 Zabranenie deformaciam komponentov prvych mostnych stipikov

Nejednd sa o problém dilatdcie mostnych zvodidiel nad mostnym zaverom, ale o problém
medzi cestnym zvodidlom a mostnym zvodidlom. Vplyvom teplotnych zmien (ocelové
zvodidla su v dosledku tenkostennych profilov nachylné na vicsie teplotné rozdiely nez bezné
konstrukcie na PK) dochadza niekedy na zaGiatku mostného zvodidla (prvy stipik na rimse
mostného kridla) k pohybom zvodnice, ktoré sposobuju ohnutie diStan¢ného dielu a pripadne
az k utrhnutiu skrutiek. Kym cestné zvodidlo v trase si s teplotnymi zmenami poradi, pretoze
cestné stipiky st upevnené v zemine, ¢o im umoziiuje pohyb, a ovalne otvory vo zvodniciach
nie st nikdy vsetky posunuté oproti stipikom na jednu stranu, na moste, kde su tuhé stipiky,
dochadza obcas k problémom.

K ich vzniku moze prispiet’ kombindcia niekol’kych vplyvov:

- chybnd mont4Z (vo zvodnici boli dodatoéne vyvitané len kruhové otvory na pripevnenie
k distanénému dielu, ktoré neumoziuju ziaden pohyb, chybné vzdialenost’ stipikov);
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- prili§ utiahnuté skrutky zvodnice k diStanénym dielom (vznika treci spoj, ktory nedovoli
pohyb skrutky v ovalnom otvore zvodnice).

Ako jedno z rieseni je mozné pouzit’ zvodnicu, ktora ma na jednom konci prediZené ovalne
otvory. Tato zvodnicu mozno namontovat ako prvl alebo druhti zvodnicu za poslednym
mostnym stipikom. Vzajomné spojenie zvodnic pri tychto predizenych ovéalnych otvorov sa
vykona rovnakymi skrutkami ako bezny spoj. Dotiahnut’ sa vSak musia tak, aby bol v tomto
Mieste umozneny pohyb. Odporaca sa pouzit’ kontramaticu a umelohmotné podlozky.

Aj zvodnice na prvom a druhom mostnom stipiku musia byt namontované tak, aby skrutka
bola uprostred ovalneho otvoru zvodnice. Pokial’ to nie je mozné, pretoze st vplyvom
nepresnosti vycerpané rezervy ovalneho otvoru, je dovolené ovalny otvor na zvodnici
pri montazi dodatodne zvidsit' (predizit) a hrany natriet zinkovou farbou. Skrutka medzi
zvodnicou a diStan¢nym dielom sa mé dotiahnut’ tak, aby nebrénila pohybu zvodnice (pouzije
sa kontramatica a pripadne aj umelohmotné podlozky).
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Tabul’ka 5 — Prehl’ad pouZzitia zvodidiel, v [mm]
OZZ\T;‘(?D?[E)E}'\E UMESTNENIE SCHEMA PRIECNEHO REZU
1 POUZIJE SA VYPLI My
PODLA STN 73 6201
VONKAJS §
OKRAJ T
MOSTA 3
ZMS4-/|-|2
IMS4-1 ﬂ'|2
IMS4—-A /H2 3
/H %QPOIDI'_A TAB. 3
ZMS4/H3 TOTO RIESENIE JE MOZNE
STREDNY PRI AKEJKOLVEK ZiRKE -
DELIACI ZRKADLA IS
PAS PRI SIRKE ZRKADLA &
DO 250 mm SA T 2
VYPLN NEOSADZUJE
PRI ZABRADLOVYCH ZVODIDLACH
MS4/H2 4 SiRKA SA V TYCHTO PRIPADOCH {5 PODLA TAB. 3
VYPLN NEQSADZUJE
MS4-1/H2 CHODNIK + - cHoDNIKALD &
MS4-A3/H2| vosme o
ZABRADLIE g I =
MS4M2 |, j 9 o ¢
ZMS4—1/H2 | PROTHLUKOVA ] S & &
STENA Wi" -
ZMS4~—A/H2
ZMS4/H3 ——_
6 PODLA TAB. 3
/|
) V PRIPADE PREKRYTIA, 3 =250
MS4/H2 STREDNY KTORE SPLRA POZIADAVKY 8
MS4—1/H2 DE?'*S\C' NA SLUZOBNY CHODNIK, N
MOZE BYT MEDZERA 3
MS4_A3/H2 SRSIA AKO 250 mm -
7 TVAR OBRUBY PRE VSETKY ZVODIDLA
50 100
25-50
’|5 . Lo m- o ——1 o — o
=|_\ = \ Q \ I & o &
T I I o | oA ;
f!‘ 8 j,‘ 3 3 = <3 3
& g 7 3 - -
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5.2 Pokracovanie zvodidla mimo mosta

5.2.1 Zvodidlo nepokraduje mimo mosta

Postupuje sa podl'a TP 108.

Obecne plati, ze cestné zvodidlo za mostom sa osadzuje podl'a TPV toho ktorého cestného
zvodidla vratane nabehov a za podmienok vyrobcu/dovozcu cestného zvodidla.

Pokial' zvodidlo za mostom nema pokraCovat, osadi sa za rimsou cestné zvodidlo
snaslednym vyskovym nabehom. O dizke cestného zvodidla rozhodne projektant pri
reSpektovani poziadaviek TP 108.

V pripade, Ze na moste bude osadené zvodidlo OMO, ktoré pouziva zvodnicu OMO 4 (pozri
¢lanok 3.1.1), bude vicsinou ako cestné zvodidlo za mostom pouzité niektoré zvodidlo
Liberty Ostrava a prechod sa vykona podla TPV 167 Ocel'ové zvodidla Liberty Ostrava.
V pripade pouzitia zvodidla MS4-A3/H2 a zvodidla ZMS4-A/H2, ktoré pouzivaji zvodnicu
OMO A, ¢o je klasicka dvojvina (pozri ¢lanok 3.1.2), moze byt okrem cestnych zvodidiel
Liberty Ostrava, ktoré pouzivaji obdobnt zvodnicu, pouzité aj cestné zvodidlo iného
vyrobcu/dovozcu, ktoré pouziva kompatibilna zvodnici typu A (dvojvinu).

Obrazok 21 uvadza jeden priklad, ak je na moste zvodidlo ZMS4/H2 a za mostom je osadené
cestné zvodidlo JSNH4/H1. Rovnako sa postupuje, ak by na moste bolo akékol'vek iné
zvodidlo OMO.

V¥EKOVY NABEH DLHY, ALEBO JSNH4 H1
POKRACOVANIE ZVADIDLA JSNH4/HI JSNH4/H! e g ZMS4/H2
|
) won | LZVODNICE & 4000
500 ﬂﬁhﬁau | |
4 =l | | |
— I 0 - T - - - T -
] T i T
-
[=]
1]
M~
|, L paop ], 2000 ) L L L L L L L L L
10007 11046 ' 20007 1590” 1 1 1 ik 1 1 A 1 A
o . . STLPKY & 2000
PODORYS 2 _ ‘ ‘ " MOSTNA RINSA
; g U N
PR s L A A 4 A F %
L Y T) L | | stekya3go00 )
100" "adp T 20007 11590 1 T N 2, NASOROR 2 m
LICE ZVODIDLA -
<—e—= ISNH4 M JSNH4/HI <—$—2> ZMS4/H2

Obrazok 21 —Zvodidlo ZMS4/H2 pokracuje/nepokracuje mimo mosta, v [mm]

5.2.2 Zvodidlo pokrac¢uje mimo mosta
Postupuje sa podl'a TP 108 a plati, ¢o je uvedené v ¢lanku 5.2.1.

5.3 Zvodidlo pri protihlukovej stene

Postupuje sa podl'a TP 108.
Pre rychlejsiu orientaciu uvadza tabul’ka 6 minimalnu vzdialenost’ lica zvodidla od PHS.
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Tabul’ka 6 — Minimalna vzdialenost’ lica zvodidla od PHS

C.| Oznagenie Pozadovana Vzdialenost’ lica
zvodidla uroven zvodidla od PHS [m]
zachytenia
1 MS4/H?2 H2 0,70
2 | MS4-1/H2 H2 0,70
3 | MS4-A3/H2 H2 0,80
4 | ZMS4/H2 H2 0,80
5 | ZMS4-1/H2 H2 0,90
6 | ZMS4-A/H2 H2 0,90
7 | ZMS4/H3 H2 0,90
7 | ZMS4/H3 H3 1,30

5.4 Vypln zabradl'ovych zvodidiel

Vsetky druhy vyplni st ponukané formou ocelového rdmu, v ktorom je privarena vlastna
vyplit (fahokov je priskrutkovany k ramu, siet priskrutkovana alebo privarena). Ram ma
vel’kost’ jedného pola medzi stipikmi. K mostnym stipikom sa pripeviiuje tak, Ze sa na jednej
strane volne navleGie na Capy a na druhé strane sa priskrutkuje ku stipiku. Tento sposob
prichytenia k stipikom zaist'uje, Ze zvodidla mézu byt pouzité s vypliiou, alebo bez nej.
Vsetky ocel'ové vyplne st vyrobené z materidlu S235JR. Pri pouzitiu vyplni z tahokovu moze
byt pouzity material Antikoro.

V tabulke 7 su uvedené vyplne, ktoré vyrobca pontika. VSetky uvedené vyplne su uvedené
v Certifikate o nemennosti parametrov vyrobku kazdého zvodidla.
Ramy maju tak velkost,, aby medzery medzi ramom a rimsou alebo ramom a stipikom boli:

- pri zvislej a vodorovnej vyplni 120 mm;

- pri vyplni zo sieti 40 mm;

- pri vyplni z tahokovu a pri plnej vyplni 20 mm.

V Case spracovania tychto TPV nejestvuje ziadna Specifikovana poziadavka na vypli, ktora
ma zabranit’ padaniu/prepadavaniu kamena alebo snehu. Predpoklada sa, ze taku pripadnt
poziadavku splni vypln z tahokovu, zo sieti a vypln plna z Al plechu.

Na obrazku 22 je na fotke vidiet’ vyplii plna a z tahokovu.

Tabul’ka 7 — Druhy vyplni

y o ZVODIDLO
C. VYPLN ZMSA4/H2 | ZMS4-1/H2 | ZMS4-A/H2 | ZMSA4/H3
1 | vodorovna ° ° ° °
2 | zvisla ° ° ° °
3 | zo sieti ° ° ° °
4 | z tahokovu ° ° ° °
5 | plna z Al plechu ° ° ° °
6 | z polykarbonatu - - ° -
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Obrazok 22 — ZabradPlové zvodidlo ZMS4/H3 — pohl’ad na plnu vyplii a vyplii z
tahokovu

5.5 Dilataény styk — elektricky neizolovany

5.5.1 VSeobecne

Ide o dilataciu zvodidla v suvislosti s dilatdciou mosta v miestach mostnych zaverov.
Dilatacia sa vykonava pri vsetkych pozdlznych komponentoch zvodidiel.

5.5.2 Zvodnica

Dilatacia zvodnice sa uskuto¢nuje pre pohyb 80 mm, +200 mm a £400 mm.

Pri dilatacii 80 mm a +200 mm sa stipiky osadzuji stale po 2 m aj v poli, kde sa dilatacia
realizuje. V pripade dilatdcie +400 mm su stipiky v dilatatnom poli vzdialené od seba
2400 mm. To znamena, Ze sa s touto vzdialenostou zvodidlo zapracuje do projektovej
dokumentécie. Pri vlastnej montaZi je treba reagovat’ na teplotu a stipiky osadit’ d’alej, alebo
blizS§ie od seba, podla aktualnej teploty v Case montdze (to je uvedené v montadznych
navodoch vyrobcu).

Pri zvodidle MS4-A3/H2 sa stipiky osadzuju vzdy po 3 m.

5.5.3 Tyé&

Dilatacia tyCe sa uskutociiuje v hodnotdch +40 mm, 100 mm a +200 mm. Dilatacia
+400 mm sa riesi individualne v spolupraci s vyrobcom zvodidla.
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5.5.4 Madlo

Dilatacia madla sa realizuje pomocou dilatacnej manzety & 114x4 mm, ktora sa navlecie
na konce madiel nad mostnym zaverom. Dilatatna manzeta nema ovalne otvory. Ovalne
otvory méa madlo. V ponuke je dilatacia £ 80 mm, +200 mm a +400 mm. Princip dilatéacie je
taky, Zze na jednej strane sa manzeta dvomi skrutkami M 16 priskrutkuje (tzv. pevny spoj)
a na druhej strane st skrutky v mieste ovalnych otvorov v madle.

5.5.5 Zadna paska
Dilatacia zadnej pasky sa ponuka v hodnotach +200 mm a £400 mm.

5.5.6 Vyplh

Dilatacia vyplne sa pontka v hodnotach £ 80 mm, £ 200 mm a + 400 mm.
Pri malej dilatacii mosta do + 20mm sa dilatdcia vyplne navykonava, lebo ram vyplne je
vol'ne nasunuty na cap, ktory tito dilataciu umozni.

5.6 Dilata€ny styk — elektricky izolovany

5.6.1 VSeobecne, poziadavky na material izolacného povlaku

V pripade vyskytu bludnych prudov je jednym z opatreni ochrany mosta realizicia
elektricky izolovaného dilataéného styku. Tento styk sa robi pre vietky pozdizne prvky
vratane vyplne.

V pripade vsetkych stykov je dodrzana zésada, ze elektricky izolovany styk je neposuvny, aby
nedoslo k poskodeniu elektroizolaéného povlaku.

Poziadavky na material izola¢ného povlaku dilataénych dielov su uvedené v TP 108.

Sposoby vykonania, zaistujice splnenie poziadaviek na elektricky odpor styku su k dispozicii
na vyziadanie.

5.6.2 Zvodnica a spojovaci material

Izolaéna dilata¢néa zvodnica je v jednej polovici (na strane pevného styku) opatrend izolacnym
povlakom. Vyrobca ponuka pot'ah polyamidom PA 11 alebo PA 12.

Diely pre izola¢ny povlak sa dodavaji pozinkované, aby v pripade porusenia izolacného
povlaku bola zaistena poZzadovana zivotnost’ zvodnice.

Rovnako ako pri neizolovanom styku plati, Ze na posuvnej strane sa vziajomné spojenie
zvodnic vykond len jednym radom skrutiek (Styri otvory v beZnej zvodnici zostavaju
prazdne).

Pre zoskrutkovanie v mieste izolaéného spojenia sa pozivaju skrutky a matice, ktoré¢ st
vopred potiahnuté polyamidom PA 11 okrem zavitovej Casti skrutiek a celého zavitu na
maticiach, ktoré su opatrené teflonovou disperziou Xylan 1070. Takto potiahnuté skrutky a
matice tvoria dokonaly izolant a navySe majli vysoku antikordznu odolnost’. Skrutky aj matice
sa pot'ahuji pozinkované. Podlozky sa poZzivaji bud’ opatrené povlakom ako pri skrutkéch,
alebo sa pouziju celoplastové podlozky.

Pre zoskrutkovanie v mieste ovalnych otvorov (t0 je posuvné spojenie) sa pouziva bezny
ziarovo pozinkovany spojovaci material.
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5.6.3 Ty€

Podrobnosti st uvedené vo vykresoch jednotlivych zostav, ktoré st na vyziadanie
k dispozicii.

5.6.4 Madlo

Dilata¢na manzeta je pokryta izolantom zvnutra i zvonka; je potiahnuta bud’ celd, pripadne
iba Cast’ s pevnym, neposuvnym stykom.

5.6.5 Vyplh

Vo zvodidlovom poli, kde sa nachadza mostny zaver, sa vyplii pripevni k stipikom pomocou
izolovanych skrutiek a plastovych podloziek (alebo podloziek potiahnutych izolantom).

5.7 Kotvenie stipikov

Stipiky vsetkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV sa kotvia iba jedinym sposobom —
priskrutkovanim patnej dosky stlpika k podkladu pomocou dvoch kotiev M24.
Prehlad kotvenia jednotlivych zvodidiel je uvedeny v tabulke 8.

Uvadzané dizky kotevnych skrutiek st pri predpisanej kotevnej hibke a pri vyske
podliatia max. 20 mm. Pokial’ vy§ka podliatia bude vysSia, je nutné objednat’ dlhSie
kotevné skrutky. Minimalna kotevna hlbka musi byt’ dodrzana.

Vsetky kotvenia st uvedené v Certifikdtu o nemennosti parametrov vyrobku kazdého
zvodidla. Popis v tabulke 8 nenahradzuje technologicky ani montdzny navod Kkotvenia
zvodidiel a nie je tak ur¢eny pre kontrolu kotvenia.

Pre zvodidla plati, ze podmienkou spravnej funkcie kotvenia je, aby bola rimsa vyrobena
Z betonu triedy najmenej C25/30 (poziadavka predpisov na pevnostnt triedu betonu rimsy a
triedu prostredia tym nie je dotknuta) a strmene musia byt najmenej po 0,2 m a pozdizna
vystuZz musi byt’ vo vnutri strmenov.

V pitnej doske je okrem otvorov na kotevné skrutky eSte otvor s priemerom 16 mm, ktory
slizi na injektaz priestoru medzi pitnou doskou a povrchom rimsy. Vzhl'adom na rozdiely
povrchu beténu oproti pétnej doske (ak ide o nerovnosti) a dalej z dovodov vysSkového
vedenia rimsy sa odportéa postupovat’ tak, e sa stipik osadi na kotvy, potom sa vyrovna
smerovo a vySkovo pomocou ocelovych podloziek, matice kotiev sa dotiahnu a podinjektuje
sa patna doska. Hrubka injektdznej malty v beznych pripadoch nemé presiahnut’ 20 mm. Po
realizécii rimsy a povrchu vozovky mézZe (z dovodov odchylok v realizacii) nastat’ potreba
vys$Sieho podliatia. V tom pripade je treba pamétat’ na objednanie dlhSich kotevnych skrutiek.
Hibka kotvenia kotevnych skrutiek musi byt vzdy dodrzana.

V jednoduchych pripadoch, kedy je pozdizny sklon rimsy konitantny, je mozné objednat
péatn dosku v rovnakom sklone ako rimsa, a potom mozno pitnu dosku osadit’ na podlozku
z umelej hmoty, napr. PVC (po odsuhlaseni objednavatel'om).

Vzhl'adom na to, Ze kotvenie je sucastou systému (a to vel'mi dblezitou sucast'ou), podlieha

pripadnd zmena kotvenia modifikacii zvodidla podla STN EN 1317-5+A2. O modifikaciu
moZe poziadat’ autorizovanu osobu len vyrobca zvodidla.
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Tabul’ka 8 — Kotvenie zvodidiel
ZVODIDLO
T |
v N I
C. KOTVENIE Ak NS F|P
|9 (< 3|23
33(2]2(2|2)¢2
2| 2|2 |N|N|N|N
Rozperna kotva OMO M24x210-tZn + podlozka
1 | 26/71/6-tZn + matica DIN 934.8-tZn. Vrt o | o | o | - - - -
@ 35 mm hibky 150 mm.
Rozperna kotva OMO M24x230-tZn + podlozka
2 | 26/71/6-tZn + matica DIN 934.8-tZn. o | o | o | - - - -
Vrt o 35 mm hibky 165 mm.
3 | Kotevni pripravok OMO — 2 body, alebo-3body. | @ | ¢ | @ | @ | @ | - | @

Stdrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO
4 | M24x285-8.8-tZn + podlozka 26/71/6-tZn +| e | @ | @ | - | - | - | -
matica DIN 934.8-tZn + lepiaca hmota HIT-RE
500 V3. Vrt @ 28 mm, hibky 220 mm.

Stdrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou
OMO M24x260-8.8-tZn + podlozka 26/71/6-tZn
5 | + matica DIN 934.8-tZn + lepiacahmota HITRE | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @
500 V3, alebo HIT-HY 200 A.

Vrt ¢ 28 mm, hibky 190 mm). Uprava vrtu podla
technologického navodu.

Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou
OMO M24x255 z materialu A2-70 + podlozka
6 | DIN 9021 — A2 + matica DIN 934 A2-70 + | e | @ | @ | @ [ @ | @ -
lepiaca hmota HIT-RE500 V3, alebo HIT-HY
200 A.

Vrt @ 28 mm, hibky 190 mm. Uprava vrtu podla
technologického navodu.

Sudrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO
M24x255 z materialu A4-70 + podlozka DIN
7 19021 — A4 + matica DIN 934 A4-70 + lepiaca | @ | @ [ @ | © | ®© | ® | -
hmota HIT-RE500 V3, alebo HIT-HY 200 A.

Vrt ¢ 28 mm, hibky 190 mm. Uprava vrtu podla
technologického navodu.

Stdrzné (lepené) kotvy s kotevnou skrutkou OMO
M24x255 z materidlu A4-80 + podlozka DIN
8 | 9021 — A4 + matica DIN 934 A4-80 + lepiaca | - | - | - | - | - | - | ®
hmota HIT-RE500 V3.

Vrt ¢ 28 mm, hibky 190 mm. Uprava vrtu podla
technologického navodu.

5.8 Zat’azenie konstrukcii podporujucich zvodidlo

Zat’aZenie rimsy tvori spojité zat'azenie, ktoré uvadza tabulka 9. Toto zat'azenie vychadza
z predpokladu, Ze narazom ddjde k si¢asnému ohnutiu Styroch mostnych stlpikov.

V tabul’ke uvedené zat'azenie sa uvazuje ako jediné na jednej rimse, modze vSak posobit
hocikde od zaciatku rimsy az po jej koniec.
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Toto zat’aZenie sa rimsou preniasa do nosnej konStrukcie mosta. Je dovolené v tabulke
uvedenymi silami priamo zatazit' konzolu mostnej nosnej konstrukcie. Navyse tu pristupuje
zvislé zat'azenie kolovou silou Vq. Jej hodnota a dosadacia plocha je uvedena v TP 010.
Poloha tejto sily sa uvazuje v mieste obruby a v pozdiZnom smere uprostred zataZovacej
dizky 6 m. Vsetky tri zat'aZenia st zatazenim mimoriadnym.

Uvedené zat'azenie sa neznizuje v zavislosti od zvolenej urovne zachytenia, lebo podporujica
konstrukcia musi byt zat'azend najvac§im moznym zatazenim, ktoré od zvodidla moze
vzniknat’.

Tabulka 9 — Zat’aZenie rimsy

ZATAZENIE RIMSY OZNACENIE ZVODIDLA

MS4/H2 ZMS4/H2

AL B

S

rl

VODOROVNA SILA | (kN/m) 50 30

MOMENT Y (kNm/m) 25 25

ZVISLA SILA OD VLASTNEJ TIAZE ZVODIDLA
SA NEUVAZUJE - POZRI TEXT TP 010

ZVISLA SILA OD KOLESOVEHO TLAKU
vozIDLA Wy (kN) POZRI TP 010

5.9 Kotvenie rimsy do nosnej konstrukcie a do kridiel mosta

Hodnoty sil, ktoré musi kotvenie rimsy preniest’, si uvedené v tabul’ke 10 (predpoklada sa, ze
tieto sily na jeden stipik prenesie 1 kotva, ale mozu to byt aj 2 kotvy). Ide o zataZenie
mimoriadne.

Najbeznejsi sposob kotvenia rimsy je uvedeny v tabulke 11. T4 uvéadza silové poziadavky
na kotvenie za predpokladu urcitej vzdialenosti kotvy od okraja nosnej konstrukcie.
Pevnostntl triedu betonu rimsy a triedu prostredia stanovuju prislusné predpisy. Vystuz rimsy
musi obsahovat’ uzavreté strmene najmenej po 0,2 m a pozdiznu vystuz vo vnitri strmefiov.
Tahové sily z tabulky 11 mozno pokryt charakteristickou hodnotou inosnosti kotvy z pontk
dodavatelov kotiev (pozor — charakteristickda tUnosnost kotvy nie je totoZzna
S charakteristickou unosnostou materidlu kotevnej skrutky). Sily tahové a Smykové su
extrémne a Vv tychto hodnotach nemé6zu pdsobit’ sticasne. Postaci, ak sa kotvy pre kotvenie
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rimsy vyberaju iba podl'a hodnoty tahovej sily uvedenej v tabul’ke 11.

Pri odli$nom spdsobe kotvenia rimsy je treba sily z tabul’ky 10 zachytit’ na dizke 2 m a pri

zvodidle SM4-A/H2 po 3 m.

Pri kotveni rimsy do kridiel sa postupuje obdobne ako pri kotveni do nosnej konstrukcie.

Bezne pouzivany spdsob kotvenia pomocou strmefiov je uvedeny v tabul'ke 11.

Tabul’ka 10 — Sily na jeden stipik pri kotveni rimsy

SCHEMA PRIECNEHO REZU
A OZNACENIE ZvODIDLA

SILY NA JEDEN STLPIK PRE KOTVENIE RIMSY

VODOROVNA SILA M (kn)

MOMENT M (kNm)

. MS4/H2
M r_;j MS4—1/H2
=—H  MS4-A3/H2

74

37

ZMS4/H2
ZMS4—1/H2
ZMS4—A/H2

H ZMS4/H3

44

37
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Tabul’ka 11 — Priklad kotvenia rimsy do nosnej konstrukcie a do kridiel

KOTVENIE RiMSY 0ZNACENIE ZVODIDLA

KOTVENIE ZNS4 /M2 MS4/H2 ZMS4 M2 MS4/H2
DO NOSNEJ KONSTRUKCIE| ZMS4-1/H2 MS4-1/MH2 | ZMS4-1MH2| MS4-1/H2

IMS4-A/H2 | MS4-A3/MH2 |IMS4-A/H2| MS4-A3/H2

RIMSY SA KOTVIA NAJGASTEJSIE ZNS4/H3 ZMS4/H3
PO ROVNAKEJ VZDIALENOSTI AKO JE
VZDIALENOST MOSTNYCH STLPIKOV.
JEDNA KOTVA MUSI PRENIEST
NIZSIE UVEDENE NAVRHOVE
HODNQTY TAHOVEJ ALEBO $MYKOVEJ L L
SILY ZA PREDPOKLADU, N\KOTVA N KOTVA
7E JE OSADENA PODLA OBRAZKOV. ~600 500 POR 300
TAHOVA SILA  (kN) 62 62 148 148
SMYKOVA SILA  (kN) 44 74 44 74

SO VYSSIE UVEDENE SILY POLOVIENE.

AK SA OSADZUJE KOTVA PO 2 m (PRI ZVODIDLE MS4—-A3/H2 SO TO 3 m), Z PONUKY DODAVATELQV
KOTIEV SA BYBERIE KOTVA, KTOREJ CHARAKTERISTICKA UNOSNOST SA ROVNA NAJMENEJ VYSSIE UVEDENYM
SILAM. AK SA OSADZUJE KOTVA PO 1 m (PRI ZVODIDLE MS4-A/H2 PO 1,5 m,

KOTVENIE STRMIENKY STRMIENKY STRMIENKY | STRMIENKY
DO KRIDLA L L o o
. _ I | | I
DO KRIDIEL SA RIMSY KOTVA
STRMIENKAMI, KTORE MUSIA ASPON SOOL ASPAR SOOL ASPORN JOOL ASPORN JOUL
PRENIEST ROVNAKE SILY ! ! ! 1
#R10 PO 20 em
VYSZIE UVEDENYM SILAM 4212 PO 30 om
ZODPOVEDAJO NAPR. STRMIENKY gR10 PQ 40 cm
#R14 PO 40 e¢m

6 Prechod zvodidiel OMO na iné zvodidla

Vo vicsine pripadov tieto zvodidla koncia na moste a d’alej pokracuje nejaky typ cestného
zvodidla. s ktorymi st zvodidla OMO kompatibilné.
Prechod na cestné zvodidlo (vratane eventualneho zahustenia stipikov cestného zvodidla riesi
vyrobca/dovozca cestného zvodidla v zavislosti na typu zvodnice, poétu pozdiznych prvkov a

vyske zvodidla.

Zvodidla OMO su plne kompatibilné so zvodidlami Liberty Ostrava, lebo pouZzivaji tvarovo
rovnaké zvodnice. Ale pretoze firma Stavby OMO ponuka aj dve zvodidla so zvodnicou typu
A (dvojvlna), je mozno tieto zvodidla napojit’ aj na cestné zvodidla inych vyrobcov/dovozcov.

Pri napojeni za mostom na beténové zvodidlo sa postupuje takto:
Ihned’ za mostom (za kridlom mosta) za¢ne betonové zvodidlo. Ty¢/tyCe, eventualne madlo sa
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prikotvi zozadu k betéonovému zvodidlu, alebo na samostatné stipiky. V takom pripade sa
vykona drobny odklon ty¢i a madla, aby sa mohli zakotvit’ na bezne zabaranen¢ stlpiky.
Tieto lokalne upravy prechodu riesi vyrobca, firma Stavby OMO.

7 Upevinovanie doplnkovych konstrukcii na zvodidlo

Na stipiky, na zvodnicu a na distanény diel je dovolené upeviiovat’ odrazky, kilometrovniky,
clony proti oslneniu a pripadne nadstavce na smerové stipiky. V pripade, Ze tieto predmety
budu z mikkych, ohybnych materidlov, je dovolené, aby presahovali licnu plochu zvodidla az
0 50 mm.

Ak je treba pripevnit’ na zvodidlo plotové néstavce, postupuje sa podla clanku 8.6 TP 010.
Zvislé zabrany proti dotyku sa na zvodidla nepripeviiuju.

V suvislosti s ochranou proti dotyku sa upozornuje na zdkon ¢. 513/2009 Z.z. Zakon
0 drédhach a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

8 Osadzovanie zvodidiel OMO na terajSie mosty a vymena
predchadzajuceho mostného typu zvodidla NHKG

Pri osadzovani zvodidiel OMO na suc¢asné mosty, na ktorych zvodidlo nie je, platia v plnej
miere tieto TPV.

Pri oprave mostov, kde st eSte mostné zvodidla NHKG, mozno vykonat' len kompletnu
vymenu za tieto zvodidla. Akakol'vek ndhrada iba niekol’kych komponentov nie je dovolena,
pretoze tieto zvodidla s certifikované vyrobky a mozno ich pouzit’ iba v stulade s ich
certifikatom, priestorovo s tymito TPV a montazne s montaznym navodom.

9 Protikorézna ochrana

Protikorézna ochrana zvodidla musi spifat’ poziadavky objednévatela.

Vsetky konStrukéné diely sa Ziarovo zinkuju. Vlastnosti a metody skisania povlaku zinku su
definovan¢ STN EN ISO 1461. Pripadné dodatoné natery niektorych komponentov sa
realizuju na zéklade poZziadaviek objednavatela.

Protikorézna ochrana ocel'ovych asti zvodidiel OMO spiia poziadavky TP 068.

Hrany konstrukénych dielov zvodidiel nie st pred zinkovanim tvarovo upravované, len je
odstraneny otrep u stlpikov s patnou doskou.

10 Znacenie komponentov zvodidla

Aby sa zaistila moznost’ dohl'adat’” povod vsetkych komponentov zvodidiel OMO, su tieto
znaCen¢ trvalym spdsobom na pristupnom mieste — polohu oznacenia na poziadanie oznami
vyrobca.

Toto oznacenie je urobené na nasledujucich komponentoch:

- Zvodnica OMO 4 a OMO A. Na kazdej zvodnici je identifika¢na znacka vyrobne (v
pripade, ak je vyrobcom zvodnice Liberty Ostrava, je identifikacnou znackou hribik) a
dalej rok a stvrtrok vyroby. Okrem toho je na zvodniciach uvedené oznacenie
platnych TPV (napr. TPV 1 2021 OMO).

- Mostné stipiky a distanéné diely. Oznalenie pozri obrazok 23. Pismeno V znadi
vyrobiiu. Na Certifikdte o nemennosti parametrov vyrobku je uvedené 7 vyrobni.
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Menovity zoznam vyrobni je ulozeny pri TZUS Praha a u vyrobcu Stavby OMO s. r.
0. Kazda vyrobna ma svoje oznaCenie. Na opravnené vyziadanie oznami konkrétnu
vyrobnu vyrobca Stavby OMO s. r. 0. alebo TZUS Praha. Okrem znacky vyrobne je

na komponentoch uvedeny stvrtrok a rok vyroby.
- Tyc¢ (oznaceni CR nebo SAS) na ploche tyce.
Strmen — oznacenie podl'a obrazku 24 (viacej sa na strmen nevojde).
Stdrzna kotva OMO - oznacenie podla obrazku 25. Pokial’ sa pouzije kotva z nerezu,

neoznacuje sa.

Oznaéenie je vyhotovené pretladenim do hibky 2 mm. Znacky niektorych vyrobni st

vykonané prierazom

QZNACENIE VYROBCU
+ POSLEDNE DVOJCISLIE ROKU

A STVRTROK VYROBY

21/4
40 |

15

| I .
0ZNACENIE VYROBNE

\//—

Obrazok 23 — Oznacenie vyrobcu/drzitel’a Certifikatu o nemennosti parametrov
vyrobku, v [mm]

o (@
L2
Obrazok 24 — Oznacenie strmema, v [mm]
ol H
L9l

Obrazok 25 — Oznacenie sudrznych kotiev OMO, v [mm]
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11 Montaz zvodidla

Vyrobca Stavby OMO s. r. 0. vykonava aj montaz zvodidiel.

Pokial’ vSak vykondva montdZ ind montdzna firma, musi zhotovitelovi/dozorovi investora
predlozit’ povolenie pre montaz a podpisany doklad o preskoleniu z montaze zvodidla od
vyrobcu Stavby OMO s. r. 0.

Zhotovitel’ stavby alebo dozor investora méze kedykol'vek poziadat’ vyrobcu zvodidla Stavby
OMO s. 1. 0. 0 preverenie, ¢i vSetky komponenty boli dodané vyrobcom.

12 Udrzba zvodidiel

Zvodidla OMO nevyzaduju Specidlnu udrzbu. Beznd udrzba sa vykonava V sulade
s poziadavkami TP 072 Vykonavanie udrzby dialnic a rychlostnych ciest. Pre opravu
poskodenych dielov zachytného systému musi byt pouzité nové diely dodané vyrobcom
Stavby OMO s. r. 0..
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