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1 Uvodna kapitola

1.1 Uvod, predmet technickych podmienok vyrobcu (TPV)

Vsulade sTP 010 vydava firma Hakom s.r.0o. ako zastupca firmy Trinity Highway
Products LLC - d.b.a. Trinity Highway International, ticto TPV pre energeticky absorpént koncovku
(EA koncovka) — Trend CEN End Terminal (pozri tabulku 1).

Predmetom tychto TPV je EA koncovka, ktord je schvélend autorizovanou osobou (AO) v zmysle
zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zédkonov v zneni
neskorSich predpisov (zakon). EA koncovka sluzi na zabezpecenie plynulého prechodu od nulovej
hodnoty zachytenia po Uplnt hodnotu zachytenia bez vyvolania dodatocného nebezpecenstva
v pripade Celného narazu vozidla na zaciatok zvodidla. Koncovka je energiu absorbujtci prvok urceny
na ukoncenie zvodidiel na zaciatku zvodidiel v smere jazdy.

EA koncovka bola sku$ana v zmysle STN P ENV 1317-4: 2003. EA koncovka (baranené stipiky) bola
pocas skuSok napojena na 40 metrové jednostranné zvodidlo FlexBeam Plus (N2, W2) so
zvodnicou typu A a EA koncovka (stpiky zapustené v betonovych pitkach) bola podas skusok
napojena na 40 metrové jednostranné zvodidlo FlexBeam Plus (N2, W3) so zvodnicou typu A.
Narazové skusky preukazali, ze pocCas destrukcie EA koncovky nedoSlo k poSkodeniu zvodidlového
systému napojeného na koncovku.

EA koncovka je vyrabana spolo¢nost’ou:

Trinity Highway Products LLC - d.b.a. Trinity Highway International,
Crown House, Crown Street,

Ipswich, IP1 3HS,

Vel’ka Britania

v mieste vyroby:

DTS - Dynamic Traffic Systems,
Qiaoqi Industrial Park Xuxiake Town,
Jiangyin City, Jiangsu Province,

Cina

Vyhradny zastupca/dovozca pre Slovensku republiku je spolo¢nost’:

Hakom s.r.o.
Ceskoslovenskej armady 18
036 01 Martin

Slovenska republika

Tabul’ka 1 - Predmet TPV

C. Oznacenie Typ zvodnice Stru¢ny popis EA koncovky
EA koncovky
1. Trend CEN End Typ ,,A* Energeticky absorpéna koncovka vykonnostnej
Terminal hrubky 2,66 mm triedy P2 a P4 s vyskou zvodnice 0,760 m nad
vozovkou

Technické podmienky maju dve Casti:

- Priestorové usporiadanie (vratane navrhovych parametrov a podmienok pre pouzitie).

- Montazny navod (obsahuji konstruk¢éné usporiadanie EA koncovky, postup jej montaze) — tato
cast’ je predkladana vyrobcom/dovozcom na vyziadanie a nie je predmetom prejedavania

a schvalovania MDV SR.
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Zastupca/dovozca predlozi ,,montaZny navod‘ v papierovej alebo elektronickej forme pred zaciatkom
montaZze na konkrétnej stavbe v slovenskom jazyku.

POZOR - pouzitie vSetkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené stladom
s TP 010 (pripadne s naslednou reviziou). To znamena, Ze pokial’ sa v TP 010 ¢okolvek
zmeni (napriklad poziadavky na vykonnostnu triedu alebo poZiadavky na triedu
intenzity narazu koncovky a akékolvek iné poZiadavky), musi sa tymto poZiadavkim
prisposobit’ aj pouzivanie zvodidiel uvedenych v tychto TPV.

TPV platia pre dialnice, rychlostné cesty, cesty I., II., III. triedy, miestne komunikéacie v zmysle
STN 73 6101, STN 73 6110 a STN 73 6201.

1.2 Spracovanie TPV

Spracovatel'om tychto TPV je Ing. Michal Kais — Vyskumny ustav dopravny, a.s., Velky diel 3323,
010 08 Zilina; tel. 00421/41/5686 133, e-mail: kais@vud.sk.

1.3 Distribucia

Tieto TPV distribuuje zdujemcom na poziadanie HAKOM, s.r.0. a sl uverejnené na webovej stranke
www.hakom.sk.



EA KONCOVKA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 02/2019

Trend CEN End Terminal HAKOM
2 Stvisiace a citované predpisy
2.1 Stvisiace a citované normy

Pri datovanych odkazoch plati iba citované vydanie. Pri nedatovanych odkazoch plati posledné
vydanie dokumentu (vratane zmien).

STN EN ISO 1461 Zinkové povlaky na Zeleznych a ocel'ovych vyrobkoch vytvorené
(03 8558) ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skiSobné metody
(ISO 1461:2009)

STN 73 0220 Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Navrhovanie
presnosti stavebnych objektov

STN 73 6100 Néazvoslovie pozemnych komunikacii
STN 73 6101 Projektovanie ciest a dialnic
STN 73 6110 Projektovanie miestnych komunikacii
STN 73 6201 Projektovanie mostnych objektov
STN EN 206+A1 Beton. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda.
(73 2403)
STN EN 1990 Eurokod. Zasady navrhovania konstrukcii
(73 0031)
STN EN 10346 Ocelové ploché vyrobky kontinudlne pokovované ponorenim do
(42 0908) roztaveného kovu na tvarnenie za studena. Technické dodacie
podmienky
STN EN 12767 Pasivna bezpe¢nost’ nosnych konstrukcii vybavenia pozemnych
(73 6052) komunikacii. PoZiadavky a skuSobné metody
STN EN 1991-1-7 Eurokod 1. Zatazenie konStrukcit.
(73 0035) Cast’ 1-7: VSeobecné zat'azenia. Mimoriadne zat'aZenia
STN EN 1317-1 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach.
(73 6030) Cast’ 1: Terminologia a vSeobecné kritéria na skaSobné metody
STN EN 1317-2 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikéciach.
(73 6030) Cast’ 2: Vykonnostné triedy, preberacie kritéria na narazové skasky
a skiSobné metody pre zvodidla vratane zabradl'ovych zvodidiel
STN EN 1317-3 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach.
(73 6030) Cast’ 3: Vykonnostné triedy, preberacie kritéria na narazove skusky
a skuSobné metody pre tlmiace bezpecnostné zariadenia
STN P ENV 13174 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikéciach.
(73 6030) Cast’ 4: Vykonnostné triedy, preberacie kritéria na narazové skasky
a skuSobné metddy na koncovky a priechodné prvky zvodidiel
STN EN 1317-5+A2 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikéciach.
(73 6030) Cast’ 5: Poziadavky na vyrobky a hodnotenie zhody zachytnych

bezpecnostnych zariadeni pre vozidla (Konsolidovany text)

TNI CEN/TR 16949:2016 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach.
(73 6030) Zadrziavacie systémy pre chodcov. Vodiace zabradlia

STN P CEN/TS 1317-8 Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach.
(73 6030) Cast’” 8: Zachytné bezpecnostné zariadenia redukujuce silu narazu pri
koliziach motocyklistov so zvodidlami
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2.2
[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

[8]

[9]
[10]

[11]
[12]

Suvisiace a citované technické a pravne predpisy

TP 010 Zvodidla na pozemnych komunikaciach. MDV SR: 2019;

TP 037 Zvodidla na pozemnych komunikéaciach. Betonové zvodidla, MDV SR: 2019;
TP 019 Dokumentacia stavieb ciest, MDPT SR: 2007;

VL 4 - Mosty, MDV SR: 2018;

VL 2 - Teleso pozemnych komunikacii, MDVRR SR: 2016;

TP 068 Protikorozna ochrana ocel’'ovych konstrukcii mostov, MDVRR SR: 2016;

Zakon €. 133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
v zneni neskorsich predpisov.,

Vyhlaska MDVRR SR €. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.,

Zakon €. 8/2009 Z. z. o cestnej premavke a o zmene a doplneni niektorych zdkonov;

Vyhlaska MV SR €. 9/2009 Z. z. ktorou sa vykonava zékon o cestnej premavke a o zmene a
doplneni niektorych zakonov,

Zakon €. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zékon);

Typiza&na smernica pre osadzovanie zvodidiel, MV SR SD: 1990 7;

" predpis je neplatny a ma vyznam len ako informattvny dokument pri zistovani pévodu..
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Navrhové parametre EA koncovky a jej pouZitie

Tabul’ka 2 - Navrhové parametre EA koncovky

P(

Oznacenie
EA koncovky

Vykonnostna trieda

ASI

Prie¢ne premiestnenie

Trieda vyjazdovej oblasti

Pouzitie

Trend CEN End
Terminal

)
=

X1, Y1

N

Pre vykonnostnu triedu P4

EA koncovka so 6-stipikovym systémom pre
pozemné komunikacie (PK) s dovolenou
rychlostou >110 km/h ma celkovt dlzku 12,4
m.

EA koncovka sa pouziva so zvodidlovym
systémom s uroviou zachytenia N2,
pripadne H1 s triedou oblasti pdsobenia W1
az W3, resp. W2 az W4 (EA koncovka
zapustena do betdénovych patiek) v zmysle
predpisu [1] ¢lanok 8.9.3.

V strednych/subeznych deliacich pasoch sa
EA koncovka nepouziva.

P2

X1,Y1

7

Pre vykonnostnu triedu P2

EA koncovka s 2-stipikovym systémom pre
PK s dovolenou rychlost'ou < 90 km/h ma
celkovu dlzku 4,4 m.

EA koncovka sa pouziva so zvodidlovym
systémom s uroviiou zachytenia N2,
pripadne H1 s triedou oblasti posobenia W1
az W3, resp. W2 az W4 (EA koncovka
zapustena do betonovych patiek) v zmysle
predpisu [1] ¢ldnok 8.9.3.

V strednych/subeznych deliacich pasoch sa
EA koncovka nepouziva.
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4 Popis EA koncovky

4.1 EA koncovka

EA koncovka (pozri obrazok €. 1) je vyrabana z ocel'ovo-pozinkovanych Casti (pozri tabulka ¢. 3). Po
zlozeni jednotlivych ocelovo pozinkovanych ¢asti v stlade s montaZnym navodom vznikne celistvy
prvok.

LEGENDA:
1. Zvodnica s ¢elovou zostavou
2. Horny stipik
3. Zostava upinacieho lana
4. Distancny Gchyt
5.

Priebezna zvodnica®

Obrazok ¢. 1: EA koncovka
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Tabul’ka 3 - Komponenty EA koncovky

Zvodnica s ¢elovou zostavou™

(dizka 2480 mm)

Priebezna zvodnica

Priebezna zvodnica s rebrom

(dizka 2323 mm)

(dika 2323 mm)

Koncova zvodnica s rebrom

(dizka 525 mm)

Prichytka

Distanény tuchyt

Distancny uchyt s lanovou
priechodkou

Distancny tchyt s otvorom pre
lano

Horny stipik

(vyska 735 mm)

Dolny stipik

(vyska 1100 mm)

Predny dolny stipik

(vyska 1100 mm)

Zemna platnicka

(460x610 mm, hrabky 6,4 mm)
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Rameno vystuhy pre lano

(dizka 2030mm, $irka 112 mm)

Zostava upinacieho lana

(pre P2 dizka 3600 mm a pre P4
dizka 11600 mm )

Skrutkova zostava pre lanovua
vystuhu (E005)

S,

(skrutka 10 mm x 130 mm,
Sesthrannd matica 10 mm)

Skrutkova zostava pre zemnu
platnicku (E004)

(skrutka 10 mm x 80 mm,
Sesthranna matica 10 mm)

Zostava napinacej skrutky
(E006)

(skrutka 12 mm x 50 mm,
Sesthrannéd matica 12 mm)

Svornikova zostava pre zvodnice
(E001)

(svornik 16 mm x 50 mm,
podlozka 16 mm, Sesthranna
matica 16 mm)

Obdiznikova podlozka

(50,8x89 mm, hrubky 6,4 mm)

Puzdro pre zapustenie do
betonu )

(vyska 600 mm, vnitorné
rozmery obdlznikového prierezu
100 mm x 65 mm)

Kratky dolny stipik™

(vyska 820 mm)

Kratky predny dolny stipik™

(vyska 820 mm)

Poznamky:

Y Zvodnica s éelovou zostavou je symetrickd a méze byt pouzitd na hornom i dolnom konci zvodidiel ako

aj na obidvoch strandch vozovky. Celo zostavy musi byt oznacené dopravnou znackou Z3b ., Vodiaca
tabula“ vo fluorescencnom zlto/zelenom vyhotoveni.

*) Casti pouzivané v pripade zapustenia systému EA koncovky do beténovych pitiek

9
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EA koncovka vyuZiva upevnenie zvodidlovych sekcii na stipikoch zalozenych na koncepcii
,.usmernenej* destrukcie. Dolny stipik s prierezom tvaru U je zapusteny do podloZia baranenim, pripadne
do beténovej pitky (pozri obrazok 3). Horny stipik sa so svojim profilom U vsava do spodného stipika
a upeviiuje sa pomocou napinacej skrutky. Pri priamom &elnom naraze dojde posobenim sil v pozdiznom
smere k zlomeniu napinacej skrutky a tym k uvolneniu horného stipika. Absorpcia energie sa dosahuje
zachytenim sil medzi zvodnicami a deformaciou zvodidlovych sekcii pri ich posune smerom dozadu.

Pre pripad boéného narazu v pozdiznej rovine s koncovkou st horné a dolné stipiky konstruované tak,
aby nedoslo k ich oddeleniu, a aby zboku podopierali zvodidlové sekcie. Pohyb vozidla je tak pri kolizii
plynule odkloneny.

EA koncovka s vykonnostnou triedou P4 (6-stipikovy systém skusany v rychlosti 110 km/h) (pozri
obrazok 3) mé celkovt dizku 12,42 m, kde horna hrana zvodnic je vo vyske 760 mm. EA koncovka s
vykonnostnou triedou P2 (2-stipikovy systém skusany v rychlosti 80 km/h) (pozri obrazok 4) ma celkovii
diZku 4,42 m, kde horna hrana zvodnic je vo vyske 760 mm. Vzdialenost’ medzi jednotlivymi stipikmi je
2,0 m.

Narazova hlava EA koncovky je zarovnana s licom zvodnic anezasahuje do volnej Sirky pozemnej
komunikacie.

Zvodnica typu A (pozri obrazok 2) sa vyraba z plechu hr. 2,66 mm. Zvodnica je vysoka 319 mm a
podorysnu §irku ma 82 mm. DiZka priebeznych zvodnic je 2,323 m, vzajomné spojenie zvodnic je po
2,00 m (presah zvodnic v spoji je 323 mm, styk zvodnic je v mieste stipika).

Zvodnica typu A je na jednom konci kalibrovana, tzn. vytvarovana tak, aby bolo mozné tento koniec
prilozit’ z rubu (zozadu) napojenie. Prierez zvodnice na kalibrovanom i nekalibrovanom konci je
rovnako vysoky i §iroky.

o
i | .
2
1
[ i
2
o ] ‘ -
= = s ’/,’ o
R10— Y
. R24 f*

X
27° 2 89
L%

Obrazok 2: Priecny rez zvodnice EA koncovky

Pripustna vySkova tolerancia pri osadzovani EA koncovky je =+ 30 mm voci teoreticky spravnej
vyske zvodnice. Tolerancia pre smerové vedenie je £ 30 mm. Vyskovy a smerovy priebeh EA
koncovky musi byt plynuly. Potrebné vyskové zmeny sa rieSia sklonom 1:200, to je najviac 20 mm
na dizku 4 m.

10
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Obrizok 3: EA koncovka pre vykonnostnu triedu P4 so stipikmi v beténovych pitkach
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Obrazok 4: EA koncovka pre vykonnostnu triedu P2
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4.2 Montaz EA koncovky

Montaz EA koncovky (pozri obrazky 7 az 23) sa vykonava na jestvujuci alebo novy zvodidlovy
systém.

Postup prechodu EA koncovky na zvodidla je uvedeny vbode 5 predmetného TPV. Montaz

EA koncovky ako aj pouzity materil je totozny pre oba systémy (P4 a P2) rozdiel je len v diZke systému
(pozri obrazky 5 a 6) .

Smer

k jestvujdcim
zvodidlam

(V smere dopravy)

Zadna strana
systému

Proti smeru
dopravy

Predna strana
systému

N stipik 1

Obrazok 5: Znazornenie EA koncovky pre vykonnostnu triedu P2 (4,42 m)

13
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Smer

k jestvujdcim
zvodidlam

(V smere dopravy)

Proti smeru
dopravy

Predna strana
systému

Obrazok 6: Znazornenie EA koncovky pre vykonnostnu triedu P4 (12,42 m)

EA koncovka sa napaja na konci zvodnice (pozn.: zvodidlového systému), kde je potrebné zapustit’ do
zeme novy zvodidlovy stipik (pozri obrazok 7). Okraj tohto nového stipika musi byt odsadeny od
vonkaj$ej hrany zvodnice jestvujuceho zvodidla (DT1) o 210 mm (tato vzdialenost odsadenia je
potrebna pre montaz distanéného uchytu medzi stipikom a zvodnice). Stredova os nového stipika
zvodidiel nemusi byt osovo siimerna so stipikmi jestvujiicich zvodidiel ¢&i so stipikmi EA koncovky.
Od ciary DT1 je potrebné vyznacit’ bod (M1) odsadeny o 250 mm a vyznacit’ rovnobeznt Ciaru od
tohto bodu, ktoré sluzi na instalaciu stipikov systému EA koncovky.

Akukol'vek odchylku v rozstupe stipikov na konci systému zvodidiel je potrebné ,,vyrovnat™, aby sa
minimalizovali vplyvy va¢kovitosti. Pokial’ odstup od koncového stipika zvodidiel presahuje rozstup
stipikov systému, je potrebné vykonat’ opravné nastavenie polohy susedného stipika v smere jazdy o
maximalne jednu pracovnu Sirku.

14
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Prvy stipik jestvujicich zvodidiel

210 mm k okraju
prvého  stipika
Jjestv. zvodidiel

Obrazok 7: Napojenie EA koncovky k zvodidlu

DT1

Obrizok 8: Vzdialenosti stipikov pre EA koncovku pre vykonnostnt triedu P4

15
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DT1

Obrizok 9: Vzdialenosti stipikov pre EA koncovku pre vykonnostnu triedu P2

Zemna platnigka tﬁi\’. b

Dve Eesthranné matice

Dve /
skrutkové
zostavy E004 \ Predny dolny stipik

(Stipik 1)

Obrizok 10: Pripevnenie zemne;j platni¢ky k prednému dolnému stipiku
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15 mm Terén
+ ) | /

W
___+_ I Predny dolny stipik

Ir T_“_ 1 (Stipik 1)

| Il '

| ol '

| I I | s Zemna platnicka
} Il }

| S | |

| | |

| I | I

S N

11

Obrizok 11: Kotvenie predného doIného stipiku do zeme

15 mm

* [(E] / Terén

g Dolny stipik

Obrizok 12: Kotvenie dolného stipiku do zeme

17



EA KONCOVKA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 02/2019
Trend CEN End Terminal HAKOM

Prieény rez hormého stipika

1

o

R18—

(6.4)
79%2

Horny stipik

/
L

sk

Dolny stipik

Skrutkova

zostava EQ0DG :

Dwve Sesthranné matice

Prieény rez dolného stipika

[{=]
=

83+2

54
/7R10
N—

Obrizok 13: Napojenie horného stipika do dolného stipika

/ ; -I / Distancny uchyt

s lanovou priechodkou
Smer premavky

Prvy stipik --___r____._.- Svornikova zostava EQ01
jestvujicich zvodidie

Obrazok 14: Napojenie diStanéného uchytu s lanovou priechodkou k prvému jestvujucemu
stipiku zvodidla
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/ Distanény dchyt
Homy stipik
(Stipiky 6, 5, 4 a 3) \ Obdiznikova podiozka

Svornikova zostava EQO1

Obrizok 15: Napojenie distanéného tichytu k hornému stipiku (P4)

d, Distancny Gchyt s otvorom
o L pre lano
“l
@ [~
Homy stipik a— ObdiZnikovéa podiozka
(Stipik 2)
7] \

Svornikova
zostava EQOO1

Obrizok 16: Napojenie distanéného tichytu s otvorom pre lano k hornému stipiku (P2, P4)
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- Jestvujiica

Prvy sﬂpik Zvodnica

jestvujiicich zvodidiel =g

Koncova zvodnica s rebrom

Priebeina zvodnica

s rebrom \

Prichytka a
Styri svornikove zostavy
E001

Obrazok 17: Napojenie priebeznej zvodnice s rebrom k jestvujucej zvodnici

Zadna tast priebeine]
Zvodnice s rebrom

Priebeina zvodnica
s rebrom
Prichytka a Sest
svornikovych zostav
EQO1

Obrazok 18: Napojenie priebeznej zvodnice s rebrom k jestvujucej zvodnici
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Distancny uchyt
s otvorom pre lano

Stipik 2
T Priebeind zvodnica
(bez rebra)
. Prichytka a
; | Sest svornikowvych
Stipik 1 zostay E001
Zvodnica s
celovou zostavou
Obrazok 19: Napojenie Celovej zostavy
Sesthranna matica
S~ ,
Rameno vystuhy pre lano - _
i

Stipik 1

5

Skrutkova zostava

Sesthranna matica . T E0D5
-

Skrutkova zostava
. EOOS

Obrazok 20: Instalacia ramena vystuhy
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Obrazok 21: Instalacia upinacieho lana

Stredova zvodnica

Distanény tichyt

Stipik 3 | Digtanény tchyt
s otvorom pre lano

Stipk 2 ="

Lano

Obrazok 22: Prevlecenie lana cez diStanéné uchyty
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Zadna gast priebeine]
Zvodnice s rebrom

Sesthranna matica 24 mm
a podioZka

Distanény tichyt
s lanovou priechodkou

Koniec lana
S0 Zavitom

Obrazok 23: Koniec lana so zavitom sluZiaci na nepnutie lana v systéme EA koncovky

4.3 PIna u¢innost’ a dizka EA koncovky

Dizky EA koncovky uvadza tabul’ka 4.

Tabulka 4 - Dizka EA koncovky

Cislo Dizka EA koncovky (m)
olozky Nazov EA koncovky PK s dovolenou rychlost'ou PK s dovolenou rychlost'ou
P <90 km/h > 110 km/h
1. Trend CEN End 4.4 12,4
Terminal
5 Prechod EA koncovky na zvodidla

5.1 Prechod EA koncovky na ocel’ové zvodidlo

EA koncovka méze byt priamo napojena bez prechodového dielu pokial’ ma pripajajuce sa zvodidlo
identicky tvar zvodnice typ A a ide o zvodidlovy systém uvedeny v tabulke 5 tychto TPV. Priklad
napojenia vid' obrazok 24. Minimalna dizka zvodidla za koncovkou musi byt v sulade s TPV
pouzitého zvodidlového systému avsak nesmie byt kratiia ako dizka zvodidla pouzitého pri
narazovych skaskach.

Pokial’ tvar zvodnice napajaného zvodidla za EA koncovkou neumoziuje priame napojenie zvodnic,
pouzije sa prechodovy diel (pozri obrazky 25 az 27). Zvodidlovy systém, na ktory sa EA koncovka
napaja musi spiiiat’ parametre uvedené v tabul’ke 5 tychto TPV.
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V pripade ak si spojenie zvodidla a EA koncovky vyzaduje upravu vySkového vedenia zvodnic, takéto
vedenie nesmie mat’ vacsi sklon ako 1:3 (pozri obrazok 26).

V pripade, ak ku pozadovanej zmene parametrov napajané¢ho zvodidla moéze dojst’ zahustenim
stipikov bez inej konstrukénej zmeny zvodidlového systému, takéto zahustenie sa vykona na dizke
minimalne 8m za EA koncovkou. Tyka sa to iba zvodidlovych systémov vyrobcov, u ktorych jediny
rozdiel medzi troviiami zachytenia dvoch systémov je iba zmena rozostupu stipikov (napr. zo 4 m
na 2 m) (pozri obrazok 27).

Priame prepojeniec EA koncovky s ocelovym zvodidlom urovne zachytenia H3 a vysSim sa
neodporuca. Ak sa takato potreba vyskytne, odporuca sa predradit’ pred ocel'ové zvodidlo s uroviiou
zachytenia H3 zvodidlo tirovne zachytenia H2". Dizka vlozeného prechodového ocel'ového zvodidla
s trovitou zachytenia H2" musi byt aspoii v polovi¢nej dizke jeho minimalnej dizky uvedenej v TPV,
avSak nie menej ako 28 m.

Poznamka: "Pre posiidenie parametrov zvodidla napdjaného za EA koncovku (iiroveri zachytenia,
pracovna Sirka zvodidla) sa beru do uvahy aj parametre zvodidla stanovené pre niZSie urovne
zachytenia ako bolo skusané, stanovené vypoctom alebo odbornych odhadom v sulade s predpisom
[1] ¢lanok 7.4 ods.3. Do uvahy sa beru iba parametre uvedené v schvalenom TPV zvodidlového
systemu definovanée ako vzdialenost zvodidla od prekazky pre nizsie urovne zachytenia. Napr. skusané
zvodidlo dosiahlo pri skuskach parametre H2, W4. Vypoctom alebo odbornym odhadom bola pre
nizsiu uroven zachytenia HI stanovena pracovna Sirka W3 (vzdialenost zvodidla od pevnej prekdzky).

Pokial’ je nutné priame prepojenie zvodidla s EA koncovkou, ktoré nedosahuje potrebné parametre
urovne zachytenia a pracovnej Sirky, musi vyrobca zvodidla zdévodnit' a doloZit vypoctom investorovi,
Ze uvedené zvodidlo po konstrukcnej stranke je vhodné na spojenie s EA koncovkou pre pozadované
parametre N2 alebo HI s pracovnou Sirkou W1 az W3. Takymto prikladom je ak pracovna Sirka
zvodidla bola ovplyvnend samotnou Sirkou zvodidlového systému, ktora sa zapocitava do vyslednej
oblasti posobenia pracovnej Sirky W, ale samotny systéem je vhodny (nie je prilis tvrdy ani mdkky) na
spojenie s EA koncovkou.

Tabul’ka 5 - Parametre ocel’ového zvodidla vhodného pre prechod na EA koncovku

Sposob osadenia EA koncovka EA koncovka
Parameter zapustena baranenim zapustena do betonovych patiek
Urovei zachytenia N2 N22) H1 H1? N2 N2? H1 H1?

W1, W1, W1, W1, W2, W2, W2, W2,
Pracovna Sirka W2, W2, W2, W2, W3, W3, W3, W3,
W3 W3 w3 w3 W4 W4 W4 W4

Pozndmka: 2 parametre stanovené pre nizsie virovne zachytenia ako skusané, v TPV uvadzané ako vzdialenost zvodidla od
pevnej prekazky v sulade s ¢lankom 7.4 ods. 3 predpisu [1]
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Obrazok 24: Priklad napojenia zvodidla na EA koncovku bez prechodového dielu
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Obrazok 25: Priklad napojenia zvodidla na EA koncovku s prechodovym dielom
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Obrazok 26: Priklad napojenia zvodidla na EA koncovku s prechodovym dielom
pri vySskovom rozdiele vysky zvodnic
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Obrazok 27: Priklad napojenia zvodidla na EA koncovku s prechodovym dielom a zahustenim
stipikov
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5.2 Prechod EA koncovky na betonové zvodidlo

Nie je mozne priame napojenie EA koncovky na betonové zvodidlo. Pri napojeni EA koncovky na
beténové zvodidlo je nevyhnutné vlozit' medzi tieto dva systémy prechodové ocelového zvodidlo.
V pripade, Ze tvar zvodnice prechodového ocel'ového zvodidla neumoziuje priame napojenie zvodnic
(medzi EA koncovkou a prechodovym ocel'ovym zvodidlom), pouZije sa prechodovy diel.

Prechodové ocelové zvodidlo, na ktoré sa EA koncovka napija musi spiiiat’ parametre uvedené
vtabulke 5 tychto TPV. Dizka vlozeného prechodového ocelového zvodidla musi byt aspoi
v polovi¢nej diZke jeho minimélnej dizky uvedenej v TPV, aviak nie menej ako 28 m.

V pripade napojenia EA koncovky na betonové zvodidlo urovne zachytenia H3 a vy$8im sa odportaca
predradit’ pred betéonové zvodidlo s troviiou zachytenia H3 prechodové ocelové zvodidlo urovne
zachytenia H2". Dizka vlozeného prechodového ocelového zvodidla s Giroviiou zachytenia H2" musi
byt aspoti v polovi¢nej dizke jeho minimalnej dizky uvedenej v TPV, avsak nie menej ako 28 m.

Spdsob priameho napojenia medzi prechodovym ocelovym zvodidlom a betonovym zvodidlom musi
byt v sulade s TPV pouzitého prechodového ocel'ového zvodidla (zvodidlového systému).

6 Upeviiovanie doplnkovych kon$trukcii na EA koncovku

Nie je dovolené na EA koncovku osadzovat’ vodiace bezpecnostné zariadenia (clony proti oslneniu,
smerove stlpiky, odrazace a dopravné znacky).

7 Protikorozna ochrana

Protikordzna ochrana EA koncovky musi spifiat’ poziadavky objednavatel’a.

Vsetky konstrukéné diely sa Ziarovo zinkuju. Vlastnosti a metddy skasania povlaku zinku su
definované v STN EN ISO 1461 a STN EN 10346 (pre kontinualne zinkovanie). Pripadné dodatocné
natery niektorych komponentov sa robia na zdklade poziadaviek objednadvatela. Sposob povrchovej
upravy je uvedeny v montaznych navodoch ako aj vyhlaseni o parametroch.

8 Projektovanie, osadzovanie a udrzba

Rozsah projektovej dokumentacie EA koncovky musi byt’ v sulade s predpisom [3].

EA koncovky sa vyberaji na ziklade dokumentdcie na ponuku, ktorej sucastou je aj DRS
(dokumentacia na realizaciu stavby).

V stupni DVP (dokumentécia na vykonanie prac) sa rie$i osadenie konkrétneho typu EA koncovky,
ktory vyplynul zo zaverov vyberového konania a vypracovavaju a upresiiuju sa potrebné detaily v
rozsahu, ktory si vyzaduje samotné osadzovanie EA koncoviek a jeho kontrola na konkrétnej stavbe.
Bez DVP nie je mozné EA koncovku na stavbe osadit’.
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Skladovanie vsetkych Casti EA koncovky ma byt také, aby nedoslo k trvalému poskodeniu.

Tieto TPV nepredpisuju ziadne poziadavky na kontrolu a udrzbu z EA koncovky, postupuje sa na
zaklade poziadavky investora (objednavatela) alebo podla manudlu uzivania stavby, ktory je
sucast'ou DSRS (dokumentacia skutoéného realizovania stavby).

Spravca pri prehliadkach musi skontrolovat’ deformaénu ¢ast’ EA koncovky ¢i neobsahuje necistoty
alebo iné¢ predmety, ktoré by mohli znizit’ jej funkcénost. EA koncovky po naraze je potrebné co
najskor opravit’, pretoze takyto systém po destrukcii tvori pevnu prekazku na PK. Spravca po kolizii
musi prekontrolovat’ aj spoje a pevnost’ napojeného zvodidla. V pripade nutnosti je potrebné vymenit
aj zdeformované zvodidlo za EA koncovkou.

9 Znacenie jednotlivych komponentov EA koncovky

Komponenty EA koncovky st oznacené znackou vyrobcu (pozri obrazok 28). Znacenie pisma a ¢islic
s minimalnou vySkou 6 mm sa vykonava prierazom po zinkovani.

- S -

CO O ke

- - -

LEGENDA:

MM - ¢islo mesiaca
1.
MM/RR RR - ¢islo roku

Identifika¢na znacka
2. a EA koncovky (Energy
Absorption)

Obrazok 28: Priklad znacenia komponentu EA koncovky
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