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1 Uvod, predmet technickych podmienok vyrobcu (TPV)
1.1 Uvod

V sulade s TP 010 vydava firma Hakom s.r.0. ako zastupca firmy ETI Co., Ltd., tieto TPV pre
zvodidla s rotujacimi bubnami — ETI Roller Barrier (pozri tabul’ku 1).

Predmetom tychto TPV su zvodidla s rotujucimi bubnami — ETI Roller Barrier, ktoré su schvalené
notifikovanou osobou (NO) v zmysle zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (zdkon). Zvodidla slizia na zvySenie
bezpecnosti cestnej premavky tym, ze premiefiaju Cast’ narazovej energie na rotaény pohyb
valcov/bubnov a usmerniyje vozidlo spat’ do jazdného pruhu, ¢im zniZuje nasledky dopravnych nehdd.

Ocel'ové zvodidla ETI patria medzi zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach
podl'a STN EN 1317-1, st odskt$ané podl'a STN EN 1317-2. Zvodidlo bolo ski$ané v akreditovanom
skisobnom laboratoriu Korea Expressway Corporation Research Institute a certifikované pre europsky
trh u TZUS Praha.

Vyrobcom zvodidiel s rotujucimi bubnami je spolo¢nost’:
ETI Co., Ltd.

76, Gado-ro

Gunsan-si, Jeollabuk-do

Korejska republika

Vyhradny zastupca/dovozca pre Slovensku republiku je spoloc¢nost’:

Hakom s.r.o.
Ceskoslovenskej armady 18
036 01 Martin

Slovenska republika

V sulade s TP 010 vydava firma HAKOM s.r.o., tieto TPV pre zvodidla s rotujdcimi bubnami.

1.2 Predmet TPV

Predmetom tychto TPV je priestorové usporiadanie cestného typu zvodidiel uvedeného v
tabul’ke 1.

Tabul’ka 1 Predmet TPV

C. (Z\Z/gzcl(e;;: ng)rgr?ice Struény popis zvodidla
Jednostranné a obojstranné zvodidlo s rotujicimi
Zvodnica C bubnami z EYA* pre troven zachytenia H1 s
H1 100x80 vyskou zvodidlového systému 0,96 m. Zvodidlo je
. mozné doplnit’ spodnou pasnicou s ochrannou pre
1 | ETIRoller system motocyklistov - MPS
H1/H2

Jednostranné a obojstranné zvodidlo s rotujicimi

) bubnami z EVA* pre urovei zachytenia H2 s

Hp |2ZvodnicaC | \vskou zvodidlového systému 0,96 m. Zvodidlo je
100x80 mozné doplnit’ spodnou pasnicou s ochrannou pre
motocyklistov - MPS

* Rotujuci bubon je vyrobeny z makko-tvrdého materialu z vysoko polymerizovanej chemickej zlugeniny nazyvanej etylén-
vinylacetat (EVA), rotujici bubon ma tvar valca s priemerom 345 mm a vySkou 480 mm.
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Technické podmienky vyrobcu st umiestnené na www.hakom.sk

Pre kontrolu montaze sa dodavaji (a st rovnako umiestnené na vysSie uvedenych webovych
strankach) ,,montazne navody“ v slovenskom jazyku.

POZOR - pouzitie/osadenie vSetkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené
stuladom s TP 010 v aktualne platnom zneni. To znamena, Ze ak sa v TP 010 zmenia
poZiadavky na turoven zachytenia alebo akékol’'vek iné pozZiadavky, musi sa tymto
poziadavkam prispdsobit’ aj pouzivanie zvodidiel uvedenych v tychto TPV.

1.3 Spracovanie TPV

Spracovatel'om tychto TPV je Ing. Peter Misanko — Hakom, s.r.0., Ceskoslovenskej armady 18,
036 01 Martin; tel. +421 903 506 377, e-mail; hakom@hakom.sk

1.4 Distribucia

Tieto TPV distribuuje zdujemcom na poziadanie HAKOM, s.r.0. a sU uverejnené na webovej
stranke www.hakom.sk a na webovej stranke Ministerstva dopravy a vystavby SR.

2 Suvisiace a citované predpisy

Suvisiace predpisy st uvedené TP 010 Zvodidla na pozemnych komunikaciach, TP 108
Zvodidla na pozemnych komunikacidch - ocelové zvodidla a TP 037 Zvodidla na pozemnych
komunik&ciach - betonové zvodidla.


http://www.hakom.sk/
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3 Navrhové parametre zvodidiel a ich pouzitie
Tabulka 2 Navrhové parametre zvodidiel
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08 Krajnica:
0,7 ! so Sirkou podl'a STN 73
H11 03| B 13 (W2) (V12) 4 6101 (za licom zvodidla
ETI Roller systém 10 r’_n). -
1. H1/H2 Krajnica:
08 so $irkou podl'a STN 73
0,7 f 6101 (za licom zvodidla
H2| 04 | B | 13 W2) (VI2) 4 110 m)
Postranny deliaci pas
Sirky najmenej 1,4m

*POC - Poloha oddelenych ¢asti nad 2 kg za licom zvodidla. Pri skiskach sa neoddelila ziadna ¢ast’ hmotnosti

nad 2 kg.

Tabul’ka 3 Vzdialenost lica zvodidla od pevnej prekazky

¢. . . Uroven Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej
L Nazov zvodidla - ‘s
polozky zachytenia prekazky [m]
H1 0,7
1. ETI Roller systém — H1/H2
H2 0,7

4 Popis zvodidla a jeho priestorové pouzitie

4.1 Zvodidlo s rotujucimi bubnami

Zvodidlo ETI Roller Barrier je modularny systém pozostavajuci z rotujicich bubnov, zvodnic
C, hlavnych a kratkych stipikov, prstencovych podloziek, podpier, spojovacich prvkov, spojovacieho
materialu a koncovych krytov (pozri obrazok 1). Konstrukcia je navrhnuta tak, aby pri bo¢nom naraze
motorového vozidla absorbovala ¢ast’ narazovej energie, premienala ju na rotaény pohyb a nasledne
usmernovala vozidlo spat’ do jazdného pruhu. Systém je dimenzovany pre uroven zachytenia H1 a H2
podla normy EN 1317-2. Modularme vyhotovenie umoziiuje jednoduchi montdz a vymenu
poskodenych casti, ¢im sa predlzuje Zivotnost’ celého systému a znizuji sa naklady na udrzbu.

Zvodidlo ETI Roller Barrier je mozné pouzit’ ako jednostranné ako aj obojstranné zvodidlo. ETI Roller
Barrier v Grovni zachytenia H1 a H2 je tieZ mozné osadit’ spodnou pasnicou spiiiajucu funkciu ochrany
motocyklistov. Ochrana motocyklistov bola schvalend TZUS Praha modifikaciou na zéklade
dodato¢nych narazovych skisok a je uvedena v certifikate vyrobku.
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4.1.1 Rotujuci bubon

Rotujuci bubon je vyhotoveny z polymérneho materialu EVA (etylén-vinylacetat) s vysokou pevnostou
a odolnost'ou proti poveternostnym vplyvom. Bubon ma vonkajs$i priemer 345 mm a vysku 480 mm. V
strede bubna je vlozena PVC rurka s priemerom 165 mm, ktora zabezpecuje jeho uloZenie na ocel'ovy
stipik. Hmotnost jedného bubna vratane PVC vlozky je priblizne 8 kg. Rotujuci bubon je vyrobeny
z UV stabilného materialu a bol okrem iného podrobeny laboratornym skiskam na zrychlené starnutie
(vid’ ¢l.11). Bubon sa vyrdba v zltej farbe a je vybaveny dvomi reflexnymi pasmi pre zvySenie
viditeI'nosti. Pri ndraze vozidla sa bubon ota¢a a premieiia Cast’ ndrazovej energie na rotacny pohyb, ¢im
sa znizuje ucinok narazu a vozidlo je navaddzané spét’ do jazdného pruhu.

345

480

Obrazok 1 Rotujici bubon

4.1.2 Zvodnica C

Nosnt Cast’ systému tvoria zvodnice C, tzv. ramové kol'ajnice v tvare profilu C s rozmermi 100
x 80 mm, hribkou steny 3,2 mm a dizkou 8 m. Zvodnica C tvori zachytn( a vodiacu &ast’ systému.
Zvodnice sl vyrobené z pozinkovanej ocele SS400 (ekvivalent EN S235JR) a osadzaju sa vo dvojiciach,
pricom dve su v hornej a dve v dolnej Casti systému. Medzi zvodnice C su vkladané rotujuce bubny.
Vonkajsi tvar zvodnice je zaobleny, vnutorny profil je patentovo chraneny a umoziuje vedenie
$pecialnych §tvorcovych skrutiek. Zvodnice st spojené s hlavnymi a kratkymi stipikmi v osovom
rozstupe 500 mm a st pevne podopreté ocelovymi stipikmi, ktorych zakladiia je zapustena do podlozia.
Zvodnice st vrchna vo vyske 950 mm a spodna vo vyske 350 mm.

8000

100
ﬂﬁ\

30
30

100 150,100 8000
Lf 1
—| O

Obrazok 2 Zvodnica C

80

50
50

4.1.3 Podpera

Podpera je ocel'ovy prvok v tvare profilu U s rozmermi 240 x 85 x 80 x 4T. SIiZi na pevné spojenie
dolnych zvodnic C s ocelovym stlpikom. Zaroveni podopiera rotujici bubon a zaist'uje jeho spravnu
polohu. Podpera prenasa sily z zvodnic C pri naraze a podiel’a sa na absorpcii energie narazu.

6
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Obrazok 3 Podpera

4.1.4 Stipik

Pouzivaji sa dva typy stipikov (S235JR) — hlavny a kratky. Hlavny stipik ma priemer 139,8 mm, dizku
2200 mm a hrabku steny 4,5 mm. Osadza sa v osovej vzdialenosti 1,0 m a zaptista sa do hibky 1,2 m,
&im vytvara nosny zaklad systému. Kratky stipik ma rovnaky priemer a hrabku steny, dizku 720 mm a
je osadzany medzi hlavné stipiky v osovej vzdialenosti 500 mm. Kratke stipiky nie st zapustené do
podlozia, ale st pripevnené k podperam a zvodniciam C.

2200
1540 600 60

(D'\%g 2

Obrézok 4 Stipik

4.1.5 Prstencova podlozka

Prstencova podlozka je ocelovy disk s vnitornym priemerom 145 mm, vonkaj$im priemerom 185 mm
a hribkou 2 mm (alt. 4 mm). Je uloZena na vrchu stipika a rotujtici bubon sa na fiu nasadzuje tak, aby
bol vo vodorovnej polohe a umozioval volni rotaciu. Podlozka zabezpecuje stabilitu bubna a jeho
spravnu funkciu pri naraze vozidla. Je vyrobena z ocele odolnej voéi teplotnym extrémom a nerozlamuje
sa na ulomky, ¢im sa minimalizuje riziko sekundarnych nehdd. Diely st vyhotovené v pevnostnej triede
4.8 podl’a prislusnych technickych noriem.

4.1.6 Skrutky

Spojovacie prvky systému pozostavaju zo Specialnych skrutiek so §tvorcovym telom a okrhlou hlavou,
ktor¢ su konstruované tak, aby sa pri naraze neuvolnili. PouZzivaju sa Styri zadkladné typy: skrutka pre
spojovaci prvok Locker s rozmerom 19 x 60 mm, skrutka pre podperu s rozmerom 19 x 180 mm, skrutka
pre spojku s rozmerom 19 x 125 mm a skrutka pre zvodnicu C s rozmerom 19 x 140 mm. Skrutky su
upevnené do Specialne navrhnutych otvorov a spolu s maticami a podlozkami vytvaraji pevné a
bezpecné spoje. Diely su vyhotovené v pevnostnej triede 4.8 podla prislusnych technickych noriem.

4.1.7 Kryt stipika

Kryt stipika je ocelovy prvok s priemerom 139,8 mm, ktory uzatvara horny otvor stipika. Zabrafiuje
vnikaniu vody a tym predlzuje Zivotnost’ stlpika. Materidlom je ziarovo pozinkovana ocel’.
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4.1.8 Spojka

Spojka je ocelovy prvok s rozmerom 430 x 70 x 3T, ktory slaZi na spojenie dvoch zvodnic C. Vklada
sa dovnutra kolajnice a upeviiuje sa dvoma skrutkami s rozmerom 19 x 125 mm, maticami a
podlozkami. Vyrobena je zo Zziarovo zinkovanej ocele a zabezpeCuje pevné a stabilné spojenie
konstrukcie. Diely st vyhotovené v pevnostnej triede 4.8 podl'a prislusnych technickych noriem.

4.1.9 Koncovy kryt

Koncovy kryt je tvaru C, vyrobeny zo Ziarovo zinkovanej ocele s rozmermi 420 X 450 x 300 x 4T.
Uzatvara konce zvodnic C a chrani G¢astnikov cestnej premavky pred priamym narazom do ostrych
koncov. Povrch krytu je vybaveny reflexnou foliou na zlepsenie viditel'nosti pri no¢nej jazde. Koncovy
kryt sa montuje na oba konce zvodidla (pozri obrazok 2). Vsetky hlavné ocelové komponenty su
vyrobené z ocele triedy S235JR podra prislusnych technickych noriem.

300
o 80 ‘14q‘ 80
9| Zvodnica C
o o 8 Rotujdci
o B bubon
[y
2 =i
3 +— Stlpik
g R 1
& - A

1240

Obréazok 5 Zvodidlo ETI-GR01-H1/H2
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Obrazok 6 Zvodidlo ETI -GR01-H1/H2— MPS - doplnené systémom ochrany motocyklistov
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Tabul’ka 4 Komponenty zvodidla s rotujicimi bubnami
Rotujuci bubon Prstencova Zvodnica profilu C
podlozka
8000
g v/
= 7
3 o 8000
- o J60.100,
N 811 811 f /
{30 e 4
= 2 22 /,
Zvodnicova spojka Skrutka 19x125 DIhy/kratky stipik
%
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§ ®FE=pT |
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Spodny zamok Skrutka 19x180 Kontrolna podlozka
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5 Zasady uprav

Je dovolené robit’ iba také upravy, ktoré nemaji dopad na nosny systém zvodidla. Z toho dévodu
sa nedovoluje na Ziadnom mieste prerusit zvodidlo ani profilovy pas zvodidla.
Ak je potrebné ukoncenie zvodidla vyskovym nabehom, je potrebné pouzit’ nabehy ako uvadzaju tieto
TPV.

Vyrobca vyraba aj zvodnic C atypickych dizok na objednavku. Pokial’ sa v odévodnenych pripadoch
vyskytne potreba inej dizky neZ je typicka dizka podla tychto TPV a atypicku dizku nie je mozné z
Casovych dovodov objednat’ u vyrobcu, je dovolené typicka zvodnicu C skratit’ na stavbe. Takéto
skratenie sa nemoze zhotovit’ palenim ale iba rezanim. Na takto upravenom konci je dovolené zhotovit’
otvory pre spojenie dvoch zvodnic ale iba vitanim (nie palenim). Pre zaistenie pozadovanej zivotnosti
zvodidla takto upravené konce, hlavne rezané a vitané hrany, je potrebné bezodkladne ochranit’ proti
kor6zii naterovym systémom podl'a platného technického predpisu.

Pokial’ nie je mozné v odovodnenych pripadoch osadit’ stipik zvodidla v pravidelnych vzdialenostiach
podla typu zvodidla (napr. z dovodu existencie kanaliza¢nej Sachty alebo uli¢ného vpustu v
predpokladanom mieste stipika), osadi sa stipik do najbliziie mozného miesta, ktoré umoziiuje zvodnica
C. V takom pripade sa musi osadit’ dopInkovy stipik v ¢asti, kde je vzdialenost’ vi¢sia, ako pravidelna
vzdialenost’ stipikov tak, aby v ziadnom mieste zvodidla nebola vzajomna vzdialenost’ stipikov vi¢sia
ako poZaduje osadeny typ zvodidla, za predpokladu ze v tomto priestore je mozné osadit’ aj rotaény
bubon.

12
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6 Zvodidlo na cestach

6.1 VySka zvodidla a jeho umiestnenie v prieénom reze komunikacie

Pre vysku zvodidla platia ustanovenia TP 010. Z hl'adiska polohy v prie¢nom smere sa zvodidlo
osadzuje podl'a TP 108.
Cestné zvodidla, ktoré su uvedené v predmetnom TPV sa mézu kombinovat' iba s prejazdnym
obrubnikom, ktoré¢ho vyska je max. 70 mm, pricom poloha takéhoto obrubnika vo¢i licu zvodidla sa
nestanovuje.

Hodnoty vysky zvodidla uvadzané v predmetnom TPV neplatia pre lokdlne nerovnosti.
Medzné odchylky pri osadzovani zvodidiel v zmysle TP 010.

6.2 PIna G&innost’ a minimalna dizka zvodidla

Zvodidlo ma& plnt aCinnost’ tam, kde ma predpisanu vySku podla ¢l 6.1.
To znamend, ak ma byt v niecktorom mieste osadené zvodidlo, musi tam byt (neprerusené) zvodidlo
plnej vysky a vyskovy nabeh je pred alebo za tymto miestom.

Minimalne dizky zvodidla uvadza tabul’ka 5. Vyskové nabehy sa do dizky zvodidla nepogitaju.

13
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Tabul’ka 5 Minimdlna dizka zvodidla i
Cislo Minimalna dlzka zvodidla (m)
olozk Nazov zvodidla dovolena rychlost’ dovolena rychlost
polozty <80 km/h > 80 km/h
ETI Roller systém — H1 42 60
1.
ETI Roller systém — H2 37 53

6.3 Zvodidlo na vonkajSom okraji ciest (na krajnici)

Ustanovenia TP 010 pozaduju pre osadzovanie ocelovych zvodidiel na krajnici minimalnu
vysku zvodidla 0,75 m. Ocelové zvodidla zvodnicového typu osadzované na okraji cesty ak je
vyzadovana uroven zachytenia H2 a vyssia, musia mat’ vysku aspon 0,80 m.

Tejto poziadavke vyhovuju vietky zvodidla uvedené v tychto TPV. Tabulka 2 v stipci pouzitie uvadza

poziadavky na Sirku plochy za licom zvodidla pre jednotlivé Grovne zachytenia.

6.3.1 Zaciatok a koniec zvodidla

Pri zakoncCeni zvodidla je potrebné reSpektovat’ poziadavky uvedené v TP 010 a TP 108. Pre zvodidla
uvedené v predmetnom TPV vyrobca ponika vy$kové nabehy, 8m a 4m.

14
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6.3.2 Zvodidlo pred prekazkou a miestom nebezpecenstva

Postupuje sa podl'a TP 108.

6.4 Zvodidlo v postrannom deliacom pase (PDP)

6.4.1 Zvodidlo pri prekazke v PDP
Postupuje sa podl'a TP 108. Uroveii zachytenia zvodidiel pri prekazkach uvadzaji tabul’ky 5 a 6 TP 010.

7 Prechod zvodidla s rotujucimi bubnami na iné zvodidla

7.1 Prechod na ocel’ové zvodidlo iného vyrobcu

Vzhl'adom na to, ze zvodnice jednotlivych vyrobcov (ich tvar a vyska) su rozdielne, neodporuca
sa ich priame napojenie. Spojenie sa navrhuje vzajomnym presahom vyskovych nabehov tak, aby v
kazdom mieste bola plna vyska obidvoch zvodidiel.

Na obrazku 10 je uvedeny priklad prechodu na ocel'ové zvodidla inych vyrobcov.

17



TPV 03/2026

HAKOM

ey

“. e — T T -
TGE Lo w5b =590 =50 whb 5o i rig a9k 1 8iv T FA 1274 R T4 oLy 57F | C5e” At UG S
GOGT €56 O18% "ESIIPOAZ T SO061 "EDIIPORZ - A\ BIIOURSY GDGI EJILPOAZ EAGUIAOI L DL8E E3IUPOAZ BADUIATOIL ct_ 00T
“ O[PIPOAZ SAC[EI0 SUPIEPUETS 000Z| j@sh Aropoyasld I
1% i i b e T <+ TC6 Oy OIF ] oIV OfF oIy olv C aiv oIy “BIF 0%~ 005
: GOGE R O18¢ EIIUPOAZ T 5061 EDIIPORZ - A BYOIIOURSY. GDGI ETILPOAZ EAGUIAOI L LB "ESIUPOAZ BAOLIAIOT L ct— oot
“ T OIPIPOAZ SAOIEIC JUPIEPUBIS 000z jesn Aropoydeld Reg B[y 113

'ové zvodidla inych vyrobcov

k 10 Prechod na ocel

Obrazo

18



TPV 03/2026
HAKOM

7.2 Prechod na beténové zvodidlo

Prechod sa zhotovi presahom vyskovych nabehov obidvoch zvodidiel tak, aby oproti sebe boli
plné vysky obidvoch zvodidiel. Medzi zvodidlami nemusi byt’ medzera, mézu sa vzajomne dotykat’.

Prechod sa mdze zhotovit' aj priamym napojenim. Pri priamom napojeni ocelového zvodidla na
betonove je styk medzi zvodnicou a betdnovym dielcom vykonava zésadne skrutkovany. Podmienkou
je, aby unosnost’ styku bola rovnaka, ako je vzajomné spojenie zvodnic. Na tento i¢el pontka vyrobca
Specidlnu prechodovi zvodnicu (pre prechod z beténového zvodidla na ocelové a obratene).

Dielec betdnového zvodidla, na ktory sa koncovka pripevni skrutkami, musi mat’ odpovedajice
vystuzenie. Prechod je atypicky, pretoze je zavisly od Sirky betonového zvodidla v mieste styku.
Projekt tohto atypického dielca zaistuje vyrobca betonového zvodidla v ramci svojej vyrobnotechnickej
dokumentacie. PouZziva sa bezny dielec, ktory sa nad zvodnicou skosi podl'a poziadaviek uvedenych v
TP 037.

Pre priame napojenie sa nepouzivaji betonové prechodové dielce so sty¢nikovym plechom.

Prvy stipik ocelového zvodidla sa osadi do vzdialenosti max. 1,0 m od &ela prechodového dielca
beténového zvodidla. Potom nasleduje zvodidlo so stipikmi vo vzdialenosti podl'a tohto TPV.

V prechodovych oblastiach sa nestanovuje ina troveni zachytenia, zahustenie stipikov je urobené z
konstrukéného hladiska.

Priklad priameho napojenia na beténové zvodidlo je na obrazku 11.
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8 Osadzovanie zvodidla na jestvujuce cesty a mosty

8.1 Cesty

Pre osadzovanie zvodidiel uvedenych v predmetnych TPV na jestvujlce cesty, na ktorych
zvodidlo nie je, platia ustanovenia TP 010.

8.2 Mosty

Predmetné TPV obsahuju iba cestné zvodidl4, ktoré sa na mosty neosadzaju.

9 Upeviiovanie doplnkovych konstrukcii na zvodidlo

Platia ustanovenia TP 010.

10 Protikorozna ochrana

Protikorézna ochrana zvodidiel spiiat’ poziadavky TP 068.

Vsetky ocelové konstrukéné diely sa ziarovo zinkuju. Vlastnosti a metody sktsania povlaku zinku st
definované v STN EN 1SO 1461 a STN EN 10346 (pre kontinualne zinkovanie). Pripadné dodatoéné
natery niektorych komponentov sa robia na zaklade poziadaviek objednavatel’a.

11 UV stabilita

V ramci overenia dlhodobej trvacnosti systému boli vykonané skisky odolnosti vo¢i UV Zziareniu. Tieto
skasky st zamerané najmai na:

e overenie farebnej stalosti materialu pri dlhodobom pdsobeni UV Ziarenia,

e posudenie zachovania mechanickych vlastnosti rotacnych valcov,

e preverenie Strukturalnej stability jednotlivych prvkov systému.
Na zaklade vysledkov vykonanych skasok ako aj redlnych 15 ro¢nych sktsenosti z pouZivania na
roznych svetovych trhoch je mozné konstatovat, Ze rotaéné valce si zachovavaju svoje funkéné a
mechanické vlastnosti aj pri dlhodobej expozicii UV Ziareniu.

Odolnost’ rotacnych valcov vo¢i UV Ziareniu je preukazana skuiSobnym protokolom (UV Test Report)
pre material EVA, ktory potvrdzuje zachovanie farebnej a mechanickej stability pri dlhodobej expozicii.
Vyrobca poskytuje na systém ETI Rolling Barrier System zaruku v trvani 5 rokov, ktord sa vzt'ahuje na
vyrobné vady materidlu a spracovania.
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12 Znacenie jednotlivych komponentov zvodidla

Zvodidla st vybavené identifikatnou znackou vyrobcu podla obrazka 12.

Rotujlci bubon

Stibik

—~

N _| ETI01-TD-251031-8-001 /

Zvodnica C

100

2200
1540 600 ; 60
ETIO1-PJ-20251031-A-005 o
8000

/
[/

Tk

|ETio1-FR-20251031-C-004 | //
7/

Priklad znacenia komponentov

LEGENDA: -

Ciselna znacka kde:

ETI01 — kod z&vodu
TD — kdd produktu (GR-hlavny nosnik, TD-rotujtci bubon, OB-clona
proti
oslneniu, FR-zvodnica C, PJ-stipik zvodidla)
251031 — datum vyroby v tvare (YYMMDD)
B — vyrobné linka (A, B, C)
001 — sériové ¢islo (001-999)

Obrazok 12 Znacenie komponentov zvodidla s rotujiicimi bubnami

13 Udrizba zvodidiel

Zvodidla uvedené v predmetnom TPV nevyzaduju $pecialnu tdrzbu. BeZzna tdrzba sa vykonava
v sulade s poziadavkami TP 072 Vykonévanie udrzby dial'nic a rychlostnych ciest.
Pre opravu poSkodenych dielov zachytného systému musia byt pouzité originalne diely vyrobcu.
Pouzitim neoriginalneho nahradného dielu prebera pravnu zodpovednost’ za zvodidlovy systém spravca

pozemnej komunikacie.
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