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1 Uvod, predmet technickych podmienok vyrobcu (TPV)

1.1 Uvod

Tieto TPV su — v sulade s TP 010 a TP 108 — navodom na pouzitie ocel'ovych zvodidiel
UNISAFE a UNIRAIL od firmy UNIPROMET d.o.0.

Celkovy prehl'ad pontukanych zvodidiel uvadza tabulka 1.

Vsetky zvodidla uvedené v tychto TPV maju oznacenie CE.

Drzitelom certifikatu o nemennosti parametrov vyrobku pre vSetky zvodidla a sti¢asne aj
vyrobcom zvodidiel je:

UNIPROMET d.o.0.

Bulevar oslobodilaca 92a

32000 Cacak, Serbia

Zvodidla sa vyrabaju vo vyrobne:
na tej istej adrese ako je adresa drZzitel’a certifikdtu o nemennosti parametrov vyrobku;

Kontaktna osoba:
Darko Jeli¢, tel: +381 32 357 040, mob: +381 62 805 63 78, darko.jelic@unipromet.co.rs
WWW.UNipromet.co.rs

Tabulka 1 - Predmet TPV

C. Oznacenie zvodidla Typ zvodnice Nazov/struény popis
1 UNISAFE 4.0 typ ,,B* jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H1 pre cesty
2 UNISAFE 2.0 typ ,,B* jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H1 pre cesty
3 | UNISAFE SM 3W 2.0 typ ,,3N* jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H2 pre cesty
4 | UNISAFE PRO 3W 2.0 typ ,,3N* jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H4 pre cesty
5 UNIRAIL 3.0 HIW3 typ ,,B* jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 2,5 mm | zachytenia H1 pre cesty
6 | UNIRAIL ULTRA 3N typ ,,3N* jednostranné ocelové zvodidlo urovne
1.5 H2W?2 hrubky 2,5 mm | zachytenia H2 pre cesty

Technické podmienky vyrobcu st umiestnené na Www.unipromet.co.rs

Pre kontrolu montaze sa dodavaji (a st rovnako umiestnené na vyssie uvedenych webovych
strankach) ,,montazZne navody“ v slovenskom jazyku.

POZOR - pouzitie/osadenie vSetkych zvodidiel uvedenych v tychto TPV je podmienené
suladom s TP 010 a TP 108 v aktudlne platnom zneni. To znamen4, Ze ak sa v TP 010
alebo v TP 108 zmenia poZiadavky na urovei zachytenia alebo akékol’vek iné poZiadavky,
musi sa tymto poziadavkam prisposobit’ aj pouZivanie zvodidiel uvedenych v tychto TPV.


mailto:darko.jelic@unipromet.co.rs
http://www.unipromet.co.rs/
http://www.unipromet.co.rs/
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1.2 Spracovanie TPV

Spracovatel'om tychto TPV je Ing. FrantiSek Juran, tel. +420 737542401,
frantisekjuran47@gmail.com

1.3 Distribucia

Tieto TPV a montazne navody uverejiiuje dovozca na webovej stranke
WWW.Unipromet.co.rs



mailto:frantisekjuran47@gmail.com
http://www.unipromet.co.rs/
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2 Navrhové parametre zvodidiel
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Tabulka 2 - Navrhové parametre zvodidiel

Oznacenie Uroveti Index Pracovna Sirka Pouzitie
C. zvodidla; zachyte- intenzity W [m];
_ | nia zrychlenia | vyklonenie vozidla | SDP - stredny deliaci pés (riadok 4 tab. 5 TP 010)
trlega 0d9"?05t' ASI; VI [m] PDP — postranny deliaci pas (riadok 7 tab. 6 TP
VOC1 Sne€zncmu 010),
pluhu dynam. poloha odd. €asti | SC — subezné cesty (riadok 5 tab. 6 TP 010)
priehyb D | nad 2 kg za licom
[m] zvodidla*
UNISAFE 4.0 [ N2 ASI=0,8 Krajnica
1 13 D=1,1 W =1,2 (W4) Sirky podl'a STN 73 6101 pre troven zachytenia do
H1 D=12 W =1,2 (W4) HI (vratane).
VI=27(VI8)
UNISAFE 2.0 ASI=0,8 W=1,0(W3) [Krajnica
2 H1 D=0,9 VI =3,1(VI8) Sirky podl'a STN 73 6101 pre troven zachytenia do
3 H1 (vratane).
UNISAFE SM ASI=0,8 W =0,9 (W3) [Krajnica
3 3W 2.0 H2 D=0,5 VI=1.2(VI4) Sirky podl'a STN 73 6101 pre troven zachytenia do
H2 (vratane).
3 PDP a SC (ako dve subezné zvodidla) Sirky
najmenej 2,12 m pre H2.
UNISAFE ASI=0,9 W =14 (W5) |Krajnica
4 PRO3W 2.0 |H3 D=1,3 VI=228(VI8) Sirky podl'a STN 73 6101 pre Groven zachytenia do
D=16 W=17 (W5) H2 (vratane).
Ha VI =1,6 (VI5) SDP - (ako dve sibeZné zv.) §irky najmenej 2,60 m
3 ! do H3 (vratane).
- (ako dve subezné zv.) sirky najmenej 2,70 m pre
H4.
UNIRAIL 3.0 ASI=0,8 W=1,0(W3) [Krajnica
5 |H1W3 H1 D=0,9 VI=1.2(VI4) Sirky podl'a STN 73 6101 pre troven zachytenia do
H1 (vratane).
3
UNIRAIL ASI=14 W =0,8 (W2) |Krajnica
6 |ULTRA 3N H2 D=0,7 VI =14 (VI5) Sirky podl'a STN 73 6101 pre troven zachytenia do
1.5 H2W?2 H2 (vratane).
PDP a SC (ako dve subezné zvodidla) sirky
3 najmenej 2,07 m pre H2.
Poznamka:
Vsetky cestné zvodidla je moZzné kombinovat’ iba s obrubou vysky do 70 mm.
* K oddeleni ¢asti hmotnosti nad 2 kg nedoslo pri ziadnom zvodidle.
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Tabul’ka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky

C. Oznacenie zvodidla Uroveil Vzdialenost’ lica zvodidla

polozky zachytenia od pevnej prekazky [m]
1 UNISAFE 4.0 E N2 1,20
H1 1,20
2 UNISAFE 2.0 f@( N2 *0,90
H1 1,00
UNISAFE SM 3W 2.0 N2 *0,70
3 H1 *0,80
H2 0,90
UNISAFE PRO 3W 2.0 N2 *0,60
H1 *0,80
4 H2 *1,00
H3 1,40
H4 1,70
UNIRAIL 3.0 HIW3 N2 *0,90
5 H1 1,00
UNIRAIL ULTRA 3N 1.5 H2W2 N2 *0,60
6 %H H1 *0,70
H2 0,80

* Hodnota stanovena odbornym odhadom

3 Popis jednotlivych zvodidiel

3.1 Zvodnice

Zvodidla UNISAFE a UNIRAIL pre turoven zachytenia H1 a niZzsie boli testované so
zvodnicou ,,B“ — pozri obrazok 1. Podl'a modifikacie uvedenej v certifikatu o nemennosti
parametrov vyrobku vSetkych tychto typov je mozno pouzit’ aj zvodnicu ,,A“ — pozri obrazok
1. Vsetky zvodnice ,,A* a ,,B“ sa vyrabajui z oceli S355 JR a maju hrubku plechu 2,5 mm.

V popise kazdého zvodidla su informacie o materiali uvedené.

Zvodnice ,,A* a ,,B“ pre zvodidla UNISAFE st dlhé 4,30 m a vitanie pre prichytenie k stipikom
umoziuje vzdialenost’ medzi stipikmi 1,33 m, 2,00 m a 4,00 m.

Zvodnice ,,A* a ,,B* pre zvodidla UNIRAIL su dlhé 4,80 m a vitanie pre prichytenie k stipikom
umoziuje vzdialenost medzi stipikmi 0,75 m, 1,50 m, 2,25 m a 3,00 m.

Nestanovuje sa, ak ma byt preplatovanie zvodnic voc¢i smeru jazdy, lebo naraz moze byt
zroznych smerov a vystupok 2,5 mm (hrabka zvodnic) je z hladiska narazu tplne
bezvyznamny.

Zvodnice ,,A“ sa vzajomne spajaju 6smimi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M16,
maticou M 16 a podlozkou &18 (podlozka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licnej
strany podlozka nie je).

Zvodnice ,,B*“ sa vzajomne spajaju siestimi skrutkami s polkruhovou hlavou a nosom M16,
maticou M 16 a podlozkou @18 (podlozka je pod maticou, pod polkruhovou hlavou z licnej
strany podlozka nie je).

Presna Specifikacia skrutiek pre vzajomné spojenie dielov zvodnic je uvedena v popise kazdého
zvodidla.

Vsetky zvodnice sa vyrabaju bezne v polomeroch od 2,5 m v kroku po 2,5 m (to znaci 2,5 m,
5m, 7,5 m atd’.). Od polomeru 30 m sa zvodidla montuja z priamych zvodnic.
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Zvodidla UNISAFE a UNIRAIL pre uroven zachytenia H2 a vysSiu byli testované so
zvodnicou 3N (tzv. trojvinou) a takto musi byt pouzivané. Zvodnice 3N sa vyrabaju z oceli
S355 JR a maja hrubku plechu 2,5 mm. V popisu kazdého zvodidla s informacie o materialu
uvedené. Zvodnica 3N je dlha 4,32 m a vitanie pre prichytenie k stipikom umoziuje
vzdialenost’ medzi stipikmi 1,33 m a 2,00 m.

Zvodnica 3N pre zvodidla UNIRAIL je dlha 4,82 m a vitanie pre prichytenie k stipikom
umoziuje vzdialenost’ medzi Stipikmi 0,75m, 1,50 m, 2,25 m a 3,00 m.

Nestanovuje sa, ak ma byt preplatovanie zvodnic voc¢i smeru jazdy, lebo naraz moze byt
zroznych smerov a vystupok 2,5 mm (hrabka zvodnic) je z hladiska narazu tplne
bezvyznamny.

Zvodnice 3N sa vzajomne spajaja 12 skrutkami M16. Presna Specifikacia skrutiek pre vzajomné
spojenie dielov zvodnic je uvedena v popise kazdého zvodidla.

ZV()SQNICA IN

ZVODNICA ZVODNICA
PROFIL B PROFIL A
80
es) =
2 & A = & 2'—5'::'— & < \n
i ) B 80 2 K = ”
[ 5 /
25
e \\LL
|20 .
Obrazok 1 — Zvodnice, v [mm] 27]

3.2 Jednostranné ocelové zvodidlo UNISAFE 4.0

Zvodidlo pozostava zo zvodnice a stipika — pozri obrazok 2.

- Zvodnica — zvodidlo bolo skuasané so zvodnicou B z plechu hr. 2,5 mm z materialu S355
JR. Pokial’ sa pouzije zvodnica A, ¢o umoznuje vykonana modifikacia uvedena v certifikate
0 nemennosti parametrov vyrobku, musi byt rovnako vyrobena z plechu hr. 2,5 mm a
z oceli S355 JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutiek M16x27-4.6.
Zvodnica sa prichyti k stipiku jednou skrutkou M10x45-6.8. Z licnej strany je pod hlavou
skrutky krycia podlozka M10 115x40x5 mm z materialu S235 JR. Pod maticou je podlozka
M10.

- Stipik prierezu C 100x60x25 sa vyraba z ohybaného plechu hrabky 5 mm z materidlu
S355 JR. Dizka stipikov je 1500 mm. Otvor pre prichyteni k zvodnici ma Sirku 12 mm.
Natodenie stipikov voé&i smeru jazdy sa nevyzaduje. Stipik ma v hornej &asti privareny plech
60x50x3 mm a v nizsie potom plech 260x50x3 mm — pozri obrazok 2.

Zvodidlo ma hornt hranu zvodnice 0,75 m nad pril'ahlou vozovkou (je to sucasne najvyssie

miesto zvodidla). Sirka zvodidla je 180 mm.
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Pouziva sa vyskovy nabeh dlhy, s ktorym bolo zvodidlo skusané pri narazovych skaskach —
pozri obrazok 3. Nabeh je dlhy 12 m a spiiia poziadavku sklonu 1:10 a miernejsieho. Stipiky
v nabehu st tie isté ako v poli, avSak s otvorom §irky 18 mm pre prichytenie zvodnice

a so stuzujacim plechom iba v hornej &asti. Zvodnice sa v nabehu prichytia k stipikom
pomocou skrutky M16x45-8.8 s podlozkou pod maticou a krycou podlozkou M16 pod hlavou.
Na konci nabehu sa osadzuje $pecialna koncovka, ktora zaistuje lepSie kotvenie zvodidla.
Tam, kde nie je mozné nabehnit’ na nébeh, sa osadi kratky nabeh (na dizku jednej zvodnice)
— pozri obrazok 4. Sklon zaistuje nabehova prechodka. Zakoncenie do zeme je tu taktiez
pomocou $pecialnej koncovky. Zvodnice sa v nabehoch prichytia k stipikom rovnako skrutkou
M16x45-8.8 (pod maticou je podlozka M16 a pod hlavou krycia podlozka M16).

ZVODNICA B UNISAFE 4.0

Z PLECHU HR. 2,5 mm

VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC 180
6 SKRUTIEK S POLKR. HLAVOU
M16x27-4.6 + PODLOZKA N~
A MATICA
o
| ™~
SKRUTKA S SESTHRANNOU j T —R
HLAVOU M10x45-6.8 [ e al
+ MATICA S PODLOZKOU _// /—I_
POD HLAYOU JE KRYCIA
PODLOZKA 115X40X5 mm /h |
V¥STUHA STLPIKA ﬁ | ol o
=60x50x3 mm ™~ ]

PRIVARENA K STLPIKU

VYSTUHA STLPIKA

|
=260x50x3 mm \ _|_ — N
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Obrazok 2 — Zvodidlo UNISAFE 4.0, v [mm]
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Obrazok 3 — Dlhy nabeh zvodidla UNISAFE 4.0, v [mm]
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Obrazok 4 — Kratky nabeh zvodidla UNISAFE 4.0, v [mm]

3.3 Jednostranné ocelové zvodidlo UNISAFE 2.0
Zvodidlo pozostava zo zvodnice a stipika — pozri obrazok 5.

Zvodnica — zvodidlo bolo sktsané so zvodnicou B z plechu hr. 2,5 mm z materialu S355
JR. Pokial sa pouzije zvodnica A, o umoZiiuje vykonana modifikéacia uvedend v certifikate
0 nemennosti parametrov vyrobku, musi byt rovnako vyrobena z plechu hr. 25 mm a
z oceli S355 JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutick M16x27-4.6.
Zvodnica sa prichyti k stipiku jednou skrutkou M10x45-6.8. Z licnej strany je pod hlavou
skrutky krycia podlozka M10 115x40x5 mm z materialu S235 JR. Pod maticou je podloZka
M10.

Stipik prierezu C 100x60x25 sa vyraba z ohybaného plechu hriibky 4 mm z materialu
S355 JR. Dizka stipikov je 1700 mm. Otvor pre prichyteni k zvodnici ma Sirku 12 mm.
Natodenie stipikov voéi smeru jazdy sa nevyzaduje. Stipik ma v hornej Gasti privareny plech
60x50x4 mm a nizsie potom plech 250x50x4 mm — pozri obrazok 5.

Zvodidlo ma hornt hranu zvodnice 0,75 m nad pril'ahlou vozovkou (je to sucasne najvyssie
miesto zvodidla). Sirka zvodidla je 180 mm.
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Pouziva sa vyskovy nabeh dlhy, s ktorym bolo zvodidlo skusané pri narazovych skaskach —
pozri obrazok 6. Nabeh je dlhy 12 m a spiiia poziadavku sklonu 1:10 a miernejsieho. Stipiky
v nabehu su tie isté ako v poli, avsak s otvorom S§irky 18 mm pre prichytenie zvodnice.
Zvodnice sa v nabehu prichytia k stipikom pomocou skrutky M16x45-4.6 s podlozkou pod
maticou a krycou podlozkou M16 pod hlavou. Na konci nabehu sa osadzuje Specialna
koncovka, ktora zaistuje lepsSie kotvenie zvodidla. Tam, kde nie je mozné nabehnat’ na nabeh,
sa osadi kratky nabeh (na dizku jednej zvodnice) — pozri obrazok 7. Sklon zaistuje nabehova
prechodka. Zakoncéenie do zeme je tu taktiez pomocou Specialnej koncovky. Zvodnice sa
v nabehoch prichytia k stipikom rovnako skrutkou M16x45-4.6 (pod maticou je podlozka M16
a pod hlavou krycia podlozka M16).

JVODNICA B UNISAFE 2.0
Z PLECHU HR. 2,5 mm
VZAJOMNE SPOJENIE ZVODNIC 180
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PRIVARENA K STLPIKU |
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UNISAFE A UNIRAIL UNIPROMET
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3.4 Jednostranné ocelové zvodidlo UNISAFE SM 3W 2.0

Zvodidlo pozostava zo zvodnice, didtanéného dielu a stipika — pozri obrazok 8.

- Zvodnica — zvodidlo bolo sktsané so zvodnicou 3N — pozri obrazok 1, z plechu hr. 2,5 mm
z materialu S355 JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutiek M16x35-8.8.
Zvodnice sa prichytia k distancnému dielu dvomi skrutkami M16x45-8.8. Z licnej strany je
pod hlavou skrutky krycia podlozka M16 115x40x5 mm z materialu S235 JR. Pod maticou
je podlozka M16.

- Distanény diel — prierezu C 100x60x25x5 mm dizky 290 mm. Distan¢ny diel sa prichyti
k stipiku dvomi skrutkami M12x35-8.8

- Stipik prierezu C 125x62,5x25 sa vyraba z ohybaného plechu hribky 5 mm z materialu
S355 JR. Dizka stipikov je 1700 mm. Otvory pre prichytenie k distanénému dielu maja
sirku 14 mm. Natocenie stipikov vo&i smeru jazdy sa nevyzaduje. Stipik ma v hornej &asti
privareny plech 75x60x4 mm a nizsie potom plech 520x75x4 mm — pozri obrazok 8.

Zvodidlo ma hornt hranu zvodnice 0,95 m nad pril'ahlou vozovkou (je to sucasne najvyssie
miesto zvodidla). Sirka zvodidla je 310 mm.

Pouziva sa vy§kovy nabeh dlhy, s ktorym bolo zvodidlo skasané pri narazovych skaskach —
pozri obrazok 9. Nabeh je dlhy 12 m a spiiia poziadavku sklonu 1:10 a miernejsieho. Za
vlastnim nabehom dizky 12 m je navyse priama &ast’, vysky ako v trase, dlha 4 m, kde st 4 pole
(z toho jedno pole je uz v nabehu) s tiahlami. Tiahla st bombirovaného prierezu 70x5 mm.
V nabehu a 4 m za nabehom sa neosadzuju distancné diely. Zvodnice sa v nabehu prichytia
k stipikom dvomi skrutkami M16x45-8.8 s podlozkou pod maticou a krycou podlozkou M16
pod hlavou. Na konci nabehu sa osadzuje $pecialna koncovka na vysku dvojviny a preto je
posledna zvodnica k tomu prisposobend, zrezana z trojviny na dvojvinu.

Tam, kde nie je mozné nabehnit’ na nabeh, sa osadi kratky nabeh (na dizku jednej zvodnice)
— pozri obrazok 10. Sklon zaistuje nabehova prechodka. Zakoncenie do zeme je tu taktiez
pomocou $pecialnej koncovky. Zvodnica sa v nabehu prichyti k stipikom dvomi skrutkami
M16x45-8.8 (pod maticou je podlozka M16 a pod hlavou krycia podlozka M16). Rovnako ako
pri dlhom nabehu st na 4 m pred nabehom styri polia s tiahlami (v nabehu tiahla nie st).
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UNISAFE SM 3W 2.0
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3.5 Jednostranné ocelové zvodidlo UNISAFE PRO 3W 2.0
Zvodidlo pozostava zo zvodnice, distanéného dielu, stipika a madla — pozri obrazok 11.

Zvodnica — zvodidlo bolo skasané so zvodnicou 3N — pozri obrazok 1, z plechu hr. 2,5 mm
z materialu S355 JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutiek M16x35-8.8.
Zvodnice sa prichytia k distancnému dielu dvomi skrutkami M16x45-8.8. Z licnej strany je
pod hlavou skrutky krycia podlozka M16 115x40x5 mm z materialu S235 JR. Pod maticou
je podlozka M16.s

Distanény diel z plechu 100x6 mm z materialu S235 JR, ohnutého do tvaru podl'a obrazku
26. Distan¢ny diel sa prichyti k stipiku dvomi skrutkami M10x45-6.8.

Stipik prierezu C 150x90x25 sa vyraba z ohybaného plechu hriabky 5 mm z materialu
S355 JR. Dizka stipikov je 2200 mm. Nato&enie stipikov voéi smeru jazdy sa nevyzaduje.
Madlo prierezu U180x140x4 mm z materialu S355 JR. Madlo sa prichyti k stipiku dvomi
skrutkami M16x45-8.8 zhora k drziaku madla. Drziak madla je uholnik ohnuty z plechu
hr. 6 mm, ktory sa k stipiku prichyti dvomi skrutkami M10x45-6.8.

Zvodidlo ma hornt hranu zvodnice 0,85 m a madlo 1,20 m nad pril'ahlou vozovkou. Sirka
zvodidla je 550 mm.

Pouziva sa iba jeden vySkovy nabeh, s ktorym bolo zvodidlo skuSané pri narazovych
skuskach — pozri obrazok 12. Nabeh zvodnice je dlhy cca 4,7 m a nabeh madla 7,1 m.
Vzdialenost’ medzi stlpikmi je v dlzke 4 m pred nabehom 1,33 m.
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UNISAFE A UNIRAIL UNIPROMET
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Obrazok 12 — Nabeh zvodidla UNISAFE PRO 3W 2.00, v [mm]

3.6 Jednostranné ocelové zvodidlo UNIRAIL 3.0 H1IW3

Zvodidlo pozostava zo zvodnice a stipika — pozri obrazok 13.

- Zvodnica — zvodidlo bolo skuasané so zvodnicou B z plechu hr. 2,5 mm z materialu S355
JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutieck M16x27-4.6. Zvodnica sa
prichyti k stipiku jednou skrutkou M10x45-8.8. Z licnej strany je pod hlavou skrutky krycia
podlozka M10 115x40x5 mm z materialu S235 JR. Pod maticou je podlozka M10.

- Stipik prierezu C 125x62,5x25 sa vyraba z ohybaného plechu hribky 4 mm z materialu
S355 JR. Dizka stipikov je 1580 mm. Nato&enie stipikov vo&i smeru jazdy sa nevyzaduje.

- Do stipika sa vklad4 vystuha prierezu C 110x50x20 mm z ohybaného plechu hritbky 4 mm,
dizky 350 mm z materialu S235 JR. Této vystuha sa do stipika vklada volne.

Zvodidlo ma hornu hranu zvodnice 0,75 m nad prilahlou vozovkou (je to sucasne najvyssi

miesto zvodidla). Sirka zvodidla je 210,5 mm.

Pouziva sa vySkovy nabeh dlhy, s ktorym bolo zvodidlo skusané pri narazovych skaskach —
pozri obrazok 14. Nabeh je dlhy 13,5 m a spiiia poziadavku sklonu 1:10 a miernejsieho.
Zvodnice sa v nabehu prichytia k stipikom rovnako ako v trase. V nabehu sa pouzivaju stipiky
rovnakého prierezu ako v trase, ale osadzujua sa po 1,5 m a nevklada sa do nich patna vystuha.
V prvych dvoch poliach nabehu sa osadi tiahla (pozri obrazok 14) z pasové oceli S 235 JR
prierezu 60x8 mm a dizky 1,70 m.

Tam, kde nie je mozné nabehnit’ na nébeh, sa osadi kratky nabeh (na dizku jednej zvodnice)
— pozri obrazok 15. Sklon zaistuje nabehova prechodka. Prichytenie ku zvodnici je rovnaké
ako u dlhého nabehu. Tiahla sa neosadzuju.
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UNIRAIL 3.0 HIW3
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3.7 Jednostranné ocelové zvodidlo UNIRAIL ULTRA 3N 1.5 H2W?2

Zvodidlo pozostava zo zvodnice, didtanéného dielu a stipika — pozri obrazok 16.

- Zvodnica — zvodidlo bolo sktisané so zvodnicou 3N — pozri obrazok 1, z plechu hr. 2,5 mm
z materialu S355 JR. Vzajomné spojenie dielov zvodnic je pomocou skrutieck M16x30-8.8.
Zvodnice sa prichytia k distan¢nému dielu dvomi skrutkami M16x45-8.8. Z licnej strany je
pod hlavou skrutky krycia podlozka z materidlu S235 JR, ktoré je Specialne ohnuta do tvaru
prelisu zvodnice.

- Distanény diel — prierezu C 80x50x4 mm dizky 290 mm z materialu S235 JR. Distanény
diel sa prichyti k stipiku dvomi skrutkami M12x45-8.8

- Stipik prierezu C 125x62,5x25 sa vyraba z ohybaného plechu hribky 5 mm z materialu
S355 JR. Dizka stipikov je 1700 mm. Otvory pre prichytenie k distanénému dielu maja
sirku 14 mm. Natocenie stipikov voé&i smeru jazdy sa nevyzaduje. Do stipika sa vklada
vystuha prierezu C 110x50x20 mm z ohybaného plechu hrabky 4 mm, dizky 300 mm
z materialu S235 JR. Tato vystuha sa do stipika vklada volne.

Zvodidlo ma hornu hranu zvodnice 0,95 m nad prilahlou vozovkou (je to sucasne najvyssi

miesto zvodidla). Sirka zvodidla je 285 mm.

Pouziva sa vy§kovy nabeh dlhy, s ktorym bolo zvodidlo skasané pri narazovych skaskach —

pozri obrazok 17. Nébeh je dlhy 9,20 m (na 2 zvodnice) a spiita poziadavku sklonu 1:10 a

miernejsieho. Za vlastnim nabehom je navyse priama cast’, vysky ako v trase, dlha 4,50 m, kde

st 3 pole po 1,50 m s tiahlami. Tiahla st z pasové oceli prierezu 50x5 mm. V nabehu a 4,5 m

za nabehom sa neosadzuju distanéné diely. Zvodnice sa v nabehu prichytia k stipiku dvomi

skrutkami M16x45-8.8 s podlozkou pod maticou a kryci podlozkou M16 pod hlavou (ako

vV trase).

Tam, kde nie je mozné nabehnit’ na nébeh, sa osadi kratky nabeh (na dizku jednej zvodnice)

— pozri obrazok 18. Sklon zaistuje nabehova prechodka. Zvodnice sa v nabehu prichytia k

stipikom dvomi skrutkami M16x45-8.8 (pod maticou je podlozka M16 a pod hlavou krycia

podlozka M16 ako v trase). Rovnako ako u dlhého nabehu s na dizke 4,5 m pred nabehom 3

polia s tiahlami.
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UNIRAIL ULTRA 3N 1.5 H2W2
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Obrazok 18 — Kratky nabeh zvodidla UNIRAIL ULTRA 3N 1.5 H2W2, v [mm]

3.8 Zasady uprav zvodidiel

Je mozno vykonat’ iba také tpravy, ktoré nemaji dopad na nosny systém zvodidla. Z tohto
dévodu nie je dovolené prerusit’ ziadny pozdizny prvok. Vyrobca vyraba skratené zvodnice a
na objednavku akukol'vek atypicku dizku. Pokial sa vSak v oddvodnenych pripadoch pri
montazi vyskytne potreba inej dizky zvodnice, nez uvadzaju tieto TPV a atypicka dizku nie je
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mozno z ¢asovych dovodov zaistit', je mozno zvodnicu individualne skratit’ a to rezanim, nie
palenim. Pre takato skratena zvodnicu sa dovoluje vyvitat' nové otvory pre spojenie. Pre
zaistenie pozadovanej zivotnosti je treba upravené diely (najmé rezné hrany) opatrit’ naterom
podla poziadaviek platnych predpisov.

Nejasnosti
Pri nejasnostiach v prevedeni a pri rieseni detailov je rozhodujuce stanovisko vyrobcu. Vyrobca
vSak musi splnit’ poziadavky TP 010 a TP 108.

4 Zvodidlo na cestach

4.1 Vyska zvodidla a jeho umiestnenie v prie€nom reze

Minimalnu vysku zvodidla stanovuje TP 010.

Z hladiska polohy v prie¢nom reze sa postupuje podl'a TP 108.

Vsetky cestné zvodidla uvedené vtychto TPV sa mézu kombinovat' iba s prejazdnym
obrubnikom vysky do 70 mm. Poloha obruby voéi licu zvodidla sa pri prejazdnom obrubniku
nestanovuje.

Hodnoty vysky zvodidla uvadzané v TPV neplatia pre lokalne nerovnosti.

Medzné odchylky pri osadzovani zvodidiel — pozri TP 010.

Vyska zvodidla sa meria od horného okraja zvodnice, alebo madla a v§eobecne plati, Ze musi
byt nad spevnenim, alebo pril'ahlym terénom tak, ak je uvedené na obrazkoch jednotlivych
zvodidiel.

4.2 PIna aéinnost a minimalna dizka zvodidla

Zvodidlo ma plnt uéinnost’ tam, kde ma predpisanu vysku. To znamenda, ze ak ma byt
v ktoromkol'vek mieste osadené zvodidlo, musi tam byt (neprerusené) zvodidlo plnej vysky a
vyskovy nabeh je pred alebo za tymto miestom.

Minimalne dizky cestnych zvodidiel uvadza tabulka 4. Vyskové nabehy/koncové &asti sa do
dizky zvodidla nezapogitaji.

TabuPka 4 - Minimalna dizka zvodidla

.

C. Oznacenie zvodidla Minimélna dizka zvodidla [m]

polozky pri dovolenej rychlosti
< 80 [km/h] > 80 [km/h]

1 UNISAFE 4,0 40 56

2 UNISAFE 2,0 40 56

3 UNISAFE SM 3W 2,0 42 60

4 UNISAFE PRO 3W 2,00 42 60

5 UNIRAIL 3.0 HIW3 38 49

6 UNIRAIL ULTRA 3N 1.5 H2W?2 40 54

4.3 Zvodidlo na vonkajSom okraji cesty (na krajnici)
Postupuje sa podl'a TP 108.

4.3.1 Zaciatok a koniec zvodidla

Pri zakonceni zvodidla je treba respektovat’ poziadavky uvedené v TP 010 a TP 108.
Pri vSetkych zvodidlach uvedenych v tychto TPV vyrobca ponuka nabeh dlhy aj kratky,
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s vynimkou zvodidla UNISAFE PRO 3W 2.0.

4.3.2 Zvodidlo pred prekazkou a miestom nebezpecenstva
Postupuje sa podl'a TP 108.

4.3.3 Prechody/spojenie medzi jednostrannymi zvodidlami

Prechod medzi zvodidlami so zvodnicou ,,B* na zvodidla so zvodnicou ,,A“ a obratene je
obyc¢ajnym spojenim vel'mi podobnych zvodidiel — pozri obrazok 19. Eventualne zahustovanie
stipikov sa vykona podl'a poziadaviek TP 010 a TP 108.

Pokial’ je potrebné prejst’ zo zvodidla so zvodnicou B alebo A na zvodidlo so zvodnicou 3N
(trojvina), postupuje sa podl'a obrazku 20 a 21.

Na tychto obrazkoch je vyska zvodnice 3N uvedena 900 mm. V pripade, Ze vyska zvodnice
bude 850 mm alebo 950 mm, vykona sa vyskova uprava 50 mm na dizke jednej zvodnice.

Pri prechode na zvodidlo UNISAFE PRO 3w 2.0, ktoré ma madlo, sa spojenie zvodnic vykona
podl'a obrazkov 20 alebo 21 a madlo sa zakon¢i do zeme ako pri nabehu podl'a obrazku 12.
Zahustenie stipikov sa vykona podl'a poziadaviek TP 010 a TP 108. Pri prechode zvodidiel H2
(UNISAFE SM 3W 2.0 a UNIRALE ULTRA 3N 1.5 H2W2) na zvodidlo UNISAFE PRO 3w
2.0 sa ziadne zahustenie stipikov nevykona a madlo sa zakonéi do zeme ako pri nabehu podl'a
obrazku 12.

PRECHOD ZVODIDIEL SO ZVODNICOU "B”
NA ZVODIDLA SO ZVODNICOU "A”

DLZKA PRECHODKY  peeonnnka 70 ZVODNICE

1000 B NA ZVODNICU A
700
ZVODNICA B r ZVODNICA A
LA

730
750

BEZNA vzwl;ENosT STLPIKOV| 700 | BEZNA VZDIALENbST STLPIKOV
1 1 1 1

Obrazok 19 - Prechod medzi zvodidlami so zvodnicou ,,B* na zvodidla so zvodnicou
”A“v V [mm]

4.4 Zvodidlo v strednom deliacom pase, postrannom deliacom pase a medzi
subeznymi cestami

Zvodidla trovne zachytenia H3 a H4 je mozno pouzit’ (v stlade s TP 010) ako dve sibezné

zvodidla v strednom deliacom pase podl'a podmienok uvedenych v tabulke 2, v stipci Pouzitie.

Zvodidla urovne zachytenia H2 je mozno pouzit’ (taktiez v stilade s TP 010) ako dve subezné

zvodidla v postrannom deliacom pése a pri subeznych cestdch podl'a podmienok uvedenych

v tabul’ke 2, v stipci Pouzitie.
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5 Prechod zvodidiel na zvodidla iného vyrobcu

5.1 Prechod na ocelové zvodidlo iného vyrobcu

Priame napojenie sa nepredpoklada. V zaujme udrzby je, aby na jednej stavbe bolo zvodidlo
jedného vyrobcu a pokial’ sa objavi potreba prechodu z ocelového zvodidla jedného vyrobcu
na ocel’'ové zvodidlo iného vyrobcu, pouzije sa presah vyskovych nabehov tak, aby naproti sebe
boli plné vysky oboch zvodidiel (zvodidla sa mézu dotykat).

Pokial’ sa vSak priame napojenie ma urobit, je treba dielensky vyrobit’ prechodovy diel. Ten
moze vyrobit’ len vyrobca jedného zo zvodidiel, ktoré maji byt spojené. Takéto rieSenie je
mozné len so stthlasom oboch vyrobcov. Podmienkou pre prechodovy diel je, aby v kazdom
mieste dielu bol vySkovy sklon 1:3 alebo miernejsi.

5.2 Prechod na beténové zvodidlo

Prechod sa vykona:

- Presahom vyskovych nabehov oboch zvodidiel tak, aby naproti sebe boli plné vysky oboch
zvodidiel. Medzi zvodidlami nemusi byt medzera, mozu sa vzajomne dotykat’.

- Priamym spojenim zvodidiel:

Obrazok 22 plati pre zvodidla so zvodnicou B i so zvodnicou A.

Pri zvodidlach so stipikmi po 2 m, sa na dizke 8 m osadia stipiky po 1,33 m a az potom nasleduje
bezna vzdialenost’ 2 m.,

Pri zvodidlach so stipikmi po 3 m, sa na dizke 8 m osadia stipiky po 1,5 m a az potom nasleduje
bezna vzdialenost’ 3 m.

Pri zvodidlach so stipikmi po 4 m, sa na dizke 8 m osadia stipiky po 1,33 m, na d’alsej dizke 8
m sa osadia stipiky po 2 m a az potom nasleduje bezna vzdialenost 4 m.

1800

600

| © +++++ T
IR E: T

250-850 |, ZAHUSTENIE STLPIKOV|
| pozrl TEXT TPV ]

750

Obrazok 22 — Pripojenie zvodidiel so zvodnicou A nebo B na betéonové zvodidlo, v [mm]

Obrazok 23 plati pre zvodidla so zvodnicou 3N.

Pri zvodidlach so stipikmi po 2 m sa na dizke 8 m osadia stipiky po 1,33 m a az potom nasleduje
bezna vzdialenost 2 m.

Pri zvodidlach so stipikmi po 1.5 m sa stipiky nezahust'uju.

Pri zvodidle UNISAFE PRO 3W 2.0, ktoré ma aj madlo, sa toto madlo musi prichytit
k beténovému zvodidlu a to zhora na hornt plochu, alebo zozadu. Také riesenie musi spifiat
poziadavky TP 010 aTP108 a vyrobca/dovozca ho musi predlozit spravcovi
stavby/investorovi na odsahlasenie.
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Obrazok 23 — Pripojenie zvodidiel so zvodnicou 3N na beténové zvodidlo, v [mm]

6 Protikorézna ochrana
Zvodidla uvedené v tychto TPV spiiiaji poziadavky TP 068.

7 Znacéenie jednotlivych komponentov zvodidiel

Jednotlivé komponenty majii ozna¢enie vyrobcu — pozri obrazok 24 (urobené prierazom).
Okrem toho sa komponenty oznacujt — identifikaénym ¢islom a stvrtrokom a rokom vyroby.

( > IDE%[TéFL'gACNE STVRTROK /ROK VYROBY
XXXXXXX XX/JJ

Obrazok 24 — Identifika¢na znacka vyrobcu UNIPROMET, v [mm]
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