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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Ocelové vystuzné tyCe s hlavou su ocelové tyCe na vystuzenie betdnu, ktoré su vybavené zariadenim na
mechanické ukotvenie tyCe v beténe. Kotevné zariadenie — hlava — je vyrobené z ocele a je pripojené na
jednom alebo oboch koncoch vystuze (vystuznej ty€e). Hlavy mézu byt tiez tvarované priamo z ty€e a byt tak
jej celistvou sucastou.

Vyrobok je definovany $pecifikiciou vystuZe (priemer, nominalna medza kizu, pevnost a predizenie),
geometriou kotevného zariadenia (hlavy) a ich schopnostou prenasat zatazenie z vystuze do beténu. Ocelové
vystuzné ty€e s hlavou su vyrobené zo zvératelnej vystuze. Vystuz musi spifiat poZiadavky normy EN 10080°
a jej mechanické vlastnosti musia byt v sulade s prilohou C k norme EN 1992-1-1.

Tento EAD sa nevztahuje na hlavy alebo spoje hlavy k vystuZi z inych materidlov ako ocele.

Tento EAD sa nevztahuje na prie€ne ocelové tyCe alebo iné zariadenia, privarené na stavbe k vystuzi, aby
sa zabezpecilo koncové ukotvenie.

~— Hlava
|

7 VystuZna tyc
P

et s

.:’-

Obrazok 1.1.1 — Priklady tvarov vystuznych ocelovych ty€i s hlavou,
zobrazujuce rézne geometrie hlavy

Vyrobok nie je plne pokryty EAD 160012-00-0301. V porovnani s predchadzajucou verziou EAD sa zaviedli
tieto zmeny: rozSirené zamyslané pouZitie pre vysoko-cyklové uUnavové zataZenie a metéda posudenia
suvisiaca s rozSirenym zamysSlanym pouzitim.

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prislusné opatrenia a informovat’ svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku,
ak to povaZzuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude instalovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podla zvy€ajnej praxe stavebnych odbornikov.

Prisludné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podfa tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.

1 V3etky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tomto EAD sa maju rozumiet ako odkazy na datované verzie uvedené
v kapitole 4.
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1.2 Informacie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitia

Oceloveé tyCe s hlavou sa pouzivaju na ukotvenie vystuze v Zelezobetonovych konstrukciach. Hlava poskytuje
mechanické ukotvenie konca alebo alternativu na zvySenie ucinnosti vystuzenia kombinaciou sudrznosti
a ohybov/hakov.

Tento EAD sa vztahuje na pouZitie v beténovych konStrukciach namahanych:

- Statickym a kvazi statickym zataZenim
- Vysoko-cyklovym Uunavovym zataZzenim
- Seizmickym zataZenim

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’
Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli vypracované na zaklade poziadavky vyrobcu,
aby sa zohladnila zivotnost ocelovych vystuznych ty€i na zamyslané pouzitie 100 rokov, ak su inStalované

v stavbe. Tieto ustanovenia su zaloZené na suasnom stave techniky a dostupnych vedomostiach
a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do Uvahy zamys$lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
zivotnost mdze byt za normalnych podmienok pouzivania podstatne dlhSia, bez zhorSenia vlastnosti, ktoré
maju vplyv na zakladné poziadavky diela?.

Udaje tykajuce sa Zivotnosti stavebného vyrobku nemozno interpretovat ako zaruku, ktorti poskytol vyrobca
vyrobku, alebo jeho zastupca, ani EOTA pri navrhovani tohto EAD, ani organ pre technické posudzovanie,

ktory vydava ETA na zaklade tohto EAD. Tieto Udaje slizia ako prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD
1.3.1 VSeobecné terminy a definicie

Na Ucely tohto dokumentu EAD sa uplatiiuju pojmy a definicie uvedené v norme ISO 15698-1.

1.3.2 Vystuz

Vystuz, ku ktorej su hlavy pripevnené alebo su kované.

2 Skuto¢na zivotnost' vyrobku zabudovaného do konkrétneho diela zavisi od podmienok prostredia, ktorym su dané diela
vystavené, ako aj od konkrétnych podmienok projektovania, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel. Preto nie je
mozné vylucit, ze v niektorych pripadoch méze byt skutoéna Zivotnost vyrobku kratSia ako uvedena Zivotnost.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ocelovych vystuznych ty&i s hlavou suvisiace
s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

C. Podstatna vlastnost Metoda Spbsob vyjadrenia
posudenia parametrov vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost a stabilita
1 | Robustnost spojenia hlava-ty¢ 2.21 Uroveri, opis
2 ZCQ[Z?:;?HSUCKE‘ odolnost pri statickom a kvazi statickom 299 Uroveri, opis
3 | Charakteristicka odolnost’ pri seizmickom zatazeni 223 Uroven, opis
4 | Charakteristicka odolnost pri unavovom zatazeni 224 Uroven, opis
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost v pripade poziaru
5 | Reakcia na ohen 225 Trieda

2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola je uréena na poskytovanie pokynov pre TAB. Preto sa pouzitie formulacii ako "musi byt uvedené
v ETA" alebo "musi sa uviest v ETA" musi byt porozumené len ako navod pre TAB, ako sa musia vysledky
hodnotenia uvadzat v ETA. Takéto formulacie neukladaju vyrobcovi ziadne povinnosti a TAB nesmie
vykonavat posudenie Uzitkovych vilastnosti vo vztahu k danej zakladnej vliastnosti, ak si vyrobca nezela uviest
tieto vlastnosti vo vyhlaseni o parametroch.

Ocelové vystuzné ty€e s hlavou su vyrobky vystuze zodpovedaju priemerom vystuze. Iba vyrobky s réznymi
priemermi vystuze a rozmermi hlavy moézu tvorit’ sériu. Poziadavky na sériu vyrobkov ty€i s hlavou su uvedené
v ISO 15698-1, ¢lanok 6.2. Rozsah sku8ania sa mbze znizit' pre sériu vystuZze s hlavou v sulade s hormou
ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.1.

221 Robustnost’ spojenia hlava-ty¢

Ucel postdenia

Skuska sa vykonava na vyhodnotenie robustnosti spojenia hlavy s vystuZzou vzhfadom na variabilitu spésobu
zatazenia. EAD sa zaobera r6znymi vyrobnymi procesmi spojenia hlava-ty¢ a uvadzaju sa metédy posudenia
a skudania vhodné pre dany vyrobny proces:

i) Ohybova skuska;
ii) Tahova skuska s klinom

Pri zvaranych alebo kovanych spojoch, ktoré su ovplyvnené tepelne ovplyvnenou zénou, sa musi pouzit
ohybova skuska. Cielom ohybovej skusky je vystavit prieseénik hlavy s tyCou vysokému namahaniu v tahu,
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aby sa skontrolovalo riziko lokalnej krehkosti (kované hlavy) a lokalnych defektov zvarovej linie (zvarané
hlavy). Tahova skuska s klinom s predpisanym uhlom klina umiestneného pod hlavou ocelovej vystuznej tyée
a predpisanou tahovou silou v silade s kategériou ocelovej vystuznej tyCe slizi aj na odhalenie pripadnych
nedostatkov. Kategdria ocelovej vystuznej ty€e s hlavou vyplyva z charakteristickej odolnosti pri statickom
a kvazi statickom zatazeni podla ¢lanku 2.2.2.

Pri priemeroch vystuze vacésich alebo rovnajicich sa 32 mm sa ohybova skuska uplathovana na kované alebo
zvarané vyrobky musi nahradit tahovou skuskou s klinom z dévodu moznosti vaznych bezpecnostnych
problémov pre persondl zapojeny do vykonavania ohybovej skusky.

Pre iné spoje ako zvarané alebo kované sa ohybova skiska neuplatriuje. Preto sa ma pre tieto vyrobky pouzit
tahova skuska s klinom.

Metéda hodnotenia

Tahova skuska s klinom alebo ohybova skugka, podla toho, ¢o je vhodné pre skugku vyrobného procesu
robustnosti spojenia hlavy so spojom, sa musi vykonat podla ¢lanku 7.3 normy ISO 15698-1 a ¢lanku 6 normy
ISO 15698-2.

Zvarané a kované spojenia hlavy s tyCou do priemeru vystuze 32 mm sa musia skusat ohybovou skuskou
podfa €lanku 6.3 normy ISO 15698-2. VSetky ostatné spojenia (zavitové atd.) sa musia skusat tahovou
skuskou s klinom podla ¢lanku 6.2 normy ISO 15698-2. Klinovy uhol musi byt podla ¢lanku 7.3.2 normy I1ISO
15698-1. Kované alebo zvarané spojenia s priemerom vystuze rovnym alebo vacsim ako 32 mm sa tiez musia
skusat tahovou skuskou s klinom.

Musia sa skuSat' aspon tri vzorky vSetkych priemerov vystuZe. Vyhodnotenie vysledkov skusky je opisané
v €lanku 7.3 normy ISO 15698-1 a v ¢lanku 6 normy I1ISO 15698-2.

Vyjadrenie vysledkov

V ETA sa musi vyjadrit nasledovny opis:

a) PretyCe s kovanymi alebo zvaranymi hlavami do priemeru vystuze 32 mm skusané ohybovou skuskou
podfa €lanku 6.3 normy ISO 15698-2:
Na hlave, ty&i alebo na spojeni hlavy s ty€ou nie su viditelné Ziadne trhliny pre osobu s normalnym
alebo korigovanym zrakom.

alebo

b) Pre ty€e s inymi typmi hlav a ty€e s kovanymi alebo zvaranymi hlavami s priemerom vystuze rovnym
alebo vaésim ako 32 mm skusané tahovou skuskou s klinom podfa €lanku 6.2 normy ISO 15698-2:
Hlava vhodna na kotvenie, zodpoveda kategdrii B1 alebo B2 alebo B3 podla €lanku 7.3.2 normy ISO
15698-1.

2.2.2 Charakteristicka odolnost’ pri statickom a kvazi statickom zat'azeni

Ucel posudenia

Tato skuska sa vykonava s ciefom posudit vhodnost hlavy na prenos statického zatazenia z vystuze do
beténu. Na posudenie parametru sa ma pouzit’ jedna z dvoch mozZnosti:

a) Skuska na vzduchu za predpokladu, Ze su splnené podmienky uvedené v ¢lanku 7.2.1 normy
ISO 15698-1;
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b) Skuska v betdne pre v3etky ostatné pripady podla jedného z nasledujucich dvoch variantov:
i) Prizohladneni vézbovej sily Fo a prisludnej kotevnej dizky k. danej Casti tyce, skisobné
usporiadanie podla obrazku 1b) normy ISO 15698-2 s korekciou uvedenou na obrazku
A.1 v prilohe A;

i) Bez akejkolvek vazbovej sily, skuSobné usporiadanie podla obrazku 1a) normy ISO
15698-2 s korekciou uvedenou na obrazku A.1 v prilohe A.

Bet6n s normalnou hustotou musi byt minimalne triedy C30/37 a musi spifiat ustanovenia uvedené v &lanku
5.5.2 normy ISO 15698-2.

Pri skusSke v betdne sa skuSobné teleso musi vopred zatazit na hodnotu 0,9.Ren a uvolnit. Tento cyklus
predbeZného zataZenia sa musi zopakovat 10-krat. Rex je nomindlna medza klzu vystuZe.

Metéda hodnotenia

SkuSka sa vykonava podfa ¢lanku 7.2 normy ISO 15698-1 a ¢lanku 5 normy I1SO 15698-2. Hodnotenie
vysledkov skusky je opisané v ¢lanku 7.2.2 normy ISO 15698-1 a v ¢lanku 5.7.3 normy ISO 15698-2.

Charakteristicka odolnost’ pri statickom a kvazi statickom zatazeni je tahova sila ziskana pri skuske, ked sa
sila uz nemdze dalej zvySovat.

Na z&klade typu vykonanej skusky (na vzduchu alebo v beténe) a charakteristickej odolnosti pri statickom
a kvazi statickom zatazeni sa tyCe s hlavou zatriedia do kategérii B1, B2 alebo B3 podla ¢lanku 7.2.2 normy
ISO 15698-1. VSetky vysledky skusok musia spifiat’ poZiadavky pre danu kategériu.

Vyjadrenie vysledkov

Skudobna metdda (na vzduchu alebo v beténe so zohladnenim vazbovej sily alebo v beténe bez zohlfadnenia
vazbovej sily) sa musi uviest v ETA. Sila F» (pre kategériu B1) a odolnost’ pri statickom a kvazi statickom
zatazeni pre kazdé skusané skusobné teleso sa musi uviest v ETA.

V ETA sa musi vyjadrit’ tento opis: Schopnost hlavy na ukotvenie zodpoveda kategoérii B1 alebo B2 alebo B3,
podla potreby, podla ¢lanku 7.2.2 normy ISO 15698-1.

Pre zamyslané pouZitie ocelovej vystuznej ty€e s hlavou sa v ETA musi uviest minimalna charakteristicka
pevnost betonu v tlaku valca.

2.2.3 Charakteristicka odolnost’ pri seizmickom zat’'azeni

Ucel posudenia

Skuska sa vykonava s cielom posudit vhodnost hlavy a jej spojenia s vystuzou na prenos nizko-cyklového
pruzno-plastického zatazenia z vystuZze do betonu. Ciefom skuSobného zataZenia je modelovat zataZenia,
ktoré sa vyskytuju pocas seizmickej udalosti.

Metdda posudenia

Skuska sa vykonava podfa €lanku 7.2.4 normy ISO 15698-1 a €lanku 5.9 normy ISO 15698-2. Skuska prenosu
zataZenia pre kategoriu S (seizmickd) sa musi vykonat s vyrobkami zaliatymi do beténového skuSobného
telesa. Beténové skusobné teleso sa zhotovuje v sulade s ¢lankom 5.5 normy ISO 15698-2 a prilohou A.

Vyhodnotenie vysledkov skisky je opisané v ¢lanku 7.2.4 normy ISO 15698-1 a v ¢lanku 5.9.3 normy ISO
15698-2 a v prilohe A.
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Vyjadrenie vysledkov

V ETA sa musi vyjadrit’ tento opis: Program trvalého zatazenia podla ¢lanku 7.2.4 ISO 15698-1 bez poruchy
(kategoria S).

2.2.4 Charakteristicka odolnost’ pri inavovom zat'azeni

Ucel posudenia

SkusSka sa vykonava s cielom posudit vhodnost hlavy a jej spojenia s vystuzou na prenos vysoko-cyklového
pruzného zataZenia z vystuZe do betonu.

Metéda posudenia

Skuska sa vykonava podfa €lanku 7.2.3 normy ISO 15698-1 a €lanku 5.8 normy ISO 15698-2. Skuska prenosu
zatazenia pre kategériu F (Unava) sa musi vykonat so skusobnym telesom podfa ¢lanku 5.5 normy ISO 15698-
2 a prilohy A. Podmienky skusky a hodnotenie vysledkov skusky su opisané v ¢lanku 7.2.3 normy ISO 15698-
1 a v ¢lanku 5.8.4 normy ISO 15698-2 s Upravami uvedenymi v prilohe B.

Vyjadrenie vysledkov

a) Pre kategériu F1 sa v ETA musia vyjadrit tieto opisy:

- Vovplyvnenej zéne zlyhal jeden alebo v&&si pocet skisobnych telies. Unavové vlastnosti tyée s hlavou
sU nizSie ako Unavové vlastnosti vystuze;

-V ETA sa musi uviest pocet cyklov vystuze pri rozkmite/och napatia uréenych pre ty¢ s hlavou

-V ETA sa musi uviest maximalny po€et cyklov a rozkmitu/ov napatia ty€e s hlavou skusanej v jednej sérii.

b) Pre kategoériu F2 sa v ETA sa musia uviest tieto opisy:

- Vsetky skuSobné telesa ktoré zlyhali v oblasti vystuZze mimo ovplyvnenej zény. Unavové vlastnosti
hlavovej ty€e si minimalne rovnaké ako Uunavoveé vlastnosti vystuze;

-V ETA sa musi uviest horna uroven/e napatia, rozkmit/y napatia vystuze/i a zodpovedajuci pocetly
cyklu/ov pri rozkmite/och napéatia pre ty¢/e s hlavou;

- Minimalny pocet/y cyklov pri rozkmite/och napéatia pre ty¢/e s hlavou skuSanu/é v jednej sérii sa musi
uviest' v ETA.

2.2.5 Reakcia na ohen

Ocelové vystuzné ty€e s hlavou sa povazuju za vyhovujuce poziadavkam na triedu A1 charakteristickej reakcie
na ohen v sulade s rozhodnutim ES 96/603/ES (zmenenym a doplnenym rozhodnutim ES 2000/605/ES) bez
potreby skuSania na zaklade splnenia podmienok stanovenych v tomto rozhodnuti a zamyslaného pouzitia,
na ktoré sa vztahuje toto rozhodnutie. Preto je vyrobok zaradeny do triedy A1.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, je platnym eurépskym pravnym aktom: rozhodnutie 97/597/ES.

Systém: 1+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné ulohy, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v postupe o posudzovani a overovani nemennosti

parametrov su stanovené v tabulke 3.2.1.

Kontrolny plan pre vyrobcu (RV) sa musi dohodnut medzi TAB a vyrobcom v ramci procesu ETA s ohfadom

na zakladné ulohy uvedené v tomto ¢lanku.

Pri vstupnych vyrobkoch pre ty€e s hlavou sa méZu na overenie prislusnych charakteristik pouZit inSpekéné

certifikaty 3.1 podfa EN 10204.

Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu, zakladné ulohy

C. Predmet/typ
kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Kritéria, ak | Minimalny
existuju pocet
vzoriek

Minimalna frekvencia
kontrol

Riadenie vyroby (RV)

[vratane skusSania vzoriek odobratych v zavode v sulade s predpisanym skiiSobnym planom]

Vstupné vyrobky

1 Vizualna kontrola Ako je ]
Vstupny material | VYrobkov a kontrola definované 1 Kazda dodavka
inSpekéného v Ifontrolnom
certifikatu vyrobcom plane
Komponent — pre osobitne vyrobené hlavy, ktoré sa maju pripevnit’ na vystuz
) Ako je
) Geometria Kontrolny plan definované ] Iv(aivdé vyrobna
hlavy v kontrolnom sarza
plane
Vyrobok"
Ako je
Zakladné rozmery ) .
3 | Rozmery ovplyvfiujuce definované 1 Kazda vyrobna
v kontrolnom Ears
parametre? plane Sarza
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Minimalna frekvencia

C. Predmet/typ Skusobna alebo Kritéria, ak | Minimalny
kontroly kontrolna metoda existuju pocet kontrol
vzoriek
Charakteristicka
odolnost pri Najmene;j:
statictom a kvazi | Moznosti®): Qkfo je Kazd4 vyrobna davka
statickom 5 el & efinované
4 | zatazeni i 9hyb°,va S!(?Ska v kontrolnom 2 - 1000 vyrobkov
a robustnost - Tahova skuska plane - Zmena vyrobnych
spojenia hlavy s klinom parametrov
s tyCou

221a222.

) Vyrobca volnych hlav, musi vykonat montaz a skusanie kompletnych ocelovych vystuznych tyéi s hlavou.
Skuska sa musi vykonat s vystuzami tej istej triedy, aké sa pouzivaju pri skiskach prenosu zatazenia podla.

2) Napr. geometria hlavy vytvorenej z materialu vystuze, kolmost hlavy vzhlfadom na zakladnu vystuz, atd’.
3) Skusobna metdda v zavislosti od spojenia hlava-ty¢, pozri ¢lanok 7.3.1. normy ISO 15698-1.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Z3akladné ulohy d&innosti, ktoré ma vykonat' notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov vyrobku sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné ulohy

posudzovania

a vyrobcom

s odkazom na
suroviny, proces
a vyrobok, ako je
uvedené v tabulke
3.21

v kontrolnom
plane

v kontrolnom
plane

C. Predmet/typ kontroly SkuSobna alebo | Kritéria, ak Minimalny | Minimalna
kontrolna metdda existuju pocet vzoriek | frekvencia
kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
1 Notifikovana osoba sa musi ubezpedit,
Ze kontrola vyroby v mieste vyroby
spolu s personalom a vybavenim su
vhodné na zabezpecenie nepretrzitej
a usporiadanej vyroby ,Ocelovych Overenie celého RV, . . e
vystuznych ty¢i s hlavou®. ako je opisané '(Aj\kfo Je A g‘k? Je A P[’I Zscatl
Osobitna pozornost sa musi venovat | v kontrolnom plane | 2€"novane etinovane vyroby -
nasledujicim bodom dohodnutom medzi | ¥ Ifontrolnom v lfontrolnom glebo novej
¢ Kontrola materialu pre vyrobu TAB a vyrobcom plane pléne linky
e Pevnost a robustnost spojenia hlava-
ty¢
¢ Vykonavanie predpisaného planu
skusok
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
2 Notifikovana osoba sa musi ubezpedit, | Overenie kontrol
Ze systém vnutropodnikovej kontroly vykonanych
vyroby a stanoveny vyrobny proces su vyrobcom, ako je
dodrZiavané s ohladom na kontrolny opisané ’
plan. P .
v kontrolnom plane
doh’odnutom medzi Ako je Ako je
organom - . . .
technického definované definované 1/rok

vyrobkov vo vyrobni alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu

Kontrolné skusky na skusobnych vzorkach odobratych notifikovanou osobou na certifikaciu

Pevnost a robustnost spojenia hlava-
ty€.

222

Ako je
definované

v kontrolnom
plane

3 vzorky na
jeden priemer
tyCe a vyrobny

proces

1/rok
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EAD 160012-00-0301: 11-2017 Ocelové vystuzné ty€e s hlavou, 2018/C 090/04

EN 10080: 2005 Ocel na vystuzenie betdnu. Zvaritelna ocelova vystuz.
VSeobecne

EN 10204: 2004 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

EN 12390-2: 2019 Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 2: Vyroba a priprava
skusobnych telies na skusky pevnosti

EN 12390-4: 2019 Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 4: Pevnost v tlaku. PoZiadavky
na skusobné stroje

EN 206: 2013+A2: 2021 Betoén. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Ocel na vystuz a predpinanie beténu. Skisobné metédy. Cast 1:

EN IS0 15630-1: 2019 TycCe, valcované droty a droty na vystuz betdnu (ISO 15630-1:

2019)
EN ISO 15630-2: 2019 Ocel na vystuz a predpinanie beténu. Skisobné metddy. Cast 2:
Zvarané siete a priehradkovy nosnik (ISO 15630-2: 2019)
ISO 15698-1: 2012 Ocel na vystuzenie beténu — Ty&e s hlavou — Cast 1: PoZiadavky
(revidované a schvalené 2018)
ISO 15698-2: 2012 Ocel na vystuZenie beténu — Ty&e s hlavou — Cast 2: Skusobné
(revidované a schvalené 2018) metody

EAD 160012-01-0301 Strana 13z 16



PRILOHA A: SKUSOBNE TELESO NA SKUSKU TYCE S HLAVOU ZAPUSTENEJ DO

BETONU

SkuSobné teleso sa musi vyhotovit podla ¢lanku 5.5 normy ISO 15698-2 s nasledujicou zmenou:

1)

V pripade hlav kategorie B1 sa geometria povrchu skusanej vystuze musi opisat z hladiska stavu
povrchu (hrdza atd'.) a relativnej plochy rebier v sulade s normou EN 10080 a zmeria sa v sulade
snormou EN ISO 15630-1. VSetky parametre potrebné na vypocet relativnej plochy rebra (alebo
relativnej plochy odsadenia) sa musia zmerat a zaznamenat.

Schéma na obrazku 1 v norme 1SO 15698-2 sa upravi podla obrazka A.1.

Pevnost beténu sa musi overit pomocou valcov alebo kociek z tej istej davky a skuda sa v rovhakom
veku ako skuSobné teleso betonu. Pevnost betdénu sa musi stanovit podfa EN 12390-4 a klasifikovat
podla EN 206.

Tolerancie skuSobnej vzorky podla 5.5.2 normy ISO 15698-2 su v sulade s toleranciami definovanymi
podla EN 12390-2.

Poznamka - Posledna schéma na obrazku 2 normy ISO 15698-2 sa upravi podla obrazku A.2.

b b

i
¥

ha

it

Obrazok A.1 — Upraveny obrazok 1 normy ISO 15698-2
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Obrazok A.2 — Upravena posledna schéma na obrazku 2 v ISO 15698-2
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PRILOHA B: SKUSKA UNAVY TYCE S HLAVOU ZAPUSTENEJ DO BETONU

SkuSka sa musi vykonat v sulade s ¢lankom 7.2.3 normy ISO 15698-1 a ¢lankom 5.8 normy ISO 15698-2
stymito Upravami:

» Skudobné teleso betdnu na skuSanie v beténe sa musi vykonat v sulade s €lankom 5.5 normy ISO 15698-2
a prilohou A;

» Skusky sa vykonaju pri dvoch (nizkych a vysokych hladinach) rozkmitoch napétia, oba s hornou urovriou
napétia Omax = O,6'ReH;

* rozkmit napéatia s nizkou hladinou je 20a, nizy = 0,324 Ren;

* a rozkmit napatia s vysokou hladinou je 20a, vysoky = 0,5 Rer;

» Musi byt poskytnuta krivka S-N vystuze;

* Krivka S-N vystuZze moze byt vykreslena podfa ¢lanku 6.8.4 normy EN 1992-1-1;

* Pre obe kategorie F1 a F2 sa pozadovany pocet cyklov zatazenia Naoa nizke @ Naoa,vysoks pre vystuz uréi z krivky
S-N 20anizka @ 20a,vysoka. pre obe hladiny rozkmitu napatia;

* Ren je medza klzu vystuze.
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