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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Vopred zostaveny pripeviiovaci prvok pozostava z plastovej Casti vyrobenej z polyetylénu s vysokou
hustotou a nastrelovacieho kotviaceho prvku, ktory sa nastreli do betéonu kolmo na povrch bez
predchadzajuceho vitania pomocou nastrelovacieho nastroja podla EN 15895 [19] s vloZkou ako hnacou
néaplfou.

Nastrelovaci kotviaci prvok sa vyraba z uhlikovej ocele so zinkovym poviakom, kalenej uhlikovej ocele
s neelektrolyticky nanaSanym povlakom zo zinkovych mikrolamiel podla EN ISO 10683 [20], alebo
nehrdzavejucej ocele podla EN 10088-3: 2014 [9], ktora navySe méze byt pozinkovana. Priemer drieku
nastrelovacieho kotviaceho prvku je v rozsahu od 3 mm do 5 mm. Priemerna hibka ukotvenia v beténe bez
povrchovej Gpravy je najmenej 30 mm (bez vyrovnavacej vrstvy a lepidla)’.

Priemerna hibka ukotvenia hy v beténe s povrchovou Gpravou je najmenej 20 mm (bez vyrovnavacej vrstvy
a lepidla)?.

Plastova &ast pozostava z drieku a taniera na zachytenie tepelnej izolacie. DiZka tejto plastovej &asti zavisi
od hrubky tepelnej izolacie, napr. 60 mm, 70 mm, 80 mm. Priemer taniera je najmenej 60 mm. Plastova ¢ast
sa mdze navySe kombinovat s vacSim tanierom z plastu, ktory sa méze nasunut.

Valcovy driek plastovej Casti sliZi na prenos zatazenia sanim vetra a slizi tieZ ako vodiace zariadenie pre
nastrelovaci nastroj. Centralny otvor slizi na navadzanie nastrefovacieho kotviaceho prvku.

Na obrazkoch 1.1, 1.2 a 1.3 su priklady vyrobku.

#3.0-5.0

L

: -

Obrazok 1.1 — Priklad nastrelovacieho kotviaceho prvku

1 Miniméalna h!bka ukotvenia jednotlivych kotviacich prvkov je 25 mm.
2 Minimalna hlbka ukotvenia jednotlivych kotviacich prvkov je 18 mm.
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Obrazok 1.3 — Priklad doplnkového vaéSieho taniera

Chod nastrelovacieho néastroja musi umozfiovat odhalenie chyb po nastreleni. Pri praci sa preto pouziva len
predpisana vodiaca Cast kotviaceho prvku patriaca k nastrelovaciemu nastroju. Geometria plastovej ¢asti
a vodiacej Casti kotviaceho prvku su také, Zze vdaka ich Specidlnemu tvaru bude medzi driekom plastovej
¢asti a vodiacou ¢astou vysSia upinacia sila ako medzi plastovou ¢astou a izolaénym materidlom. Takze pri
vysUvani nastrelovacieho nastroja sa nastreleny pripeviiovaci prvok vystavi kontrolnému zatazeniu.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, Udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie sa) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.
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Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajice na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedi v ETA.

1.2 Informéacie o zamySFanom pouZiti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouZitie

Pripevriovaci prvok je ur¢eny na viacndsobné pouzitie len na ukotvenie vonkajSich tepelnoizolacnych
kontaktnych systémov (ETICS) podla ETAG 004 [2]. Ako tepelnoizolaény material v ETICS sa pouZiva
expandovany polystyrén [10] alebo mineralna vina [11].

Systém je uréeny na pouZitie v beténe s povrchovou Upravou alebo bez nej (podmienky pouzitia sa uvadzaju
v tabulke 1.1) na zaklade charakteristickych vlastnosti uvedenych v ETA alebo, ak je to mozné, na zéklade
vysledkov skiSok podla TR 052 [7] na stavenisku v zodpovednosti inziniera so skdsenostami s kotvenim
zostav ETICS alebo VETURE.

EAD sa vztahuje na pripeviovacie prvky s maximalnou typickou inosnostou Nrk 1,5 kN.

Pre viacnasobné pouzitie sa predpoklada, Ze pri nadmernom kize alebo poruseni jedného pripevriovacieho
prvku sa mbéZe zatazenie prenaSat na susedné pripeviovacie prvky bez toho, aby to zretelne ovplyvnilo
pravdepodobnost zlyhania tepelnoizolagného kontaktného systému.

Pripevnovaci prvok sa pouziva iba pre kotvenia vystavené statickému alebo kvazi statickému zataZeniu.

V ramci ETICS sa pripevnovaci prvok pouziva iba na prenos tahovych zatazeni v désledku pdsobenia vetra.
Pripeviiovaci prvok sa nepouziva na prenos vlastnej tiaze vonkajSieho tepelnoizolaéného kontaktného
systému alebo inych zatazeni.

V zavislosti od podmienok pouzitia sa na nastrelovaci kotviaci prvok pouzivaju tieto materialy:

1. Pripevnenie ETICS s omietkou na pouzitie v konStrukciach vystavenych suchym vnitornym
podmienkam:

Nastrelovaci kotviaci prvok z uhlikovej ocele so zinkovym povlakom s minimalnou hrabkou
5 mikrénov.

2. Pripevnenie ETICS s omietkou na pouzitie v konstrukciach vystavenych vonkajSim poveternostnym
vplyvom:

Nastrelovaci kotviaci prvok z kalenej uhlikovej ocele s neelektrolyticky nandSanym povlakom
zo zinkovych mikrolamiel podfa EN ISO 10683 [20] s 960 h skUSanim sofnym postrekom bez
Cervenej hrdze.

3. Pripevnenie ETICS s omietkou na pouzitie v konStrukciach vystavenych vonkajSim poveternostnym
vplyvom (vratane priemyselného a primorského prostredia) alebo vystaveniu v trvalo vihkych
vnutornych podmienkach, ak neexistuju Specifické agresivne podmienky 3:

Nastrelovacie kotviace prvky vyrobené z nehrdzavejicej ocele 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571,
1.4362, 1.4062, 1.4162, 1.4662, 1.4439, 1.4462 alebo 1.4539 podla EN 10088-3 [9].

Trieda pevnosti beténu zakladného materialu vyrobeného z oby€ajného beténu alebo vystuzeného beténu
musi zodpovedat najmenej C 12/15 a maximéalne C 35/45 podfa EN 206-1: 2000 [8]. Tento EAD sa
nevztahuje na ukotvenie pripeviiovacieho prvku do dekorativheho beténu a do vymyvaného beténu
(s odkrytym kamenivom).

Maximalna hribka lepiacej alebo vyrovnavacej vrstvy beténu bez povrchovej Upravy je 20 mm. Maximalna
hribka lepiacej alebo vyrovnavacej vrstvy beténu s povrchovou Gpravou je v tabulke 1.1.

Na obrazkoch 1.4 a 1.5 je zabudovany vyrobok.

3 Specifické agresivne podmienky st napr. trvalé striedajlice sa ponorenie do morskej vody alebo do oblasti $pliechania
morskej vody, chloridového prostredia krytych bazénov alebo prostredia s extrémnym chemickym znecistenim (napr.
v odsirovacich zariadeniach alebo cestnych tuneloch, kde sa pouzivaju rozmrazovacie materialy).
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beton tepelna izolacia omietka
vyrovnavacia vrstva alebo lepidlo

Obréazok 1.4 — Pripeviovaci prvok zabudovany v beténe bez povrchovej Gpravy
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— |
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betén /" . tepelnaizolacia omietka

omietka vyrovnavacia vrstva alebo lepidlo

Obrazok 1.5 — Pripeviiovaci prvok zabudovany v beténe s povrchovou Upravou
V tabulke 1.1 su zhrnuté podmienky pouZitia.

Natrety betén bez omietky je rovnocenny beténu bez povrchovej Upravy.
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Tabulka 1.1 — Podmienky zamysSFaného pouzitia

Hrabka povrchovych vrstiev,

Podmienka pouZzitia . ) ;
vyrovnavacej vrstvy a lepidla

Betdn bez povrchovej Gpravy s vyrovnavacou vrstvou a lepidilom
hs ha hrdbka vyrovnavacej vrstvy alebo lepidla

-

h.< 20 mm
Betdn s povrchovou Upravou a s vyrovnavacou vrstvou alebo lepidlom
he ha hp  hrabka omietky
-t ha hrabka vyrovnavacej vrstvy alebo lepidla
h.< 15 mm
a

(hp + ha) <25 mm

Tento EAD sa vztahuje na kotviace prvky b, ktoré nie sl vystavené UV Ziareniu viac ako 6 tyZzdiiov a po
zabudovani st chranené omietkou.

POZNAMKA PREKLADATELA . — V origindli sa uvadza ,plastic anchors (plastové kotvy)“.

Na zabudovanie vyrobku sa musia pouZit potrebné nastroje, ktoré predpoklada vyrobca, a musia sa
dodrziavat podrobné pokyny vyrobcu. Funkénost kotviaceho prvku sa posudzuje za predpokladu, Ze sa
splnia oba tieto predpoklady.

Tento EAD sa uplatiuje na pouzitia, kde minimalna hrabka betdénovych prvkov, do ktorych sa zabudovavaju
kotviace prvky, je najmenej h = 100 mm.

Pripeviiovaci prvok sa moéze pouzit v teplothom rozsahu od -20 °C do +60 °C. Minimalna teplota pri
nastrefovani kotviaceho prvku je +5 °C.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poZiadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost pripeviiovacieho prvku na zamySlané pouzitie 25 rokov po zabudovani za
predpokladu, Ze pripeviiovaci prvok sa spravne zabuduje (pozri 1.1).

Tieto ustanovenia su zalozené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skiisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost méze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradécii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby*.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka danad vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajicim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

4 Skuto¢na zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylucit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak su potrebné na doplnenie definicii v 2 CPR)

VSeobecne

Nastrelovaci kotviaci prvok ocelova c¢ast na dosiahnutie ukotvenia pripeviiovacieho prvku do
podkladového materiélu (betdnu)

Plastova cast pozostavajica z drieku ataniera na zachytenie tepelnej izolacie, vyrobena
z polyetylénu s vysokou hustotou

Pripeviiovany prvok  pozostavajuci z plastovej ¢€asti na dosiahnutie spojenia s izolaciou ETICS
a kotviaceho prvku, ktory sa nastreli do betonu pomocou nastrefovacieho nastroja
s vlozkou ako hnacou néaplriou

Pripevneny predmet  komponent, ktory sa ma pripevnit do beténového prvku (tu ETICS, resp.
tepelnoizolaény komponent ETICS)
Kotviace prvky

Oznadenia a znacky éasto pouzivané v tomto EAD sa uvadzaju nizsie. Dalie konkrétne oznadenia a znacky
sa uvadzajl v texte.

h hribka beténového prvku

ho hribka tepelnoizolacného materialu

hp hribka omietky na beténe s povrchovou Upravou
ha hrabka lepidla a vyrovnavacej vrstvy

hy stredna hibka kotvenia v beténe

L celkové dizka nastrelovacieho kotviaceho prvku
c vzdialenost od okraja

Cmin minimalna povolena vzdialenost od okraja

s rozstup pripeviiovacich prvkov

Smin minimalny dovoleny rozstup

Posudenie skuSok

Fa vytahovacia sila pri skiske v skiSke bezpe¢ného zabudovania F1

Fr trecia sila pri skaske v skiske bezpe¢ného zabudovania F1

Nrk typicka unosnost pri tahovych silach uvedena v ETA

Ny, 5 % kvantil medzného zatazenia (normalne rozdelenie) v skiSobnej sérii

Ny, 5 % kvantil medzného zataZenia (normalne rozdelenie), porovnavacia skiska
Niiso, 5 % kvantil medzného zataZenia (logaritmické rozdelenie) v skiSobnej sérii
Nipso 5 % kvantil medzného zatazZenia (logaritmické rozdelenie), porovnavacia skiska
Nym stredné medzné zataZenie v skiSobnej sérii

Ngum stredné medzné zataZenie, porovnavacia skuska

a pomer skuSanej hodnoty k porovnavacej hodnote

ks Statisticky faktor

n pocet skuSok skusobnej série

Sin(x) Standardna odchylka vypogcitana logaritmickymi skiSobnymi hodnotami

n variacny sucinitel

do posun pripeviiovacieho prvku (kotviaceho prvku a plastovej ¢asti) pri kratkodobom zatazeni tahom
oM parcialny bezpecénostny faktor materialu
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuji parametre tohto vyrobku suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Taburlka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku

slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

C. Podstatna vlastnost Me’toda_ SPOSOb vyjadrevn la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita
Typicka Uunosnost’: aroven
1| Typicka anosnost pri tahovej sile 991 — Nrk (KN)
- Minimalna vzdialenost od okraja o —  Cmin (MmM)
- Minimalny rozstup —  Smin (MmM)
Posun: aroven
2 | - Tahové napétie N s parcialnym faktorom gu, g 2.2.2 — N (kN)
- Posun — o (mm)
Tuhost taniera: aroven
- Priemer taniera kotviaceho prvku? — Priemer taniera kotviaceho
2 2.2.3 prvku® (mm)
- Unosnost taniera kotviaceho prvku? pri TR026[6] | — Unosnost taniera kotviaceho
zatazeni prvku® pri zatazeni (kN)
- Tuhost taniera — ¢ (kN/mm)
4 | Trvanlivost pastovych ¢asti 2.2.4 opis
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
Prechod tepla: Uroven
, L e . 2.2.5
5 | - Bodovy stratovy sucinitel kotviaceho prvku® - ¢ (WIK)
. . L TR 025 [5]
- Hrubka izola¢nej vrstvy ETICS — ho (mm)

POZNAMKA PREKLADATELA V. — V origindli sa uvadza ,anchor (kotva)".
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2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami
vyrobku

2.2.1 Typicka anosnost’

SkaSobny program posudenia pozostava:
— zo skuSok prevadzkového stavu na postdenie zakladnych hodndt typickej inosnosti

— zfunkénych skdSok na posudenie typickej Unosnosti vzhladom na zmeny teploty, zataZenia
a zabudovania pre prislusny rozsah zamyslaného pouZitia.
Pozadované skusSky sa uvadzaji v 2.2.1.1 (funkéné skusky) a 2.2.1.2 (skuSky prevadzkového stavu).
Metodiky skusok sa uvadzaju v prilohe A. Posudenie (vyhodnotenie) vysledkov skiSok a stanovenie typickej
Unosnosti sa uvadzaja v 2.2.1.3.

2.2.1.1 Funkéné skuasky

Skasky sa musia vykonat ako skusky jedného kotviaceho prvku v beténovych prvkoch bez akéhokolvek
vplyvu okraja a rozstupov pri tahovom zatazeni. Vo vSetkych funkénych skiSkach — okrem F8 — sa mbzu
posuny merat’ externe (napr. snima¢mi posunu) alebo interne (napr. meranim zdvihu piesta).

SkaSobné podmienky, pocet pozadovanych skusok a kritéria pouzité na vysledky sa maju prevziat v stlade
s tabulkou 2.2.

Tabulka 2.2 — Funkéné skusky

c Uéel skasky Pevnost’ | Minimalny | Teplota| PoZadované | Porov-
beténu pocet (°C) kritérium |navacia
skasok a (1) skaska
a) trecia sila Fr medzi
plastovou ¢astou - 5 21 3 - -
Bezpe&nost a izolaGnym materialom
F1 |zabudovania — |p) yytahovacia sila Fa 0
plastova Cast medzi vodiacou ¢astou o s
; - 5 kazda 20 - -
kotviaceho prvku
e 40
a plastovou ¢astou
Odolnost proti zataZeniu v karbonizovanom | C 12/15
F2 beténe < C 35/45 20 21 +3 0,75 Al
Odolnost proti zatazeniu v beténe C 12/15
F3 S vyrovhavacou vrstvou (2) < C 35/45 20 2143 0.75 Al
Od’olvnos.t proti r?l) bez povrchovej 20 21 +3 i i
zatazeniu Upravy
F4 |v bet6ne C 20/25
s povrchovou ) s povrchovou 20 2143 1,0 F4a
dpravou tpravou (3) ’
Funké&nost pri a) po nastreleni 10 21 £3 - -
F5 |opakovanych b o zatazovacich C12/15
zatazeniach Cg/klopch 10 21 £3 1,0 F5a
z + - -
Odolnost proti a) po nastreleni 20 21 3
F6 |zataZeniu po b) po 1 mesiaci C 20/25 20 21 3 1,0 F6a
uvolnent c) po 3 mesiacoch 20 21 +3 1,0 F6a
E7 dOr(iJI;lnost proti zatazeniu plastovej ¢asti: i 5 60 1,0 A3
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c Uéel skasky Pevnost’ | Minimalny | Teplota | PoZadov | Porovnav
beténu pocet (°C) ané acia
skasok kritérium | skusSka
a (1)
_ _ S 5 -20 1,0
F8 | Odolnost proti zatazeniu plastovej ¢asti: tanier - A4
5 60 1,0
F9 |Vplyv pigmentacie na plastovi ¢ast - 5 21 43 0,95 A3, Ad

(1) Hodnota a podla 2.2.1.3
(2) Povrchova Uprava s vyrovnavacou vrstvou ha = 20 mm, pozri tabufku 1.1
(3) Povrchova tprava s hp =15 mm a (hp + ha) = 25 mm, pozri tabufku 1.1

SkuSobny postup F1: Bezpeénost’ zabudovania — plastova €ast’

V dosledku kladného blokovacieho alebo trecieho kontaktu medzi vodiacou ¢&astou kotviaceho prvku
a pripeviiovacim prvkom sa musi pri vytahovani vodiacej ¢asti kotviaceho prvku z plastovej ¢asti vyvinat
kontrolné zatazenie.

Musi sa stanovit sa trecia sila medzi plastovou ¢astou a tepelnoizolaénym materidlom a vytahovacia sila
medzi vodiacou €astou kotviaceho prvku a plastovou ¢astou.

a) Trecie sily Fr medzi plastovou ¢astou a izolaénym materialom

Plastova ¢ast pripevriovacieho prvku sa musi skiSobnym prostriedkom vtla¢it do prvku tepelnoizolaéného
materialu vyrobeného z polystyrénovej peny s rozmermi najmenej 200 mm x 200 mm x 60 mm. Na vtlaenie
plastovej ¢asti do tepelnej izolacie sa pouzije vodiaca Cast kotviaceho prvku — spojena so skiSobnym
prostriedkom. Potom sa plastova ¢ast musi vytiahnut z tepelnoizolaéného materidlu pomocou vodiacej ¢asti
kotviaceho prvku, pozri obrazok 2.1. Skisky sa musia vykonat pri rychlosti vytahovania medzi 100 mm/min
a 500 mm/min.

Hrabka tepelnoizolaéného materialu sa musi zvolit v zavislosti od dizky skuganej plastovej asti.
Musi sa zmerat trecia sila Fr.

Musia sa zaznamenat krivky zatazenie / posun.

Vodisci preck Tepelnl izolaciu zachytava occelovy tanier. Priemer
pripevfiovaciehe nastrojs ||| otvoru v tomte ocelovom tanier musi byt o 20 mm vEEET
\ ako priemer taniera plastove] Sasti pripeviiovacieho prviu
[ = - e |
. %Iﬂ !

L
\

Obréazok 2.1 — Stanovenie trecich sil Fr

b) Vytahovacia sila Fa medzi vodiacou €astou kotviaceho prvku a plastovou ¢astou

Plastova ¢ast sa spolu svodiacou ¢&astou kotviaceho prvku vtlaéi do tepelnoizolaéného materialu
s rovnakymi skuSobnymi parametrami, ako sa opisuji vySSie. Tepelnoizolaény material sa potom musi
odstranit’.

EAD 330965-00-0601 Strana 12 z 26




Musi sa stanovit vytahovacia sila Fa. Nastavenie skisky mé zodpovedat jednej z moZnosti uvedenych na
obrazku 2.2.

Musia sa zaznamenat krivky zatazenie / posun.

Pre skasky vykonavané pri teplote 40 °C sa skuSané prvky musia kondicionovat najmenej 4 h pri 40 °C.

T

[ | T | = M

Obrazok 2.2 — Stanovenie vytahovacej sily Fa vodiacej ¢asti kotviaceho prvku z plastovej ¢asti

Skasobny postup F2: Odolnost’ proti zat'azeniu v karbonizovanom beténe

Skusky sa musia vykonat v beténe s hibkou karbonizacie = 5 mm. Musi sa stanovit’ pevnost betonu, velkost
zfn kameniva, ako aj hrdbka karbonizovanej vrstvy.

SkuSobny postup F3: Odolnost proti zat'aZzeniu v betébne s vyrovhnavacou vrstvou

Skasky sa musia vykonat v beténe s vyrovnavacou vrstvou, napr. lepiacou maltou, s hrabkou 20 mm.
Po nastreleni sa musi tato vrstva odstranit a pripeviiovaci prvok sa musi zatazit.
Musia sa zaznamenat hribka vyrovnavacej vrstvy.

Hnacia energia sa musi nastavit tak, aby priemerna hibka ukotvenia bola minimalne 30 mm® pomocou 10
porovnavacich zabudovani do beténového skuSobného prvku bez vyrovnavacej vrstvy. Tato hnacia energia
sa pouzije na skusku F3.

SkuSobny postup F4: Odolnost proti zat'azeniu v beténe s povrchovou Upravou

Skasky sa musia vykonat v beténe potiahnutom 15 mm hrubou vrstvou cementovej omietky potiahnutej
doplnkovou vyrovnavacou vrstvou alebo lepidlom. Cementova omietka musi vyhovovat omietkovej malte na
vSeobecné pouzitie (GP) kategorie pevnosti v tlaku CS Il alebo CS IV podia EN 998-1 [12].

Hnacia energia sa musi zvolit tak, aby sa pri porovnavacej skiske F4 a) dosiahla stredna hiblga ukotvenia hy
30 mm. Toto nastavenie energie sa pouzije na skisku F4 b) na dosiahnutie strednej hibky ukotvenia
hv = 20 mm. Ak je to potrebné, energia nastroja sa musi zvysit.

SkuSobny postup F5: Funkénost’ pri opakovanych zat'azeniach

Skusky sa musia vykonat v beténe C12/15 bez povrchovej Gpravy.

Jeden kotviaci prvok sa podrobi 10° zataZovacim cyklom s maximalnou frekvenciou priblizne 6 Hz. Pogas
kazdého cyklu sa zatazenie meni ako sinusova krivka medzi max N a min N s;

max. N = 0,6 - Nrk (2.1)
min. N = 0,25 - Nrk (2.2)
kde

NRrk je typicka Unosnost v tahu vyhodnotena z vysledkov skasky Al podla tabulky 2.3

5 S miniméalnou poziadavkou na jednotlivé kotviace prvky 25 mm.
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Posuny sa musia merat pocas prvého zatazenia az do max. N a potom bud nepretrzite, alebo najmenej po
1, 10, 10?, 103, 10* a 10° zataZovacich cykloch.

Narast posunu pocas cyklovania sa musi ustalit spésobom naznadujicim, Ze po niekolkych dalSich cykloch
bude nepravdepodobny vyskyt porusenia.

Ak sa nesplni hore uvedena podmienka posunu, skisky sa musia opakovat s niz§im maximalnym
zatazenim max. N (pouzité), az kym sa tato podmienka nesplni. Potom sa m4 typicka unosnost Nrk zniZzit
s faktorom max N (pésobiace) / max N.

Po dokoné&eni zatazovacich cyklov sa kotviaci prvok? odbremeni, zmeria sa posun a vykona sa skuska
tahom do porusenia.

POZNAMKA PREKLADATELA V. — V origindli sa uvadza ,anchor (kotva)*.

Skasobny postup F6: Odolnost’ proti zat'azeniu po uvoFPneni

Skusky sa musia vykonat v betdne bez povrchovej Gpravy. Odolnost proti zatazeniu sa musi stanovit’ ihned
po vloZeni zatazenia, po 1 mesiaci a po 3 mesiacoch.

Skasobny postup F7: Odolnost plastovej €asti — drieku

Zatazovat sa musi cez tuhy oporny ocelovy prstenec s vnatornym svetlym priemerom vacsim, ako je rozmer
drieku, vratane vystuznych rebier taniera podla obrédzku 2.3. Priptsta sa vnitorny priemer prstenca mensi
ako 30 mm, aby sa zabranilo pred¢asnému poSkodeniu plastového taniera.

Obrazok 2.3 — Stanovenie odolnosti pri napinani drieku
Nastrelovaci kotviaci prvok sa zovrie do ocelového prvku. Nasledne sa driekom prenesie tahové napatie.
Rychlost zatazovania pri skuSke s regulovanym posunom je okolo 1 mm/min a pri skuske s regulovanou
silou okolo 1 kN/min.
SkuSobny postup F8: Odolnost proti zat'azeniu plastovej €asti — taniera
Skasky sa musia vykonat podla technickej spravy EOTA TR 026 [6] pri teplotach -20 °C a 60 °C. Skisané
prvky sa musia kondicionovat najmenej 4 h pri teplote -20 °C a 60 °C.
Skasobny postup F9: Vplyv pigmentéacie na plastové éasti

VSetky skisky s plastovymi ¢astami sa musia vykonavat s farebnymi komponentmi. Ak sa rovnaka plastova
Cast vyraba v r6znych doplnkovych farbach, je potrebné urcit vplyv novej farby na pevnost v tahu pri beznej
teplote prostredia (21 °C £3 °C).
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2.2.1.2 Skusky prevadzkového stavu

Druhy sku$ok prevadzkového stavu, skiSobné podmienky a pocet pozadovanych skiSok sa maju vykonat
v sllade s tabulkou 2.3.

Tabulka 2.3 — Skusky prevadzkového stavu

C. Ugel skasky Pevnost’ Minimalny Teplota (°C)
betonu pocet skuSok

a) C 12/15 20
Al | Porovnavacia skuska b) C 20/25 50 213

c) C35/45 20
A2 | Typicky rozstup a vzdialenosti od okraja sccle?gjs 10 213
A3 | Odolnost proti zatazeniu plastovej Casti: driek - 5 21 3
A4 | Odolnost proti zataZzeniu plastovej Casti: tanier - 5 21 43

Skasobny postup Al: Porovnavacia skiska

Skusky sa musia vykonat v beténe bez povrchovej Upravy bez vyrovnavacej vrstvy alebo lepidiel az do
poruSenia.

SkasSobny postup A2: Typicky rozstup a vzdialenosti od okraja

Skusky sa musia vykonat v beténe bez povrchovej Upravy bez vyrovnavacej vrstvy alebo lepidiel s odstupmi
a vzdialenostami od okraja stanovenymi vyrobcom. Musia sa zaznamenat medzery, vzdialenosti od okraja
a odlupovanie beténu.

Tieto skasky sa m6Zzu vynechat, ak je rozstup smin = 200 mm a vzdialenost od okraja cmin = 100 mm.

SkuSobny postup A3: Odolnost’ proti zatazeniu plastovej €asti: driek
Uplatriuje sa skisobny postup funkénej skasky F7.
SkuSobny postup A4: Odolnost’ proti zatazeniu plastovej €asti: tanier

Skasky sa musia vykonat podla technickej spravy EOTA TR 026 [6].

2.2.1.3 Posudenie vysledkov skisok

5 % kvantil medznych zatazeni pri vytahovani

5 % kvantil medznych zatazeni pri vytahovani kotviacich prvkov z betonu meranych v skiSobnej sérii sa ma
vypocitat Statistickymi postupmi pre 90 % Uroveri spolahlivosti. Vo vSeobecnosti sa musi predpokladat
logaritmické rozdelenie a neznama smerodajna odchylka.

Nin,5% = NRum Inx) - Ks * Sin(x) (2.3)
napr..  n=5 skaSok ks = 3,40
n = 10 skusok ks = 2,57
n = 20 skusok ks =2,21
kde Ninso je 5 % logaritmicky kvantil medzného zatazenia vypocitany z logaritmickych skiSobnych
hodndt
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Nruminx) Strednda hodnota medzného zataZenia v skiSobnej sérii vypocitana z logaritmickych
skusobnych hodnét

Ks Statisticky faktor
Sinx) smerodajna odchylka vypocitana z logaritmickych skiSobnych hodn6t
Ak sa zistia chyby nastrelenia, nesmu sa zahrn(t do Statistického hodnotenia.

5% kvantil medznych zatazeni plastovej ¢asti meranych v skiSobnej sérii sa ma vypocitat' Statistickymi
postupmi pre 90 % Uroven spolahlivosti. Vo vSeobecnosti sa musi predpokladat normalne rozdelenie
a nezndma smerodajna odchylka.

Ns% = Nrum - Ks - S (24)
napr..  n=5 skaSok ks = 3,40
n = 10 skusok ks = 2,57
n = 20 skusok ks =2,21
kde NEDS je 5 % kvantil medzného zatazenia

NRum stredna hodnota medzného zatazenia v skiSobnej sérii
ks Statisticky faktor
s smerodajna odchylka

Spravanie pri zatazeni/posune

Pre spravanie nastrelovacieho kotviaceho prvku pri vytahovani musia krivky zatazenie / posun vykazovat
stabilné zvySovanie (pozri obrazok 2.4). AvSak nepriplsta sa zniZenie zatazenia a/alebo vodorovnej alebo
takmer vodorovnej Casti krivky nekontrolovanym klzom kotviaceho prvku az do zatazenia:

N1 = 0,4 Nru (2.5)
kde Nru je maximalne zataZenie v jednej skuske.
zataZenie N
Wit 5
1
3
2
Ir‘UI A Ry S CCES A O gL T =3
posun

1a2 prijatelna funkcia
3 neprijatelna funkcia

Obrazok 2.4 — Poziadavky na krivku zatazenie / posun
Neexistuji Ziadne poZiadavky na rozptyl kriviek zatazenie / posun.

Redukény faktor a

Faktor a ma byt vacési ako hodnota uvedend v tabulke 2.2.

Vytiahnutie kotviaceho prvku:

N N}
a = min {—Hf“"" ;o (2.6)
Rumn Nh;s.gru
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Plastova Gast:

N!‘ NZ
a =min { Rum . f“"} (2.7)
N-'Ru.m NE%

kde Nium: Ngum Je stredna hodnota v skiSobnej sérii alebo v porovnavacej skiSobnej sérii

Nty Nio, 5 % kvantil (normalne rozdelenie) v skiSobnej sérii resp. v porovnavacej skuSobnej
sérii plastovej ¢asti

Niosoo: Niaso, 5% kvantil (logaritmické rozdelenie) v skiSobnej sérii resp. v porovnavacej
skusobnej sérii vytiahnutia kotviaceho prvku

Ak sa poZiadavka v skiSobnej sérii nesplni, musi sa vypocitat redukény faktor au (pozri rovnicu 2.12).

Bezpecénost zabudovania — plastova ¢ast

Musi sa splnit nasledujuca podmienka:

Fas% (0/20/40 °C) 2 1,3 - Froso (2.8)
a Fasw = Faum - Ks - S (2.9
Fros% = 1,3 FRum + Ks - S (2.10)

kde Fa5% je 5 % kvantil medzného zatazenia vytahovacou silou Fa

Frosw 95 % kvantil medzného zatazenia trecou silou Fr

Faum stredna hodnota medzného zatazenia vytahovacou silou Fa v skiSobnej sérii
Frum stredna hodnota medzného zatazenia trecou silou Fr v skiSobnej sérii

ks Statisticky faktor

s smerodajna odchylka

Typick& odolnost v tahu proti poruseniu vytiahnutim

Typicka odolnost v tahu Nrk vztahujica sa na spravanie nastrefovacieho kotviaceho prvku pri naméhani
vytahovanim sa urci takto:

Betdn bez povrchovej Upravy:

NRrkp = NRrko - min au (2.11)

Betdn s povrchovou Upravou:

NRrk,p = NRk,0 min ay - aus (212)
Nrk, p S& musi znizit' o faktor max N (pdsobiace) / max N, ak pésobiace zatazenie (pozri rovnice (2.1) a (2.2))
zo skiSobnej série F5 je mensie ako poZzadované zatazenie.

kde NRrk,0 je typickad porovnavacia odolnost (zakladna hodnota) rovnajica sa min Nins» podla
rovnice (2.3) zo skuSok Ala), Alb), Alc) a A2 podla tabulky 2.3

min au  minimalne au z funkénych skisok F2, F3, F5 a F6 podla tabulky 2.2; (£ 1,0)
aua au z funkénej skasky F4 podla tabulky 2.2; (£ 1,0)
av=alreq.a (2.13)

kde a je faktor a podla rovnice (2.6) z funkénych skusok F2, F3, F4, F5 a F6
req. a pozadované a podla tabulky 2.2
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Ak neexistuju vnutroStatne predpisy na stanovenie navrhovej hodnoty odolnosti v betdne Nrd,p, 0dporica sa
parcialny bezpecnostny faktor gu = 2,0.

Odolnost pri zatazeni plastovej Casti

Typické odolnost v tahu Nrkpi plastovej €asti sa urci takto:

Nrkpl = Nrkopl - &/ reg. a (2.14)

kde NRrk,pI je typicka odolnost plastovej ¢asti (odolnost drieku alebo taniera)

Nrkop  typicka porovnavacia odolnost (zékladna hodnota) rovnajica sa min Nsy podla rovnice
(2.4) zo skusok A3 (drieku) a A4 (taniera) podra tabulky 2.3

a faktor a podra rovnice (2.7) z funkénych skiSok F7 (drieku) a F8 (taniera)
req. a pozadované a podla tabulky 2.2

Ak neexistuji vnuatroStatne predpisy na stanovenie navrhovej hodnoty odolnosti plastovej €asti Nrdri,
odporuca sa parcialny bezpec€nostny faktor (materialovy bezpecnostny faktor pre polyetylén PE-HD)
ogvel = 1,3

2.2.2 Posuny

V ETA sa musia uviest posuny pri kratkodobom namahani tahom pre silu N (N = Nrk / (gu x &F)), kde gu = 2,0
a g = 1,5. Tieto posuny do sa vyhodnocuju zo skisok v skiSobnych sériach Al, A3 a A4 podla tabulky 2.3.
Maju zodpovedat suctu priemernych hodnét z tychto skdSobnych sérii (Al: vytiahnutie kotviaceho prvku
z beténu, A3: prediZenie drieku, A4: posuny taniera). Posuny (v mm) sa maiju zaokruhlit smerom nahor na
nulu alebo pat na prvom mieste za desatinnou Ciarkou.

POZNAMKA. — V ETA sa musi uviest odportéanie, Ze zohladnené parcialne bezpeé&nostné faktory (gu = 2,0 a
o = 1,5) sa mOZu prispdsobit vnitrosStatnym poziadavkam a je mozna linearna interpolacia medzi dv(N) a dn(0)
=0mm.

2.2.3 Tuhost taniera

Odolnost proti zataZeniu a tuhost taniera kotviaceho prvkuY sa posudzuje podfa technickej spravy EOTA
TR 026 [6].

POZNAMKA PREKLADATELA V. — V origindli sa uvadza ,anchor (kotva)*.

2.2.4 Trvanlivost plastovych €asti v zasaditych roztokoch
Trvanlivost plastovych ¢asti sa musi skdSat' v zasaditych roztokoch (pH = 13,2).

Metody posudzovania platia, ak sa splnia poziadavky podfa tabulky 2.4 v porovnani s vysledkami skudsky
v A.3.

Tabulka 2.4 — Hranice nachylnosti na tvorbu povrchovych trhlin pri zatazeni vonkajSimi vplyvmi

SkuSobna metdda Kritérium Hranica citlivosti na vonkajsi vplyv

V ziadnom skiSobnom telese nie su

Vizualny rozbor Povrchové trhliny trhliny viditelné volnym okom

Skuska naméahania tahom ISO 527 9 | Pevnost v tahu < 5 % znizenie pevnosti v tahu

Napatie em pri maximalnom

Skaska naméahania tahom 1SO 527 Y A
zatazeni

< 20 % zniZenie napétia em

Napatie e1 pri 50 %

Skuska naméahania tahom I1SO 527 D o M
maximalneho zatazenia

< 20 % zniZenie napéatia e

EAD 330965-00-0601 Strana 18 z 26



Y SO 527 [14]

Skasky sa musia vykonat na kazdej farbe plastovej ¢asti.

2.2.5 Bodovatepelna priepustnost’

Bodova tepelna priepustnost sa posudzuje podla technickej spravy EOTA TR 025 [5].
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 97/463/ES.

Systém je: 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢&innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulkach 3.1, 3.2 a 3.3.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu — kotviaci prvok; zakladné body

. Skigobna alebo Minimalny Minimélna
C. |Predmet /druh kontroly kontrolna metoda Pripadné kritéria pocet pocetnost
vzoriek kontrol V)
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podfla predpisaného skiiSobného planu)
Rozmery
- hlava kotviaceho prvku: Meranie alebo
1 kontrola tvaru, vysky, optické kontroly Uvedené 10 kazda vyrobna
priemeru, sustrednosti podra kontrolného | v kontrolnom plane davka
- priemer drieku planu
- geometria a dizka 3pigky
Specifikacia a vlastnosti e
X D InSpekény certifikat Sz .
suroviny (pevnost v tahu “ . S, kazda vyrobna
2 L . »typu 3.1" podfla Specifikacia 1 .
a v klze, predizenie pri zlomeni, davka
SR EN 10204
chemické zloZenie)
Skusky tvrdosti
podra Rockwella Uvedené kazda vyrobna
3 |Tvrdost jadra podra . 10 .
EN ISO 6508-1 v kontrolnom plane davka
[13]
Hutné skimania Uvedené kazda vyrobna
4 |Hutné vlastnosti (mikrolseky) podla . 10 Y
. . v kontrolnom plane davka
kontrolného planu
Skusky ohybového . <z .
5 |Deformacéna unosnost, taznost | pretvorenia podla Uvedené . 20 kazda,vyrobna
. P v kontrolnom plane davka
kontrolného planu
Roéntgenové
meranie,
. . mikroskopicka Uvedené kazda vyrobna
6 | Pozinkovanie metoda alebo v kontrolnom plane 10 davka
magneticka
metoda
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Tabulka 3.2 — Kontrolny plan vyrobcu — plastova €ast’; zakladné body

3 Skigobna alebo Minimalny Minimélna
C. |Predmet /druh kontroly . . Pripadné kritéria pocet pocetnost
kontrolnd metdéda : 1
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podfla predpisaného skiiSobného planu)
Uvedené
Objemovy index toku taveniny v kontrolnom plane Y s
) . P kazda davka
1 |(MVR) alebo index toku ISO 1133-1[16] | dovolena odchylka: 1 surovin
taveniny (MFI) suroviny - MFI <10: £1 y
- MFI > 10: £10%
Uvedene kazda vyrobna
. . EN ISO 11357-1 | v kontrolnom plane aa vy
2 |Krivka DSC suroviny [17] dovolena odchvika: - davka alebo
ylka: dvakrat za rok
5 K
3 |Hustota suroviny (g/cm?) EN ISO 1183 [18] Uvedene | 1 kazda davka
v kontrolnom plane suroviny
Geometria vstrekovaného
plastu:
4 lisované: Meranie alebo Uvedené 1 pracovna
- kontrola tvaru a oznacenia, opticky v kontrolnom plane zmena
- dizka vyrobku,
- hrabka puzdra drieku
Tabulka 3.3 — Kontrolny plan vyrobcu — zostaveny vyrobok; zakladné body
. Skigobna alebo Minimalny Minimélna
C. |Predmet /druh kontroly kontrolna metéda Pripadné kritéria pocet pocetnost
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podfla predpisaného skiiSobného planu)
Kontrola oznacenia jednotlivych o Uvedené pracovna
L Casti Vizuaina kontrola v kontrolnom plane 10 zmena
Vzdialenost hlavy — taniera Vizualna kontrqla Uvedené pracovna
2 . alebo posuvné . 10
kotviaceho prvku meradlo v kontrolnom plane zmena
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov vyrobku, sa uvadzaju v tabulke 3.4.

Tabufka 3.4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

. . . . Minimalny S
C. |Predmet /druh kontroly Skusobr)a ale,bo Prlpe}d_r]e pocet lenlm:':lIna
kontrolna metéda kritéria . pocetnost kontrol
vzoriek
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Uistenie, Ze systém riadenia
vyroby s personalom Uvedené
1 a vybavenim je vhodny na - v kontrolnom - 1
zabezpedenie nepretrzitej plane
a riadnej vyroby kotviaceho prvku
Priebezny dohlad, posltdenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavaju sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

(1]

(2]

(3]

(4]
(5]

(6]

[7]

(8]

(9]

(10]

(11]

(12]
(13]
(14]
(15]
[16]

(17]
(18]

(19]

[20]

ETAG 001: 1997 v zneni 11/2006 a 04/2013 Navod na eurépske technické osvedcenie kovové kotvy
do beténu

ETAG 004: 2000 v zneni 08/2011 a 02/2013 Navod na eurdpske technické osvedCenie VonkajSie
tepelnoizolaéné kompozitné systémy (ETICS) s omietkou

EAD 330335-00-0604 Plastové kotvy z pévodného alebo nepdvodného materidlu na pripevnenie
vonkajSich tepelnoizolacnych kontaktnych systémov s omietkou

Technicka sprava EOTA TR 048 Podrobnosti skusok kotviacich prvkov po zabudovani do beténu

Technicka sprava EOTA TR 025 Stanovenie bodového stratového sucinitela plastovych kotiev pre
vonkajSie tepelnoizolaéné kontaktné systémy (ETICS)

Technickd sprava EOTA TR 026 Hodnotenie tuhosti taniera plastovych kotiev na pripevnenie
vonkajSich tepelnoizolaénych kontaktnych systémov (ETICS)

Technickd sprava EOTA TR 052 Odporlacania pre skusky nastrelovacich kotviacich prvkov na
pripevnenie vonkajSich tepelnoizolacnych kontaktnych systémov do muriva vykonavané na stavbe
navrh z novembra 2016

EN 206-1: 2000 Beton. Cast 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

EN 10088-3: 2014: Nehrdzavejice ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary, tyge,
praty, droty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejlcich oceli na vSeobecné ucely

EN 13163: 2012 v zneni 2015 Tepelnoizolatné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z
expandovaného polystyrénu (EPS). Specifikacia

EN 13162: 2012 v zneni 2015 Tepelnoizola¢né vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky
z mineralnej viny (MW). Specifikacia

EN 998-1: 2010 Specifikacia méalt na murivo. Cast 1: Malta na vnatorné a vonkajsie omietky

EN ISO 6508-1: 2015 Kovové materidly. Rockwellova skiska tvrdosti. Cast 1: Skisobna metdda
EN ISO 527-1: 2012 Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 1. ¢ast: VSeobecné zasady

EN ISO 3167: 2014-08 Plasty. Viacucelové skausobné telesa

EN ISO 1133-1: 2011 Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR) a objemoveho
indexu toku taveniny (MVR) termoplastov. Cast 1. Normalizovana metéda

EN ISO 11357- 2009 Plasty. Diferenéné snimacia kalorimetria (DSC). Cast 1: VSeobecné principy

EN ISO 1183 Plasty. Metddy stanovenia hustoty nebunkovych plastov (Cast 1, 2012: Ponorna
metoda, metdda kvapalného pyknometra a metéda titracie; Cast 2, 2004: Hustotny gradient

EN 15895: 2011 Nastrelovacie ruéné naradie. Bezpeénostné poziadavky. Upevhovacie
a oznacovacie naradie

EN ISO 10683: 2014 Spojovacie suUciastky. Neelektrolyticky nanaSané povlaky zo zinkovych
mikrolamiel (ISO 10683: 2014)
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Priloha A

Podrobnosti skisSok

A.1 SkuSobny postup —vSeobecné hladiska

Ak sa v dalSom texte neuvadzaju podrobnosti skisky, tieto podrobnosti sa musia prevziat z TR 048 [4].
SkuSobné metodiky platia pre funkéné skusky (2.2.1.1) a pre skusky prevadzkového stavu (2.2.1.2).
Kotviace prvky sa maju zabudovat podla pokynov vyrobcu na zbudovanie.

Energia na nastrelenie kotviaceho prvku sa musi zvolit tak, aby stredna hibka ukotvenia h, zodpovedala
pozadovanej hibke ukotvenia v beténe s povrchovou tpravou alebo bez nej. ZataZenie sa ma zvysit tak, aby
sa priemerné maximalne zataZzenie skiSobnej série dosiahlo po 0,5 min az 3,0 min. VSetky skisky sa maju
vykonat neskor ako 10 mindt po nastreleni.

Vyhodnotenie vysledkov skiSok sa vykonava len pre zabudované pripevihovacie prvky, pretoze chyby
nastrelenia sa zistia vzdy pri kontrolnom zatazZeni a pretoze pri chybnom nastreleni sa musi vzdy pouzit
novy pripevhovaci prvok.

Skasky sa maji vykonat v laboratérnych podmienkach na skaSobnych telesach s velkostou zfn (kameniva)
16 mm. Pre triedu pevnosti betonu C 20/25 alebo C 30/37 sa navySe musia vykonat skusky na telesach
s velkostou zfn 32 mm (v ramci skisky Al).

Skasky sa maju vykonat iba v beténe bez trhlin. Pri vSetkych skuSkach s beténovym zakladnym materialom
sa musi pripeviiovaci prvok nastrelit do beténu spolu s tepelnoizolaénym materialom z penového
polystyrénu s nasledujlcim vlastnostami:

— napatie v tlaku pri 10% stlaceni = 65 kPa
— objemova hmotnost: priblizne 15 kg/m?3
— hrabka izolaéného materialu = 60 mm

Kondicionovanie plastovej Casti z polyetylénu s vysokou hustotou (PE-HD) nie je potrebna, pretoze
polyetylén nepohlicuje ziadnu vihkost.

A.2 Protokol o skusSke
Protokol o skuske musi obsahovat aspon tieto Udaje:
VSeobecne:
— kotviaci prvok:
rozmery: tvar, dizka, priemer, geometria a dizka $pi¢ky, sustrednost hlavy kotviaceho prvku:;

Specifikacia a vlastnosti suroviny (pevnost v tahu av kize, prediZenie pri zlomeni, chemické
zloZenie);

tvrdost jadra;
hutné vlastnosti;
deformacna Unosnost, taznost;
pozinkovanie, typ povlaku
— plastova ¢ast:
typ plastu;
krivka DSC, objemovy index toku taveniny (MVR) alebo index toku taveniny (MFI) suroviny;
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mechanické vlastnosti: pevnost v tahu pri kize, tahové napétie? pri kize, pevnost v tahu pri
pretrhnuti, tahové napatie pri pretrhnuti, modul pruznosti v tahu;

POZNAMKA PREKLADATELA V. — V originali uvedeny vyraz ,stain“ nedava v danej savislosti zmysel.
rozmery vstrekovaného plastu (tvar, dizka, hrabka puzdra drieku);

nazov a adresa vyrobcu;

nazov a adresa skusobného laboratoria;

datum skasok;

meno osoby zodpovednej za skisku

typ skisky (napr. tah, kratkodoba alebo opakovana zatazovacia skiska);

SkusSobné zariadenie, usporiadanie a vykonanie skusky

skiSobné zariadenie: silomery, zatazovaci valec, snima¢ posunu, softvér, hardvér, zaznamenavanie
Udajov;

skuSobné zostavy znazornené nacrtmi alebo fotografiami;

podrobnosti tykajlce sa podpery na skdSobny prvok v skiSobnej zostave;

parametre pdsobenia zatazenia (napr. rychlost zvySenia zatazenia alebo rozsah krokov zvySovania
zatazenia)

Beténové skusSobné prvky:

zloZenie betdnu; vlastnosti Cerstvého betdnu (konzistencia, objemova hmotnost);
datum vyroby;

rozmery kontrolnych telies a/alebo jadier (ak je to pouZzitelné), namerana hodnota pevnosti v tlaku
pocas skusky (jednotlivé vysledky a stredna hodnota);

rozmery skusSobného prvku;

druh a umiestnenie akejkolvek vystuze;

smer liatia betonového skuSobného prvku;

hribka a typ vyrovnavacej vrstvy, ak sa pouzije ;
hribka a Specifikacia cementovej malty, ak sa pouzije;

hibka karbonizéacie, ak je to pouzitelné;

Zabudovanie nastrelovacieho kotviaceho prvku:

pripevriovaci prvok: oznagenie modelu, celkova dizka L nastrelovacieho kotviaceho prvku;
tepelna izolacia: typ a hrdbka;

nastrefovaci nastroj: typ nastroja, vodiaca ¢ast kotviaceho prvku, piest, vloZka a nastavenie vykonu
nastroja;

vzdialenosti pripeviovacich prvkov od okrajov skasobného prvku a medzi susednymi pripeviiovacimi
prvkami;

montazny odstup hlavy pripeviovacieho prvku (vzdialenost od vrchu nastrelovaného kotviaceho
prvku k povrchu beténu);

hibka ukotvenia;

Namerané hodnoty:

krivka zatazenie — posun;

akékolvek osobitné pozorovania tykajlce sa pdsobenia zataZenia;
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— zatazenie pri poruseni;
— spbsob porusenia;
— podrobnosti zo skiSok opakovaného zatazenia
— minimalne a maximalne zatazenie;
—  pocetnost cyklov;
—  pocet cyklov;
—  posuny v zavislosti od poctu cyklov;

Musia sa zaznamenat hore uvedené merania z kazdej skusky.

A.3 SkuSka na stanovenie vysokej zasaditosti plastového puzdra
SkaSobné teleso:
1. Vyrobené z napinacich tyéi podla ISO 3167 [15].

2. Otvory (priemer 2,8 mm) vyvitané do stredu napinacich ty¢i kolmo na plochi stranu skiSobného telesa
s naslednym otrenim otvoru vystruznikom (priemer 3,0 mm +0,05 mm).

Rychle vtlacenie kruhového kolika (priemer podra tabulky A.1) do napinacich ty¢i.

4. Vlozenie napinacich ty¢i do rdéznych c¢inidiel (pocet potrebnych napinacich ty¢i sa uvadza v tabulke
Al).

— voda (porovnavacie skusky)
—  vysoka zasaditost (pH = 13,2)
Vysoké zasaditost’:

Napinacie ty€e s kolikmi sa skladuju v normélnych klimatickych podmienkach v nadobe naplnenej zasaditou
kvapalinou (pH = 13,2). VSetky platky musia byt pocas 2000 h Uplne zakryté (T = +21 °C 3 °C). Zasadita
kvapalina sa vyraba zmieSanim vody s praskom alebo tabletami Ca(OH)2 (hydroxid vapenaty), az kym sa
nedosiahne hodnota pH 13,2. PoCas skladovania sa musi zasaditost udrziavat ¢o najblizSie k pH 13,2
a nesmie klesnut pod hodnotu 13,0. Preto sa hodnota pH musi v pravidelnych intervaloch (najmenej denne)
kontrolovat a monitorovat.

5. Na ty¢€iach vybratych z vysoko zasaditého roztoku sa skiimaju trhliny. Vykonaju sa tahové skisky podla

ISO 527 [14].
Tabulka A.1 — Potrebny poéet skuSok na tahanych ty€iach s kolikmi
Riadok Opis skasky Prie”}ﬁ:ﬂ'ﬁ;’”ko" Voda Vysoké zésaditost
1 Porovnavacia skiska 3,0 5 -
2 Skaska vysokej zasaditosti 3,5 - 5
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