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Poznamky k prekladu:
1. Zo vSeobecného privlastku ,izolacné" sa v preklade vyrobky blizSie Specifikovali ako ,tepelnoizolacné”.

2. Namiesto prekladu ,sietka“ anglického slova ,mesh" sa v preloZzenom texte pouZil vyraz ,mriezka"
pouzivany pre prislusny komponent.

1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na vonkajSie tepelnoizolaéné kompozitné (kontaktné) systémy (ETICS) s omietkami,
ktoré sa maju pouzit na drevené rdmové konStrukcie budov. Tepelnoizolaéné vyrobky sa obmedzuju na
EPS (hEN 13163), XPS (hEN 13164), PU (hEN 13165), PF (hEN 13166), ICB (hEN 13170), MW (hEN 13162),
WW (hEN 13168) a WF (hEN 13171).

Steny beznych budov s drevenou ramovou konsStrukciou mézu byt s vonkajSimi doskami alebo bez nich.
Prefabrikované tepelnoizolaéné vyrobky sa bud pripeviiuju na vonkajSie dosky — Cisto lepené alebo lepené
a mechanicky pripevnené, alebo sa mechanicky pripevnia priamo na dreveny ram (napr. WW/WF — ale iba
ak neprispievaju k mechanickej stabilite budov). VonkajSie dosky m6zu byt drevené dosky, masivne drevené
panely, cementom lepené dosky, viaknité cementové panely, sadrokartonové dosky, sadrové dosky, vlaknité
sadrové panely a podobné vyrobky.

1. Panely na baze dreva (organické lepenie)

2. Drevotrieskové cementom lepené dosky

3. Vlaknité cementové panely (cementom lepené viaknité dosky)
4. Drevotrieskové sadrou lepené dosky

5. Sadrokarténové dosky

6. Vlaknité sadrové panely (sadrou lepené vilaknité dosky).

Mechanické pripeviiovacie prostriedky mdzu byt kotvy, svorky, skrutky, zvislé a/alebo vodorovné profily,
Specialne diely atd., alebo kombinacia lepiacej hmoty a mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.
Tepelnoizolaény vyrobok je pokryty omietkou v jednej alebo viacerych vrstvach, z ktorych jedna obsahuje
vystuz. Tepelnoizolaéné panely sa omietaju priamo bez akejkolvek vzduchovej medzery alebo oddelovacej
vrstvy. ETICS sa mdze Uplne zostavit na stavbe alebo je Ciasto¢ne prefabrikovany a spoje sa dokonéia na
stavbe.

ETICS zahffia Specialne prisluSenstvo (napr. podkladové profily, rohové profily, ...) na pripojenie k susednym
stavebnym konStrukciam (otvorom, rohom, parapetom atd., ...).

ETICS sa navrhuje a zabudovava podla pokynov na navrh a zabudovanie drzitela ETA. ETICS obsahuje
sucasti/komponenty sl vyrabané priemyselne drzitefom ETA alebo dodavatelmi komponentov.

Tento EAD sa nevztahuje na ETICS, v ktorom sa pouZzivaju iné obklady, ako s tehlové pasiky alebo
obkladacky.

Tento EAD sa nevztahuje na ETICS, v ktorom spojenie omietky s tepelnoizolaénym vyrobkom nep6sobi na
ich spravanie.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu alebo (ak také pokyny chybaja) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podlfa tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedi v ETA.

Priklady ETICS s omietkami na drevené ramové konstrukcie budov sa uvadzaju na obrazku 1.
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Obrazok 1 — Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim
1.2 Informéacie o zamySFanom pouZiti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSlFané pouzitie

ETICS sa navrhuji ako dodato¢na tepelna izolacia a ochrana pred Gcinkami poveternostnych vplyvov na
steny budov s drevenou ramovou konstrukciou.

ETICS sa mbzu pouzit na nové alebo existujice (obnovované) zvislé steny budov s drevenou ramovou
konstrukciou. M6Zu sa pouzit aj na vodorovnych alebo Sikmych povrchoch, ktoré nie su vystavené zrazkam.

Povrchom na zabudovanie ETICS méze byt doskovy podklad (drevené dosky, masivne drevené dosky,
sadrokarténové dosky, masivne drevené panely, sadrokartonové dosky, sadrou lepené dosky, cementom
lepené dosky atd.).

Doskovy podklad musi byt vhodny do vihkych podmienok podra EN 13986.

Ak je tepelnoizola¢na vrstva ETICS z WW podla hEN 13168 alebo WF podla hEN 13171, tepelnoizolacny
vyrobok sa méze zabudovat priamo na dreveny ram, ale musi sa zarudit, Ze prenikajica vihkost nema
Ziadny vplyv na dreveny ram/druhd tepelnoizolacnu vrstvu.

ETICS su nenosné konstrukéné prvky. Neprispievaju priamo k stabilite steny drevenej ramovej konstrukcie
budovy, na ktora sa zabuduji. Overenie konstrukénych schopnosti steny a ich vhodnost na pouzitie ETICS
musi byt v stlade s ¢lankom 5.1 ETAG 007 (a jeho konverzie na EAD) s pouzitim vypoctovych metod (EN
1995-1-1, Eurokédd 5 Cast 1-1, atd.), ako aj overenim skiskami (EN 380, EN 594, EN 595, EN 596 atd.), ak
nie je mozné vypocitat tinosnost.

ETICS mobze prispiet k trvanlivosti drevenej ramovej konstrukcie budovy tym, Ze poskytuje zvySenu ochranu
pred G¢inkami poveternostnych vplyvov.

ETICS nie su uréené na zabezpecenie vzduchotesnosti drevenej ramovej stavebnej konstrukcie. Stena
drevenej ramovej konstrukcie budovy, ako taka, musi byt vzduchotesna, aby sa:

a) znizila tepelnda priepustnost steny,
b) zabranilo kondenzé&cii vnutri konstrukcie v dosledku pradenia.
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Z hladiska navrhu sa ETICS rozliSuju podla metdd pripevnenia:

Lepeny ETICS:

1. Cisto lepeny ETICS
ETICS mbze byt Gplne lepeny (po celom povrchu) alebo iastoéne lepeny v pasoch a/alebo bodovo.

2. Lepeny ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami.

Zatazenie sa Uplne rozndSa spojovacou vrstvou. Mechanické pripeviiovacie prostriedky sa pouzivajl
predovSetkym na zabezpecenie stability, kym lepiaca hmota nedosiahne kone&ni mechanickd pevnost
a pbsobia ako do¢asné spojenie, aby sa predislo riziku oddelenia.

Mechanicky pripevneny ETICS

3. Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim
Zatazenie sa Uplne roznaSa mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami. Lepiaca hmota sa pouziva
predovsetkym na zabezpecenie rovinnosti zabudovaného ETICS.

4. Cisto mechanicky pripevneny ETICS
ETICS je pripevneny k drevenému ramu len mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poZiadavky
vyrobcu zohladnit’ zivotnost ETICS na drevenych ramovych konStrukciach na zamyslané pouzitie 25 rokov
po zabudovani (za predpokladu, Ze ETICS sa na drevené ramové konstrukcie spravne zabuduju). Tieto
ustanovenia sa zakladaju na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
zZivotnost méze byt pri beZznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradAcii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢na Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a Udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylugit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna Zivotnost vyrobku tieZ kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Podklad
Pozri 1.2.1.

1.3.2 Lepiaca hmota a zdkladn& vrstva

Lepiaca hmota, lepiaca vrstva mdze obsahovat rad spojiv od Cisto polymérovych po Cisto cementové.
Dostupné su v tychto formach:

prasok (sucha malta) namieSany v tovarni, ktory vyZzaduje iba mieSanie s mnoZstvom vody, ktoré
urci vyrobca;

prasok vyzadujuci pridanie osobitného spojiva;

kaSa vyZadujlca pridanie cementu;

kaSa pripravena na pouzitie, dodavana v pouzitefnej konzistencii;
pena ako lepidlo priamo z flaSe/plechovky.

Lepiaca hmota je komponent, ktory sa pouziva na lepenie tepelnoizolaéného vyrobku na dreveny ram
(vonkajSie dosky alebo na tepelnoizola¢né panely z WW alebo WF priamo namontované na dreveny ram).

1.3.3 Tepelnoizolaény vyrobok

Je to prefabrikovany vyrobok s vysokym tepelnym odporom, ktory méa zabezpecdit tepelnoizolaéné vlastnosti
podkladu, na ktory sa zabuduje.

1.3.4 Omietkovy systém

VSetky vrstvy nanesené na vonkajSej strane tepelnoizola¢ného vyrobku spolu s vystuZznou vrstvou.

Vystuzna vrstva:
Sklovlaknitd mriezka, kovova lista alebo plastova mriezkova vystuz (vlozena), ako aj vlakna

(rozptylené) v zakladne vrstve na zlepSenie jej mechanickej pevnosti.

Sklovlaknita mriezka sa rozliSuje takto:

- Standardna mriezka: vtlatena do zékladnej vrstvy celoploSne a priamo spojena v stykoch,
vacsinou prekryvanim,

- zosilnena mriezka: vtlac¢ena do zakladnej vrstvy dodatocne k Standardnej mriezke na zlepSenie
odolnosti proti narazu, zvy€ajne vioZzena bez prekrytia.

Omietkova vrstva:

Omietka sa nanasa na tepelnoizolacny vyrobok v jednej alebo niekolkych vrstvach (nanesenie novej

vrstvy na jestvujucu suchu vrstvu).

Nanesenie mdze byt aj v niekolkych vrstvach (jedna vrstva na erstvi vrstvu). Viacvrstvové omietky

zvy€ajne zahffiaju tieto vrstvy:

- Zakladna vrstva: vrstva sa nanasa priamo na tepelnoizolaény vyrobok; s zatla¢enou vystuzou
zabezpeduje vacsSinu mechanickych vlastnosti omietky.

- Penetra¢nd vrstva: velmi tenka vrstva, ktord sa mézZe naniest na zakladnu vrstvu a slizi ako
priprava na nanesenie povrchovej vrstvy. M6Ze sa pouzit aj z estetickych dévodov (napriklad
pri "tmavych" ryhovanych povrchovych vrstvach).

- Povrchova vrstva: vrstva, ktora prispieva k ochrane pred poveternostnymi vplyvmi a méze sluzit
ako dekoracna povrchova Uprava; nanaSa sa na zakladna vrstvu s penetra¢nou vrstvou alebo
bez nej.

Typ povrchovej vrstvy: ak je jedinym rozdielom medzi dvomi krycimi vrstvami velkost kameniva,
navrhna sa ako jeden typ.

- Dekorac¢na vrstva: vrstva, ktora zvyc€ajne prispieva k estetickej povrchovej Uprave (na pokrytie
vykvetov...) povrchovej vrstvy a mdze poskytnat tieZz doplnkovld ochranu proti poveternostnym
vplyvom.

POZNAMKA. — Ak sa na zakladn( vrstvu nenanesi Ziadne dalSie vrstvy (zékladna vrstva pini zarover

funkciu povrchovej vrstvy), musi sa vynechat nanesenie povrchovej vrstvy predpisanej v skuSobnych
postupoch.
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1.3.5 Mechanické pripevinovacie prostriedky

Profily, kotvy, koliky alebo akékolvek osobitné pripevriovacie prostriedky pouzivané na zabezpecenie ETICS
k podkladu.

1.3.6 Pomocné materialy

Akékolvek doplnkova sucast alebo vyrobok pouzity v ETICS, napr. na vytvaranie stykov (tmely, rohové
pasiky, atd.) alebo na dosiahnutie spaijitosti (tmel, krytie stykov...).
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulkach 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ETICS s omietkami ma drevené
ramové konstrukcie budov a jeho komponentov slvisiacich s podstatnymi vlastnostami. Vyrobca (alebo
Ziadatel) mbze vybrat hodnotené podstatné vlastnosti, ktoré chce dat posudit.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritérid postdenia parametrov vyrobku

slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Tabulka 1.1 — ETICS
¢ Podstain viasinost posidenia |  wirobku (iroven treda, opie
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpe€énost’ pri poZiari
1| Reakciana oer 2aan | Kastis poda delsgornery
Zakladna poZiadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zZivotné prostredie
2 | Nasiakavost vody 2221 Uroveri
3 | Vodotesnost: Tepelno-vlhkostné spravanie 2222 Opis
4 Vodotesnost: S,prévanie pri zmrazovani _
a rozmrazovani 2223 Opis
5 | Vodotesnost: Obsah a gradient vihkosti 2.2.2.4 Uroveni
6 | Vodotesnost: Prenikanie vody 2.2.2.5 Uroveni
7 | Priepustnost vodnej pary 2.2.2.6 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
PridrZznost medzi zékladnou vrstvou )
8 | atepelnoizolaénym vyrobkom (malta alebo 2231 Uroveri
kasSa)
o e
1o | PrGEoR ot pacas ot
11 | Pridrznost penovym lepidlom 2.2.3.4 Uroveri
12 | Pevnost votknutia (prie€ny posun) 2.2.35 Uroveri
13 | Odolnost proti zataZzeniu vetrom 2.2.3.6 Uroverni
14 | - Z'r‘gft':?émfée”ia pripevriovacich 2.2.36.1 Urovers
15 | - staticka skuska penového bloku 2.2.3.6.2 Uroveni
16 | - dynamickéa skiska vztlaku vetra 2.2.3.6.3 Uroveri
17 | - odolnost proti ndrazu fahkym telesom 2.2.3.64 Uroveri
18 | Odolnost proti narazu 2.2.3.19 Opis
19 | Pridrznost po starnuti a222233221 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
20 | Vzduchova nepriezvuénost 2.2.4.1 Uroveni
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C. Podstatna vlastnost Me’toda_ SPOSOb Vy,ladref‘ la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energetickd hospodéarnost’ a udrziavanie tepla
21 | Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla 2.25.1 Uroveri
Tabulka 1.2 — Tepelnoizolaény vyrobok
C. Podstatna vlastnost Mgtodq SPOSOb vyjadrevr] la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladné poziadavka na stavby 2: Bezpeénost pri poziari
1 | Reakcia na ohen 2.2.13 KIaS|f|k§C|a pOd'f"‘ prisiusne;
vyrobkovej hEN
Zékladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
2 | Nasiakavost vody 2.2.2.7 Uroveri
3 | Priepustnost vodnej pary 2.2.2.8 Uroveni
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
x L 2.2.3.7 - .
4 | Tahova skuska 22238 Uroven
5 | Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku 2.2.3.9 Uroven
6 | Pevnost pri ohybe 2.2.3.10 Uroven
7 | Rozmerova stalost PF a ICB 2.2.3.11 Uroveni
Zakladna poZiadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
8 | Dynamicka tuhost 2.2.4.2 Uroveni
Zakladna poZiadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
9 | Tepelny odpor a suginitel prechodu tepla 2.2.5.2 Uroveri
10 | Odpor proti pradeniu vzduchu 2.2.53 Uroveni
Tabulka 1.3 — Mechanické pripevihovacie prostriedky
= . , Metoda Spbsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posudenia vyrobku (Groven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poZziari
1 | Reakcia na oheri 22.1.2 Hodnotenie podla EOTA TR 021
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
5 Odolnpst proti vytlghnutlu pripeviovacich 291313 Urovert
prostriedkov z profilov
Odolnost proti vytiahnutiu mechanickych )
3 | pripevhovacich prostriedkov (kotvy, skoby, 2.2.3.14 Uroven
skrutky atd.)
4 | Protikorézna ochrana 2.2.3.22 Uroven
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Tabuflka 1.4 — Iné komponenty

C. Podstatna vlastnost Mgtodq SPOSOb vyjadrevr] la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost a pristupnost pri pouzivani
1 Zakladna vrstva 2.2.3.15 Urovers
Vlastnosti zakladnej vrstvy a22.3.16
o | Penove lepidio . 2.2.3.17 Urovei
Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku
3 | Penové lepidio . i} 2.2.3.18 Urovers
Spravanie penového lepidla po expanzii
4 | Qmietkovy systém , 2.2.3.12 Urove
Tahova pevnost omietkového systému
Vostus 2.2.3.23 ]
5 P)évnost’ ri roztrhnuti a predizenie 2.2.3.24 Uroven
P P 2.2.3.25

2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami
vyrobku

2.2.1 Bezpeénost pri poZiari

V8eobecna poznamka: hodnotenie spravania pri poziari zostaveného systému bude v niektorych ¢lenskych
Statoch podliehat dalSim narodnym ustanoveniam.

2.2.1.1 Reakcia ETICS na ohen

ETICS sa musi skisat' skiSobnou metédou (metodami) prislusnou zodpovedajlcej triede reakcie na ohen,
aby sa mohla klasifikovat podla Delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364.

Stanovenie najhorsieho pripadu (pripadov), ako aj ustanovenia 0 montazi a pripevneni, ktoré sa povazuji za
vhodné na skuSanie a ktoré su reprezentativne na zamyslané pouzitie, sa uvadzaju v prilohe A.

2.2.1.2 Reakcia mechanickych pripeviiovacich prostriedkov na ohen

Hodnotena podia EOTA TR 021.

2.2.1.3 Reakcia tepelnoizolaénych vyrobkov na ohen

Hodnotena podla vhodnej harmonizovanej technickej Specifikacie prislusného tepelnoizolaéného vyrobku
a so zohladnenim Specifickych podkladov (panely na baze dreva, sadrokarténové dosky, sadrou lepené
dosky, cementom lepené dosky...) pozivanych podla potreby v drevenych ramovych konstrukciach budov.
(Vyber vhodného normalizovaného podkladu podra EN 13238).
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2.2.2 Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie

2.2.2.1 Nasiakavost ETICS vodou (skuska vzlinavosti)

Tieto skasky maju 3 Gcely, stanovit:
— nasiakavost vody,
— povrchové vrstvy. ktoré sa maju naniest na zostavu a maju sa podrobit tepelno-vihkostnej skuske
— ¢i sa navrhne skiSka zmrazovanim a rozmrazovanim.

Priprava vzoriek

Pripravia sa vzorky, pricom kazda z nich je ¢astou Specifikovaného tepelnoizolaéného vyrobku s povrchovou
plochou asporn 200 mm x 200 mm, na ktoru sa v sullade s pokynmi vyrobcu, napr. hribka, ploSna hmotnost
a spdsob nanesenia, nanesu:

— samotna vystuzenda zakladna vrstva

— zostavy/konfiguracie UGplnych omietkovych systémov navrhnutych vyrobcom, t. j. vystuZenej
zakladnej vrstvy pokrytej kazdym typom krycej vrstvy a (spolu alebo bez) penetracnej vrstvy a/alebo
dekora¢nej vrstvy. Ak je nanesenie penetra¢nej vrstvy a/alebo dekoracnej vrstvy volitelné, maju sa
skiSat aspon zostavy bez nich.

V rozsahu typu povrchovej vrstvy sa musi vykonat skisSka aspon s najhrubSou vrstvou (obvykle vysSia
zrnitost' s hladenou Gpravou).

Pre kazdu zostavu sa pripravia tri vzorky. Nanesené mnozstva a/alebo hribky sa musia zaznamenat.
Pripravené vzorky sa kondicionuju aspori 7 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % %5 %.

Hrany vzoriek, vratane tepelnoizolaéného vyrobku, sa utesnia proti vode, aby sa zabezpecilo, ze pri
naslednom skidSani sa vystavi nasakovaniu vody iba predna Cast vystuzenej zakladnej vrstvy alebo
omietkového systému.

Potom sa podrobia sérii troch cyklov zahffiajucich nasledujlce fazy:

— 24 h ponorenie vo vodnom kupeli (voda z vodovodu) pri 23 °C £2 °C. Vzorky sU ponorené
omietnutou plochou nadol do hibky 2 mm az 10 mm, hibka ponorenia zavisi od drsnosti povrchu. Na
dosiahnutie Uplného namocenia drsnych povrchov vzorky musia byt naklonené tak, ako sa vloZili do
vody. Hibku ponorenia vo vodnej nadrzi je mozné regulovat vyskovo nastavitelnou latkou.

— 24 h suSenie pri 50 °C 5 °C.
Ak sU potrebné preruSenia, napr. na konci tyzdfia alebo pred sviatkami, vzorky sa po suseni pri 50 °C +5 °C
ulozia pri 23 °C 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % +5 %.
Po cykloch sa vzorky uloZia najmenej na 24 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %.

Postup skusky vzlinavosti?
Na spustenie skisky vzlinavosti sa vzorky opat ponoria do vodného kipela, ako sa opisuje vyssie.

Vzorky sa odvaZzia po 3 minitach ponorenia do kipela (porovnavacia hmotnost) a potom po 1 h a 24 h. Pred
druhym a naslednym vazenim sa voda prilnuta na povrchu vzorky odstrani vihkou hubkou.

Ak sa ETICS zabudovava dole pri zemi a je preto vystaveny zvySenej vlhkosti, posudzovaci organ méze
potrebovat vhodnym sp&sobom vyvinat dalSie skisky so vSeobecnym suhlasom v ramci EOTA.

Rozbor vysledkov a posudenie

Z troch vzoriek sa vypocita priemerna nasiakavost vody na meter Stvorcovy po 1 h a 24 h. Zaver z tychto
vysledkov urci povrchové vrstvy, ktoré sa maji naniest na zostavu na skisku tepelno-vihkostného spravania
a skuSku zmrazovanim arozmrazovanim. SkdSka zmrazovanim arozmrazovanim sa odporica, ak
nasiakavost vody bud vystuzenej zakladnej vrstvy alebo omietkovej vrstvy po 24 h je rovnaka alebo vacsia
ako 0,5 kg/m?.

2 Namerané nasiakavost vody sa méZe vyniest na grafe ako funkcia vt s cielom poskytnat Gdaje o ustalen.
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2.2.2.2 Vodotesnost ETICS: tepelno-vlhkostné spravanie

Na zaklade vysledku skusky nasiakavosti vody sa v prilohe B uvadzaju odpora¢ania na skdSanie vyrobku
(napr. pocet krycich vrstiev). Niektoré vzorky sa pripravuju sic¢asne so zostavou, aby sa vyhodnotili
nasledujuce typické vlastnosti po cykloch zohrievania/dazda a zohrievania/ochladzovania (velkost a pocet
vzoriek sa uvadzaja v prislusnom ¢lanku skiSobnej metody):

pridrznost medzi zakladnou vrstvou a tepelnoizolaénym vyrobkom (len vtedy, ak dolna ¢ast zostavy
nepozostava zo samotnej vystuzenej zakladnej vrstvy, t. j. ETICS len s jednou povrchovou vrstvou),

pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti (vyrobkov s nanesenou hribkou do 5 mm).

Ak ma vystuzena zakladna vrstva hribku vaésSiu ako 5 mm, musia sa pripravit doplnkové vzorky na
vykonanie skisky na zatvrdnutom vyrobku.

Zasady sUvisiace s pripravou zostavy:

mbze sa pouzit jedna vystuzena zakladna vrstva a na najviac Styroch povrchovych vrstvach (zvislé
oddelenia), ako vSeobecné pravidlo na jednu zostavu,

na skiSobnej zostave sa musi skusat len jedna lepiaca hmota, ak sa pre ETICS navrhuje niekolko
lepiacich hmét,

na zostave (-ach) sa musi skuSat maximalny pocet vrstiev predstavujlcich rozli€né navrhované typy,
ak sa pre ETICS navrhuju viac ako Styri krycie vrstvy. Okrem toho, ak nasiakavost vody vystuzenej
zakladnej vrstvy po 24 hodinach sa rovna, alebo je vacSia ako 0,5 kg/m?, kazdy typ krycej vrstvy
obsahujlci ¢isto polymérové spojivo (bez cementu) sa musi podrobit tepelno-vihkostnym cyklom na
zostave. Akékolvek krycie vrstvy, ktoré sa na zostave neskusali, sa preskiimaju podla 2.2.3.20,

spodna Cast skuSobného kusu (1,5x vySka tepelnoizolaného panelu) pozostava len z vystuzenej
zakladnej vrstvy bez akejkolvek krycej vrstvy, ak sa v ETICS mdzu pouzit rozlicné krycie vrstvy,

skiSka sa vykona iba na ETICS nanesenim lepiacej hmoty na okraj zostavy a s mechanickymi
pripevhovacimi prostriedkami v strede, ak sa niekolko ETICS 1iSi len spbsobom pripevnenia
(lepenim alebo mechanickym pripevnenim) tepelnoizolacného vyrobku,

na zostavu sa mOzu nalepit dva tepelnoizolacné vyrobky, ak sa niekolko ETICS IiSi len druhom
tepelnoizolaéného vyrobku. Tepelnoizolacné vyrobky sa rozdelia zvislo v strede kazdej zostavy.

ETICS sa nanasa podla pokynov vyrobcu alebo alternativne:

— nadreveny ram spolu s doskou vybranou z tych, ktoré spadaju pod opis uvedeny v 1.1 tohto EAD
a z alternativnych dosiek odporu¢anych vyrobcom;

— najednoduchy dreveny ram, ak sa v ETICS vyuziju tepelnoizola¢né vyrobky z WW a WF;

— na dostatocne stabilizované murivo alebo beténovy podklad; v tomto pripade sa doska mdze aj
vliozit medzi ETICS a podklad; musi spadat do opisu uvedeného v 1.1 tohto EAD a medzi
alternativne dosky odporic¢ané vyrobcom.

ETICS sa musi naniest aj na bo¢né plochy s jednotnou maximalnou hrdbkou tepelnoizolaéného
vyrobku 20 mm. Ak nie sU dostupné tepelnoizola¢né vyrobky v tejto hribke (napr. lamela
z mineralnej viny), bo¢né plochy sa mézu prikryt expandovanym polystyrénom s hrdbkou 20 mm.

Tepelnoizolaény vyrobok vyZadujuci stabilizaciu (predpisané odloZzenie medzi vyrobou a predajom),
nesmie byt starSi ako 15 dni po uplynuti minimalnej uréenej doby.

Rozmery zostavy musia byt
— plocha =6 m?,
— Sirka=2,50m,

— vySka=2,00 m.
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Obdiznikovy otvor (bez ETICS na podklade v tejto &asti) v rohu zostavy 0,40 m od okrajov, Sirka 0,40 m
a vyska 0,60 m.

=250

L]
404
-

0.4
a.s]

=200

L

Obrazok 2 — Rozmery zostavy (m) na tepelno-vihkostné cykly

POZNAMKA. — Ak sa predpokladd, Ze na zostavu sa pouziju dva tepelnoizolaéné vyrobky, musia sa urobit dva
symetrické otvory v obidvoch hornych rohoch zostavy. Okrem toho dva otvory musia byt preto, aby zasiahli
vSetky skiSané povrchové vrstvy.

V pripade potreby sa pouziju Specialne metddy na vystuzenie rohov otvoru.
Montéaz okenného parapetu a inych pomocnych materialov je v zodpovednosti vyrobcu.

Priprava zostavy:

Zostavu musi pripravit vyrobca. Musi byt pod dohladom laboratéria zodpovedného za skisku, pokial ide o:
— overenie, Ze tepelnoizolaény vyrobok vyzadujlci stabilizaciu (predpisané odloZzenie medzi vyrobou
a predajom) nie je starSi ako 15 dni po uplynuti minimalnej uréenej doby,
— kontrolu dodrziavania predpisov vyrobcu: vSetky fazy musia byt v stlade s technickou dokumentaciou
vyrobcu,
— zaznamenanie vSetkych faz zabudovania:
— déatum a ¢as jednotlivych faz,
— teplota a relativna vihkost pocas zabudovania (kazdy den — aspor na zaciatku),
— néazov a vyrobna davka zloZiek/komponentov,
— sposob pripevnenia tepelnoizola¢ného vyrobku,
— obrazok opisujlci zostavu (miesto pripevneni a spojov medzi panelmi, ...),

— sposob pripravy omietok (nastroj, % mieSania, mozny Cas prestavky pred nanesenim, ...), ako aj
spbsob ich nanesenia (ruény nastroj, stroje, pocet vrstiev, ...),

— mnozstva a/alebo hribka omietok nanesenych na meter Stvorcovy,
— doba suSenia medzi jednotlivymi vrstvami,

— pouzitie a umiestnenie prisluSenstva,

— vSetky dalSie dblezité udaje.

Kondicionovanie zostavy:

ETICS sa vytvrdzuje vnuatri minimalne 4 tyzdne. Pocas vytvrdzovania musi byt teplota okolia medzi 10 °C
a 25 °C. Relativna vlhkost nesmie byt nizSia ako 50 %. Aby sa zabezpecilo splnenie tychto podmienok,
zaznamy sa musia vykonavat v pravidelnych intervaloch.

Aby ETICS prili§ rychlo nevysychal, mdze vyrobca pozadovat zvih€ovanie omietky raz za tyzden priblizne
5 minGtovym postrekom. Toto vihéenie musi zacat v ¢ase podla predpisov vyrobcu.

Pocas vytvrdzovania sa zaznamenavaju vSetky pretvorenia ETICS, t. j. vydavanie, praskanie. Niektoré vzorky
vystuzenej zakladnej vrstvy s hribkou do 5 mm sa pripravia podla 2.2.3.16 a vloZia sa do otvoru zostavy.
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Tepelno-vihkostné cykly:

SkaSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane zostavy 0,10 m az 0,30 m od okrajov.
Na povrchu zostavy sa pocas cyklov meraju uréené teploty. Regulacia sa musi dosiahnut nastavenim teploty
vzduchu.

Cykly zohrievania a dazda:
Zostava sa vystavi sérii 80 cyklov, ktoré zahffiaji nasledujuce fazy:
1. zohrievanie na 70 °C (vzostup pocas 1 h) a udrziavanie pri teplote 70°C %5 °C a relativnej vihkosti
10 % aZ 30 % pocas 2 h (celkovo 3 hodiny),
2. postrekovanie pogas 1 h (teplota vody 15°C +5 °C, mnozstvo vody 1 I/m? min),
3. poOsobenie 2 h (odvodnenie).

Cykly zohrievania a ochladzovania:
Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote medzi 10 °C a 25 °C a minimalnej relativnej
vihkosti 50 % sa té ista skiSobna zostava na 24 h vystavi 5 cyklom zohrievania a chladenia, ktoré zahfiaju
nasledujlce fazy:
1. 7 h vystavenie teplote 50 °C 15 °C (vzostup pocas 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti (celkovo
8 h),
2. 14 h vystavenie teplote -20 °C £5 °C (pokles 2 h) (celkom 16 h).

Zistenia pocas skusky:
V usekoch kazdych Styroch cyklov pocas cyklov zohrievania a dazda a pri kazdom cykle pocas cyklov
zohrievania a ochladzovania sa zaznamenavaju zistenia tykajuce sa zmien vlastnosti alebo parametrov
(vyduvanie, oddelovanie, praskanie, strata prilnavosti, tvorba trhlin atd. ...) celého ETICS a ¢asti zostavy
pozostavajlcej iba z vystuzenej zakladnej vrstvy takto:
— preskuma sa povrchové Uprava ETICS, aby sa zistilo, ¢i doSlo k nejakym trhlinAm; musia sa odmerat
a zaznamenat rozmery a poloha vsetkych trhlin,
— musia sa skontrolovat vSetky vydutia alebo odldpnutia a miesto arozsah sa musia znovu
zaznamenat,
— musia sa skontrolovat pripadné poSkodenia/degradacia parapetov a profilov spolu s akymkolvek
praskanim povrchu. Znova sa musi zaznamenat’ miesto a rozsah.

Po dokonéeni skusSky sa vykona preskimanie zahffiajice odstranenie ¢asti obsahujucich trhliny na
pozorovanie akéhokolvek prieniku vody do ETICS.

Pri posudzovani tepelno-vihkostného spravania vystuzenej zakladnej vrstvy (ak je potrebna Cast bez
povrchovej vrstvy) alebo ETICS sa mbzu uviest nasledujice poSkodenia:
— vydutia alebo odlUpnutia kazdej povrchovej vrstvy,
— poruSenie alebo praskanie spojené so stykmi medzi doskami tepelnoizolacného vyrobku alebo
profilmi pre ETICS,
— oddelenie omietkovej vrstvy,
— praskanie umozfiujuce prienik vody do tepelnoizola¢nej vrstvy (zvy€ajne < 0,2 mm).

Po cykloch zohrievania a dazda a zohrievania a ochladzovania:
Po 7 drioch suSenia sa musia vykonat skisky pridrZznosti podla 2.2.3.1, 2.2.3.20 a skuska odolnosti proti
narazu podla 2.2.3.19.

2.2.2.3 Vodotesnost ETICS: spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani

Overenie zmrazovania a rozmrazovania sa musi vykonat po rozbore skisky vzlinavosti, t. j. musi sa vykonat
s vynimkou pripadu, ked je nasiakavost vody vystuzenej zakladnej vrstvy i omietkového systému po 24 h
stanovena pre kazdy typ povrchovej vrstvy nizsia ako 0,5 kg/m?2.

SkuSka sa musi vykonat na troch vzorkach srozmermi 500 mm x 500 mm, ktoré tvori Specifikovany
tepelnoizola¢ny vyrobok, na ktory sa nanesie:

— vystuzena zakladna vrstva bez povrchovej vrstvy, ak je jeho nasiakavost vody po 24 h rovnaka,
alebo je vyssia ako 0,5 kg/m?,

— vSetky zostavy/konfiguracie vystuznych systémov navrhnuté vyrobcom (t.j. vystuzena zakladna
vrstva pokryta kazdym typom povrchovej vrstvy a (pridruzenej alebo bez) penetraénej vrstvy a/alebo
dekoracnej vrstvy, ktora vedie k nasiakavosti vody po 24 h rovnakej alebo vy33ej ako 0,5 kg/m?. Ak
je nanaSanie penetracnej vrstvy a/alebo dekoracnej vrstvy volitelné, musia sa skdsat aspori zostavy
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bez nich. Tieto vzorky sa pripravia podla pokynov vyrobcu a potom sa uloZia aspon na 28 dni pri
23 °C %2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %:

Cykly
Vzorky sa potom podrobia sérii 30 cyklov (jeden cyklus trva 24 h), ktoré tvoria:

— vystavenie vode na 8 h pri pociatoCnej teplote 23°C +2 °C ponorenim vzoriek omietnutou plochou
nadol do vodného kupela metédou opisanou v 2.2.2.1 SkiSka vzlinavosti,

— zmrazovanie do -20 °C +2 °C (pokles v priebehu 5 h na povrchu vzorky a 2 h v upravenom vzduchu)
poc€as 11 h resp. 14 h (celkovo 16 h).

KedZe sa so vzorkami zaobchadza ruéne a pocas vikendov alebo sviatkov sa skuska prerusi, vzorky sa
musia medzi cyklami vzdy udrziavat ponorené vo vode.

POZNAMKA. — Ur&ené teploty sa meraju na povrchu vzoriek. Teplota sa reguluje upravenym vzduchom.

Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani sa posudzuje takto: na konci skiSky sa zaznamenaju zistenia
tykajuce sa zmeny vlastnosti povrchu alebo spravania celého ETICS. Musi sa uviest tiez kazdé porusenie
na okrajoch vzoriek.

Po skiske sa musi vykonat’ skiska pevnosti pridrznosti na kazdej vzorke podrobenej cyklom zmrazovania
a rozmrazovania.

2.2.2.4 Vodotesnost: obsah vihkosti a vlhkostny gradient drevenej konstrukcie
Malorozmerova skiska (pre ETICS s MW, WW, WF alebo ICB)

Pouzije sa malorozmerova skiSobna metéda overenia (pre ETICS s MW, WW, WF alebo ICB). Vzhladom
na to, ze tepelnoizolaény vyrobok vyrazne ovplyvruje difdziu vodnej pary, tato skiska nie je potrebna pre
EPS, XPS, PU, PF.

ETICS sa nanesie na dreveny ramovy prvok s vonkajSou doskou a/alebo bez nej podia pokynov vyrobcu. Ak
sa ETA vztahuje na viaceré dosky, skiSka sa musi vykonat s doskou najcitlivejSou na pretvorenie s pouzitim
nasledujuceho poradia (od horSieho k lepSiemu):

1. Panely na baze dreva (organické lepenie)
Drevotrieskové cementom lepené dosky
VIaknité cementové panely (cementom lepené vilaknité dosky)

Drevotrieskové sadrou lepené dosky

o M 0N

Sadrokartonové dosky
6. Vlaknité sadrové panely (sadrou lepené viaknité dosky).

Priprava skisobnej vzorky
— Ako vSeobecné pravidlo sa musi skusSat povrchova vrstva s najvy$Sou priepustnostou vodnej pary.

— Omietkovy systém sa musi naniest na dve tepelnoizolacné dosky (najtenSie), ktoré sa pripevnia
vonkajSou doskou a/alebo bez nej na dreveny ram vyrobeny z prvkov 16 cm x 6 cm s tymito
rozmermi:

— Sirka=0,60 m,
— vySka = 0,60 m,
— plocha 20,36 m?.
— Teplota v skiSobnom laboratériu je 23 °C +2 °C a relativna vihkost 50 % %5 %.

— Vodorovny styk medzi omietnutymi tepelnoizolaénymi doskami sa musi utesnit podla odporucani
vyrobcu.

— Na meranie vihkosti sa musi na dreveny ram pripevnit dreveny kriz z rovnakych prvkov ako ram.
— Okraje vzorky sa utesnia a otvorené medzery medzi drevenym ramom a drevenym krizom sa vyplnia

mineralnou vinou (MW — EN 13162 — Ti — DS(i) — Mui). Zadna ¢ast skuSobnej vzorky sa uzavrie
doskou z PMMA (EN ISO 7823), ktora napodobriuje parozabranu.
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Postup

Omietnuty povrch skiSobnej vzorky sa nastavi vzduchotesne oproti klimatickej komore.
Vlhkost a vlhkostny spad drevenej konStrukcie sa stanovi pomocou 10 elektronickych snimacov vihkosti

(F1 - F10) v nasledujucich polohach:
F1, F3 vo vzdialenosti 15 cm od dosky PMMA a vyske 20 cm,
F2, F4 vo vzdialenosti 15 cm od dosky PMMA a vyske 40 cm,
F5, F7 vo vzdialenosti 5 cm od dosky PMMA a vySke 20 cm,
F6, F8 vo vzdialenosti 5 cm od dosky PMMA a vysky 40 cm,
F9 vo vzdialenosti 15 cm od dosky PMMA a vySke 20 cm.
F10 vo vzdialenosti 15 cm od dosky PMMA a vyske 40 cm.

omietkovy systém

a najten3ia izolacna vrstva MW, WY alebo WF
vonkajgia doska (volitelna pre WWW a WF)
dreveny F1, F2 Fg, F10
ram
{ MW; hustota < 30kg/m®) |ynitorny| (MW, hustota < 30kg/m?)
dreveny
kriz

Fh, F&

F3, F4

F7,F8

dreveny
ram

PMMA doska (EN 150 7823) (napodobiiujica parozabranu)

b

Obrazok 3 — Pohfad zhora na vzorku, kde a: 16 cm ab =60 cm

dreveny ram

dreveny
ram
F2, FG F10

vndtorny
dreveny

F4, Fa

kriE

F1.F5 Fé,

F3, F7

dreveny
ram

dreveny ram

b

Obrazok 4 — Pohlad zozadu na vzorku, kde a: 16 cmab =60 cm

Stanovenie vlhkosti vonkajSej dosky (ak existuje v ETICS) sa musi vykonat gravimetrickou metodou

(EN 322) pred nasledovnymi klimatickymi cyklami a po nich.

Klimatické cykly
Klimatické cykly sa rozdelia na dve doby.

1. doba: 50 letnych cyklov

— 7 hudrziavanie teploty 10 °C 15 °C a relativnej vihkosti 60 % + 5 %,
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— 2h zohrievanie na 60°C 5 °C arelativnu vihkost 10 % 5% (zvySenie v priebehu 1 h)
a udrziavanie teploty 60 °C +5 °C a relativnej vlihkosti 10 % %5 %;

— 1 h udrziavanie teploty 60 °C +5 °C a relativnej vihkosti 95 % %5 %;
— 1 h ochladzovanie na 10 °C 5 °C a relativnu vihkost 60 % + 5 %,
— 4 h udrziavanie teploty 10 °C +5 °C a relativnej vihkosti 60 % + 5 % (spolu 16 h),

2. doba: 20 zimnych cyklov
— 7 h udrZiavanie teploty -20 °C 15 °C;

— 2h zohrievanie na 30°C 5 °C arelativnu vihkost 50 % 5% (zvySenie v priebehu 2 h)
a udrziavanie teploty 30 °C 5 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %;

— 2 h ochladzovanie na -20 °C %5 °C (v priebehu 2 h)
— 3 hudrziavanie teploty -20 °C £5 °C (spolu 16 h).

100 -
80

60°C 10% 60°C 95%
60

te
pe 40

rat 30°C 50%
ur

10°C 60% o 10°C 60%
P

-20°C x% A t. -20°C
20

-40 J
—_ 0 2 4 6 8 10 12 14 16

time h

letna teplota — zimna teplota |

Obrazok 5 — Klimatické cykly

Na hodnotenie obsahu vihkosti a vihkostného spadu ETICS s MW, WW, WF alebo ICB sa musi zaznamenat’
percentualna hmotnost. Po sklske tykajlcej sa zmeny parametrov celého ETICS sa musia zaznamenat
tieto postrehy:

— skdmaja sa vSetky trhliny povrchovej Gpravy ETICS; maju sa merat a zaznamenat rozmery a poloha
vSetkych trhlin,

— maju sa skontrolovat vSetky vydutia, odlipnutia alebo straty prilnavosti; ma sa zaznamenat poloha
a rozsah,

— maju sa zaznamenat jednotlivé absolUtne hodnoty nhamerané kazdym snimac¢om vlhkosti F1 az F10
a spad.

V procese posudzovania sa mdzu uznat vysledky velkorozmerovej skuSky (upravena zostava EOTA,
metdda UEAtc, metdda WKI), ak sa poskytne dostatocny dokaz o rovnocennosti vysledkov skisok.

2.2.2.5 Vodotesnost: prienik vody do ETICS

Na overenie prieniku vody sa maju vykonat' skisky na skiSobnej vzorke, ktord obsahuje otvorovy detail a je
zabudovana vo vhodnom rame. Vzorka ma podstupit tepelno-vihkostné starnutie spravidla podia 2.2.2.2
a sériu cyklov zmrazovania a rozmrazovaniaZ.

8 Cykly zmrazovania/rozmrazovania na_zostave: pripravi sa pat vzoriek (velkost vzorky a pocet podfa prislusnej
skuSobnej metbdy); utesnené styky sa musia pred skuskou dostatoéne stabilizovat (cementové tesnenia zvycajne 28
dni).

Postup: skaSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane zostavy priblizne 0,10 m aZz 0,30 m od okrajov.
V skisSobnom pristroji je pat vzoriek. Na povrchu zostavy sa meraju uréené teploty poc¢as cyklov.
CyKly: Zostava sa potom podrobi sérii 30 cyklov, ktoré zahfriaju:
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Vzorka ma obsahovat vodorovné a zvislé spoje.

Skaska simulovaného hnaného dazda sa mé vykonat spravidla podla EN 12865. Tlakovy rozdiel overovany
pocas skuSky sa ma porovnat s tabulkou 2a uvedenou nizSie. M4 sa zaznamenat prienik vody pocas
skusky.

Tabulka 2a — Rovnocennd oblast p6sobenia

Tlakovy rozsah (Pa) Rovnocennd oblast pésobenia*
> 931 do < 1032 chranena

od 1032 do < 1249 mierna
od 1249 do 1365 naro¢na

Na overenie prieniku vody do ETICS sa celkové hodnotenie musi merat takto
Celkové hodnotenie = Drtest~ Ds” It~ Mt (€initele Drtest, D, It @ Mt pozri v prilohe C)
a uviest vo vztahu k nasledovnej tabufke 2b:

Tabulka 2b — Vhodnost’

Celkové hodnotenie Vhodnost
>0do=<10 SkuSobnou metdédou ukdzana vhodnost na pouZzitie
> 10 do < 20 SkuaSobnou metdédou ukdzana vhodnost na pouZzitie v nechranenej

oblasti so zvySenou udrzbou a kontrolou
SkuaSobnou metddou ukdzana vhodnost na pouZzitie v menej

> 20 do <40 o : b o L s
nechranenych oblastiach ako su tie so zvySenou udrzbou a kontrolou
> 40 do < 100 Vhodny na pouzitie v chranenych oblastiach so zvySenou udrzbou
a kontrolou
> 100 Systém sa ma prepracovat tak, aby obsahoval ¢initele znizujluce

celkové hodnotenie a znova posudit

2.2.2.6 Priepustnost vodnej pary ETICS (odpor proti difdzii vodnej pary)

Priepustnost’ vodnej pary sa overuje takto: skiSka sa musi vykonat na vSetkych zostavach omietkovych
systémov navrhnutych vyrobcom, t.j. vystuzena zakladn& vrstva pokrytd kazdym typom povrchovej vrstvy
a (pridruzenou alebo nie) penetraénou vrstvou a/alebo dekoracnou vrstvou. Ak je nanesenie penetracnej
vrstvy a/alebo dekoracnej vrstvy volitelné, musia sa skusat zostavy s tymito vrstvami i bez nich.

Vramci typu sa skuSka musi vykonat s najhrubSou suvislou vrstvou (spravidla s vySSou zrnitostou
s hladenou Upravou).

Vzorky sa pripravia hanesenim omietky na tepelnoizola¢ny vyrobok podla pokynov vyrobcu a kondicionuju
najmenej 28 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vlhkosti 50 % +5 %. Oddelenim omietkového systému od
tepelnoizola¢ného vyrobku sa ziska potom péat’ skiSobnych vzoriek s priemerom najmenej 5000 mm?.

Skiska sa vykona na omietkovom systéme podfa EN 1SO 7783. Skuska sa musi vykonat v uzavretom
priestore pri 23 °C+2°C arelativnej vlhkosti 50 % £5 %. Miska obsahuje nasyteny roztok
dihydrogenfosfore€nanu aménneho (NHsH2PO4). Vysledky sa vyjadria v metroch (vzduchu) a odpor proti
difdzii vodnej pary sa stanovi ako stredna hodnota a zaokridhli sa na 1/10 m (jedno desatinné miesto).

Priepustnost vodnej pary sa posudi takto: hodnota sa musi uviest v ETA s presnostou na prislusSnom
skiSanom omietkovom systéme (systémoch), aby projektant mohol vyhodnotit riziko kondenzéacie vnatri
konstrukcie.

- 8 h vystavenie pdsobeniu vody pri +23 °C +2 °C
- 14 h zmrazovanie na -20 °C +2 °C (pokles v priebehu 2 h) (celkom 16 h).
4 Systémy sa nemajl pouzivat vo viac ako naro¢nych oblastiach, t. j. vo velmi naro¢nych.
5 Napr. toto hodnotenie m6ze mat za nasledok zmenu oblasti p6sobenia z naroénej na miernu.
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2.2.2.7 Nasiakavost vody tepelnoizolaéného vyrobku

Ak nie je definovana Ziadna skuSobna metdéda vo vhodnej harmonizovanej technickej Specifikacii na
prislusny tepelnoizolacny vyrobok a ak nie su k oznac¢eniu CE vyrobku pripojené Ziadne suvisiace hodnoty,
skuska sa musi vykonat podla EN 1609.

Hodnota vyjadrena v kg/m? po 24 h sa musi uviest v ETA.

2.2.2.8 Priepustnost vody tepelnoizolaéného vyrobku

Ak nie je definovana ziadna skiSobna metéda vo vhodnej harmonizovanej technickej Specifikacii na
prislusny tepelnoizolaény vyrobok a ak nie su k oznaceniu CE vyrobku pripojené Ziadne suvisiace hodnoty,
skuska sa musi vykonat podla EN 12086.

Hodnota p sa musi uviest v ETA.

2.2.3 Bezpecnost pri pouzivani

Bez ohladu na pouzity typ pripevnenia pridrznost medzi zakladnou vrstvou a tepelnoizolacnym vyrobkom sa
musi skusat podfa nasledujucich ustanoveni. Najma v zavislosti od typu pripevnenia sa posudzuje stabilita
ETICS na podklade podla skuSok uvedenych v tabulke 3.

Na WW/WF ETICS g&isto mechanicky pripevneny na dreveny ram sa vztahuje stipec "profily" a riadok
tepelnoizolaéné vyrobky typu "ostatné".

Tabulka 3 — SkiSky na overenie bezpeénosti pri pouzivani

Typ pripevnenie
Mechanické pripevnenie 2
Lepenie Y Pripevnenie K Pr'peYF‘e”'e
e : otvami iba cez )
Uplné alebo kotvami cez . . Profily
o "y M. tepelnoizola¢ny
Ciastocné vystuz .
vyrobok
Penovy plast Pridrznost medzi zékladnou vrstvou a tepelnoizola¢nym vyrobkom
EPS EN 13163 podla 2.2.3.1
XPS EN 13164 Skuska
PU EN 13165 vyvlecenia
PF EN 13166 Pridrnost Staticka skuska 2.2.3.6.1 Staticka skuska
alebo 29392 penového bloku a/alebo ¥ penového bloku
mineralna vina B 2.2.3.6.2 staticka skuska 2.2.3.6.2
EN 13162 223 ??alebo a penového bloku a
Typ S oaa skiska posunu? 2.2.3.6.2 skiska posunu?
izola¢ného B 2.235.1 a 22351
vyrobku skdska posunu®
2.2.3.5.1
Pridrznost medzi zakladnou vrstvou a tepelnoizolaénym vyrobkom
podla 2.2.3.1
Pridrznost
2.2.3.2 S L .
WW EN 13168 a Dynamicka Dynamicka Dynamicka
WF EN 13171 5233 alebo skuska vztlaku skuska vztlaku skdska vztlaku
ICB EN 13170 ' 2 2 34 vetra 2.2.3.6.3 vetra 2.2.3.6.3 vetra 2.2.3.6.3
ostatné B a a a
dynaiwické skiska posunu® | skiska posunu® | skuska posunu?
s 2.2.35.1 2.2.35.1 2.2.3.5.1
skuska vztlaku
vetra 2.2.3.6.3
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D skasky na lepenom ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami sa musia
vykonat bez pripevnovacich prostriedkov.

2 Skusky na mechanicky pripevnenom ETICS s doplnkovym lepenim sa musia vykonat bez lepiacej
hmoty. Ak je lepena plocha mensia ako 20 %, ETICS sa povaZzuje za Cisto mechanicky pripevneny.

8 Rozhodnutie o tom, ktori skiidku vykonat', je na zaklade obrazka 9.

4 |ba pre ETICS nespifiajdci kritéria v 2.2.3.5.

® Ak mechanicky pripevriovaci prostriedok nie je uréeny na prenaanie $mykového zataZenia ETICS,
peny ako doplnkové lepiace hmoty sa musia skiSat podla 2.2.3.2 a 2.2.3.2 alebo 2.2.3.3.

2.2.3.1 Pridrznost zakladnej vrstvy (malty alebo lepiacej hmoty) na tepelnoizolacénom vyrobku

Na overenie pridrznosti zakladnej vrstvy (malty alebo lepiacej hmoty) na tepelnoizolanom vyrobku sa
pouziju tieto skusky:
— na paneli tepelnoizolaéného vyrobku so zakladnou vrstvou nanesenou podfa pokynov vyrobcu
a vysuSovanou najmenej 28 dni za rovnakych podmienok ako zostava;

— na vzorkach odobratych zo zostavy po tepelno-vihkostnych cykloch (cykly zohrievania a dazda
a zohrievania a ochladzovania) alebo na oddelenych vzorkadch umiestnenych v klimatickej komore
(iba ak spodna ¢ast zostavy nepozostava len z vystuzenej zakladnej vrstvy, t.j. bez povrchovej
vrstvy), pricom skiska sa vykona vzdy po najmenej 7-dfiovom susent;

— ak su potrebné cykly zmrazovania a rozmrazovania, na vzorkdch so samotnou vystuZzenou
zakladnou vrstvou po cykloch zmrazovania a rozmrazovania a najmenej 7-dfiovom suSeni po
ukonceni cyklov.

Cez zakladnu vrstvu sa podla obrazku 6-uhlovou briskou nareze pat Stvorcov primeranej velkosti. Rozmery
maju byt rovnaké, ako maju vzorky na skdsanie pevnosti v tahu kolmo na rovinu podfa prislusnej technickej
Specifikacie tepelnoizolacného vyrobku. Na tieto plochy sa vhodnou lepiacou hmotou prilepia Stvorcové
plechy vhodnej velkosti. SkuSka vytiahnutia sa vykona pri rychlosti napinania 10 mm/min £1 mm/min.

Vysledkom je stredna odolnost proti poruSeniu z piatich skisok.

Zaznamenajl sa jednotlivé a priemerné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/'mm? (MPa).

&+ a) Plech

7 R
w00

b) Zzakladna vrstval/lepiaca hmota

B H A eioe . C) Tepelnoizolagna vrstva/podklad

r

Nalepenie
vyrezaneho plechu

Obrazok 6 — SkiSka vytiahnutia

2.2.3.2 Pridrznost lepiacej hmoty (malty alebo lepidla) na podklade (vonkajSich doskéach)

Skuska sa musi vykonat iba na lepenom ETICS.

Ak ETA obsahuje niekolko dosiek, skisky sa musia vykonat aspon na jednom paneli z kazdej vyrobkovej
skupiny (dreveny panel, sadrokarténova doska, cementom lepena doska, atd.), ktory sa pred nanesenim
lepiacej hmoty musi kondicionovat pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % %5 %.

Ak sa v ETICS uvaZuje s vonkajSimi doskami podobnymi tym uvedenym v 1.1, skiSka sa musi vykonat
s kazdym "podobnym vyrobkom".
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Lepiaca hmota sa rozotrie na podklad. Hrubka je zvy¢ajne od 3 mm do 5 mm, ak medzi vyrobcom
a posudzovacim orgdnom nie je dohodnuta ina hodnota. Po vytvrdnuti lepiacej hmoty najmenej 28 dni pri
23 °C %2 °C a relativnej vlihkosti 50 % +5 % sa podla obrazku 6 cez lepiacu hmotu o nareze 15 Stvorcov
s plochou 15 cm? aZ 25 c¢cm?. Plechy sa prilepia na Stvorce vhodnou lepiacou hmotou.

SkaSka vytiahnutia sa vykona pri rychlosti napinania 10 mm/min #1 mm/min na tychto vzorkach (vzdy
5 vzoriek):

— bez doplnkového kondicionovania (suchy stav),
— po 7-driovom kondicionovani pri 23 °C £2 °C a relativnej vlihkosti 95 % 5 % (vlhké podmienky),

— po 7-diovom kondicionovani pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 95 % 5 % a 7-diiovom vysuSovani
pri 23 °C %2 °C a relativnej vlhkosti 50 % 5 %.

Okrem toho sa lepiaca hmota musi skiSat za mokra:

— na beténovej doske po 2-driovom ponoreni lepiacej hmoty do vody a 2 h vysuSovani pri 23 °C £2 °C
a relativnej vihkosti 50 % %5 %.

Vysledkom je stredna odolnost proti poruSeniu z piatich skasok.
Zaznamenajl sa jednotlivé a priemerné hodnoty avysledky sa vyjadria v N/mm? (MPa). Alternativne
vonkajSie dosky sa musia Specifikovat v ETA.

2.2.3.3 Pridrznost lepiacej hmoty (malty alebo lepidla) na tepelnoizolaénom vyrobku

Skaska sa musi vykonat iba na lepenom ETICS.
Skuska sa vykona na tepelnoizolaénom vyrobku uréenom pre ETICS.

Lepiaca hmota sa rozotrie na podklad. Hribka je zvy€ajne od 3 mm do 5 mm, ak medzi vyrobcom
a posudzovacim orgdnom nie je dohodnuta ina hodnota. Po vytvrdnuti lepiacej hmoty najmenej 28 dni pri
23 °C %2 °C a relativnej vihkosti 50 % 15 % sa podla obrazku 6 cez lepiacu hmotu uhlovou briskou vyreze
15 Stvorcov s plochou 15 cm? az 25 cm?. Plechy sa prilepia vhodnym lepidlom na Stvorce. Rozmery maju byt
rovnaké, ako maju vzorky na skiSanie pevnosti vtahu kolmo na rovinu podla prislusnej technickej
Specifikacie tepelnoizolacného vyrobku. Na tieto plochy sa vhodnou lepiacou hmotou prilepia Stvorcové
plechy vhodnej velkosti.

Skuska vytiahnutia sa vykona za rovnakych podmienok, aké sa opisju v 2.2.3.2 (vZdy 5 vzoriek):

— bez doplnkového kondicionovania (suchy stav),

— po 2-dinovom ponoreni lepiacej hmoty do vody a 2 h vysuSovani pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti
50 % 5 %,

— po 2-driovom ponoreni lepiacej hmoty do vody a aspon 7-diiovom vysuSovani pri 23 °C 2 °C
a relativnej vihkosti 50 % +5 %,

Vysledkom je stredn& odolnost proti poruSeniu z piatich skasok.
Zaznamenajl sa jednotlivé a priemerné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/mm? (MPa).

SkaSana hrabka lepiacej hmoty sa musi uviest v hodnotiacej sprave.

2.2.3.4 Pevnost stykov s penovymi lepidlami

Skasky pevnosti stykov sa musia vykonat podfa technickej spravy EOTA &. 046 SkuSobné metddy pre
penové lepidla na ETICS*.

2.2.3.5 Pevnost votknutia (prieény posun)

Ugelom skisky je posudit pozdizny posun ETICS na okrajoch steny.
Skuska posunu sa nevyzaduje pre ETICS spifiajici jedno alebo viac z nasledujtcich kritérif:

— mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim, kde lepena plocha presahuje 20 %,
— Exd<50000 N/mm (E: modul pruznosti zakladnej vrstvy bez mriezky, d: hribka zakladnej vrstvy),
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— ETICS uréeny len pre spojité plochy omietky so Sirkou alebo vySkou menSou ako 10 m,
— minimalna hribka tepelnej izolacie pouzitej v ETICS je vacSia ako 120 mm,

— ETICS so zakladnou vrstvou, kde po skuSke pevnosti v tahu vystuzného pasika (2.2.3.12) pri 2 %
deformacii sa zaznamenali len trhliny so Sirkou menSou alebo rovnou 0,2 mm,

— ETICS s pripevhovacimi prostriedkami, ktorych Gnavova pridrznost sa overila skiSanim.

Skdska posunu

Priprava vzoriek:

SkuSka sa vykona s najtensim tepelnoizolatnym vyrobkom, na ktory sa vztahuje ETA. Pripravi sa
Zelezobeténova doska s rozmermi 1,0 m x 2,0 m s hrabkou 100 mm a s hladkym povrchom. Na vrch dosky
sa nanesie mala vrstva piesku umozrujlica posuvanie tepelnoizola¢ného panelu. Na beténovd dosku sa
uloZia tri tepelnoizolacné dosky (2 + 2/2) s tesnymi stykmi, ako je znadzornené na obrazku 7. ETICS sa musi
pripevnit s minimalnym poétom mechanickych pripeviiovacich prostriedkov podfa pokynov vyrobcu.
Vystuzena zékladnda vrstva sa potom nanesie na tepelnoizolaény vyrobok podla Specifikacie vyrobcu. Vystuz
musi vycnievat priblizne 300 mm na vSetkych stranach dosky. Omietka sa vytvrdzuje najmenej 28 dni pri
23 °C £2 °C arelativnej vlhkosti 50 % 5 %.

Pred skdSanim sa penovy blok prilepi na vytvrdent omietku; vy€nievajuce konce vystuze sa potom po celej
svojej dizke pripevnia do upinacich &elusti.

Vykonanie skusky:

ETICS sa cez penovy blok a lepenl preglejku alebo iny tuhy panel zatazi simulovanym sanim vetra
2000 Pa. Sucasne sa omietka ETICS cez upnutd vystuz zatazi kolmym tahom. Pri rychlosti napinania

1 mm/min sa meria vysledny posun ETICS vzhladom na beténovl dosku a zodpovedajuce zatazenie.
Beténova doska sa prednostne umiestni na vrch dosky a ETICS sa nanesie pod dosku.
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Obrazok 7 — Rozmery v mm a zdsady pripravy skuSobnych vzoriek
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Rozbor vysledkov

Zaznamena sa krivka zatazenie/posun, pokial mozno az do vyskytu poruSenia a stanovi sa posun Ue na
medzi pruznosti (pozri obrazok 8):

Y

Trhlina v zakladnej vrisve

—
=

TahovasilaT
Pruina oblast'

e
o

i Deformacia U U (Tu)

Obrazok 8 — Krivka zat'azenie/posun

Posun Ue sa uvedie v ETA. Na zéklade tohto Gdaju sa vypoéita dizka steny alebo vzdialenost medzi
dilataénymi stykmi ako funkcia pozadovanej DT podla rovnice:

L=Ue/(es+an  DT)

kde
Ue je posun na medzi elasticity (pozri krivku zataZenie/posun)
& Ubytok
ath suginitel linearneho teplotného prediZenia (1~ 10°%)
DT teplotné zmeny vo vystuZzenej zakladnej vrstve omietky poZzadované vyrobcom
L dizka steny alebo vzdialenost medzi dilatagnymi stykmi.

2.2.3.6 Odolnost proti zatazeniu vetrom mechanicky pripevneného ETICS

SkaSobné vzorky na skusku vyvle€enia pripeviiovacich prostriedkov (2.2.3.6.1) a statickd skisku penového
bloku (2.2.3.6.2) su na obrazku 9, zatial ¢o skiSobné vzorky na dynamickd skisku vztlaku vetra sa opisuju
osobitne v opise skusky (2.2.3.6.3).

— (1) Odolnost proti vyvle€eniu kotiev umiestnenych na telese tepelnoizolaéného vyrobku (Rpaner)

SkaSobné vzorky SkaSobné metddy
(1a) Skuska vyvlegenia
350 9o 2.2.36.1
175
alebo
(1b)

2.2.3.6.2

® — © Staticka skiska penového bloku
2

a =150 mm
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— (2) Odolnost proti vyvle€eniu kotiev umiestnenych v styku panelu (Rjoint)

SkaSobné vzorky SkaSobné metody
(2a)
w/O| — L 350 -
L 75 I Lﬂ Skuska vyvleéenia
— 2.2.36.1
-l—-bl -
175 ‘ 175
alebo s
(2b) 350 8 I L
Skaska vyvlecenia
-] ‘ 2.2.3.6.1
175
e
350
® L]
Staticka skuSka penového bloku
a ® 2.2.3.6.2
s
f | a= 150 mm

Obrazok 9 — SkiSobné vzorky ETICS mechanicky pripevnheného kotvami (rozmery v mm)

Kombinacia skusok (schéma 2b) sa musi pouzit iba vtedy, ak odolnost proti vyvle¢eniu v stykoch panelu
(Rioint) nie je mozné urcit skaskou tahom pre neprijatelné spravanie skiSobnych vzoriek poc¢as skisky.

Pri pouziti kombinacie skuSok (schéma 2b) sa vplyv kotiev umiestnenych v stykoch panelov odvodi vypoctom
Rjoint = (F —2X Rpanel) /6

kde:
F je maximalne zataZenie penovym blokom vyjadrené ako 5 % kvantil
Rpanel priemerné odolnost na telese tepelnoizolaéného vyrobku (uréeny skuskou vyvle€enia)
Rjoint priemerné odolnost v styku.

Skasky sa vykonavaji aspor na najtenSom tepelnoizolaénom vyrobku, o ktorom sa predpokladd, ze sa nan
vztahuje ETA.

Pri dalSom hodnoteni skisky sa musi zaznamenat graf zatazenie/posun.

2.2.3.6.1 Skusky vyvlecenia pripevriovacich prostriedkov

SkuSka vyvle€enia kotiev sa nevyzaduje, ak je ETICS lepeny s kotvami pouzitymi len ako doplnkovym
prvkom (pozri tabulku 3).

Skuska sa vykona za sucha.

Ak je vSak pevnost v tahu tepelnoizolaéného vyrobku za mokra skiSana podla 2.2.3.8 nizSia ako 80 %
pevnosti stanovenej za sucha, skuSka vyvlecenia sa musi vykonat za mokra, ako sa opisuje v bode
2.2.3.8/"pbsobenie 28 dni".
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Vzorky tepelnej izolacie s rozmermi 350 mm x 350 mm s kotvou prechadzajicou stredom kazdej vzorky
(alebo panelovymi stykmi, ako sa opisuje na zaciatku 2.2.3.6) sa prilepia vhodnou lepiacou hmotou na tuhy
podklad. Hlava kotvy sa vopred prekryje samolepiacim poviakom.

Po vytvrdnuti lepiacej hmoty sa medzi tuhou doskou a koncom kotvy vyCnievajicim cez tepelnoizolaény
vyrobok vyvinie tahova sila s rychlostou zataZzovania 20 mm/min az do poruSenia.

AN
Tahova sila l \\ Kotva

Obrazok 10 — Vzorka na skusku vyvieé€enia

Tuhy podkiad —

Lepiaca hmota

‘-.II.".':.r ff‘{ }.,IIIHII,

A

Tepelnoizolaény vyrobok —
'l'.

L)

Musi sa vykonat 5 alebo viac skiSok (v zavislosti od rozptylu vysledkov). M6zu sa vSak pouZit historické
Udaje ziskané zo skiSania 3 vzoriek.

Vysledky su neplatné, ak sa na okraji objavi trhlina. V takych pripadoch sa musia zvaésit rozmery vzorky.
V protokole o skuSke sa musi uviest:
— kazda jednotlivd a priemerna hodnota vyjadrend v N,
— grafy zataZenie/posun pre vSetky skisobné vzorky,
- pevn)ost’ v tahu kolmo na rovinu skiSaného tepelnoizolaéného vyrobku (vysledok skisky podla EN
1607).

2.2.3.6.2 Staticka skuska penového bloku

ETICS sa nanesie na dreveny ram alebo dreveny ram s vonkajSimi doskami bez doplnkového lepenia podla
pokynov vyrobcu.

Rozmery sa musia zvolit podla Standardnej vyrobnej velkosti tepelnoizola¢ného vyrobku s pouzitim
minimalnej hrabky.

SkusSobné vzorky ETICS zabezpeceného kotvami sa pripravuju podla pokynov vyrobcu a s prihliadnutim na
vplyv kotiev umiestnenych v stykoch panelov, ako je zndzornené v 2.2.3.6 Odolnost proti zatazeniu vetrom.

S penovym tepelnoizolaénym vyrobkom sa musia vykonat 3 alebo viac skiSok (v zavislosti od rozptylu
vysledkov).

S tepelnoizolaénym vyrobkom z mineralnej viny sa musi vykonat 5 alebo viac skuSok (v zavislosti od
rozptylu vysledkov).

Detaily skusky su znazornené na obrazku 11. Hydraulickym zdvihdkom sa vyvinie skuSobné zatazenie Ft
a silomerom sa prenesie na preglejku alebo iny tuhy panel. Rychlost zataZovania musi byt radovo
10 mm/min £1 mm/min. Nosniky sa pripevnia na preglejku skrutkami do dreva a dreveny panel sa prilepi na
penoveé bloky dvojzlozkovym epoxidovym lepidlom. KedZe povrch vzorky nie je priamo pristupny, posun
povrchu omietky sa meria prediZzovacou ty¢ou prechadzajucou otvorom v jednom z penovych blokov.

Penové bloky musia byt dostatoéne poddajné, aby sledovali vSetky posuny povlaku bez ovplyvnenia

ohybovej tuhosti ETICS. Preto sa bloky odrezi na obdiZznikové kusy so $irkou nepresahujicou
300 mm x 300 mm. VysSka blokov musi byt najmenej 300 mm.

POZNAMKA. — Vhodn& poéiatoéna dizka blokovych prvkov je 500 mm. Bloky sa moZu _po ukonceni skasky
odrezat horucim drétom. Mbézu sa opatovne pouzit najmenej 20-krat, kym zvysSna dizka nedosiahne asi
300 mm.
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Pevnost v tahu materidlu sa musi pohybovat v rozmedzi od 80 kPa do 150 kPa, deformacia pri pretrhnuti
musi presiahnut 160 %. Pevnost v tlaku podla 1ISO 3386-1 alebo -2 musi byt radovo 1,5 kPa az 7,0 kPa.
Prikladom vhodného materialu je polyesterova pena.

SkaSka sa vykona za sucha do poruSenia.

Ak je vSak pevnost v tahu izolaéného vyrobku skdSaného v 2.2.3.8 za mokra nizSia ako 80 % hodnoty
pevnosti za sucha, tato staticka skiska penového bloku sa dokonéi takto:

ETICS mechanicky pripevneny kotvami: skiska tahom vykonana za mokra, ako sa opisuje v 2.2.3.8/"28-
driové pdsobenie”.

ETICS mechanicky pripevneny profilmi; staticka skiSka penového bloku po kondicionovani
tepelnoizolaéného vyrobku podfa 2.2.3.8/"28-dhové pdsobenie”.

| E— tahova sila /

silomer

Cl . «
A snimac posunuy

ocelovy nosnik (v tvare kriza)
- % pregfgﬁ}{g
R | S S predlZovacia tyé na meranie

ihLis posunu na povrchu omietky

L penovy blok
roq . lepidio
kotwy Evzorka
1 ~L% 74 g ¥ |
= g ;o 3 S, i
I- Pt LRI TATR, +podklad
: : o s :
& & zatafovanie a meranie
o |- b
[}

I meranie posunu

L 625 L

Obrazok 11 — SkuSobné zostava podFa , metédy penového bloku*

2.2.3.6.3 Dynamicka skuska vztlaku vetra

Priprava skisobnej vzorky: podla spésobu pripojenia.
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a) Mechanicky pripevneny tepelnoizolaény vyrobok:
SkiSa sa najtensi a najhrubsi panel, na ktory sa vztahuje posudenie.

Na poskytnutie Udajov o odolnosti mechanickych pripeviiovacich prostriedkov a ohybani alebo dierovani
tepelnoizolaéného vyrobku sa skdSa najtensi panel s minimalnym modelovo navrhnutym podétom
pripeviiovacich prostriedkov.

Na poskytnutie Udajov o prilnavosti omietky k tepelnoizolaénému vyrobku sa skiSa najhrubSi panel
s maximalnym modelovo navrhnutym pocétom pripeviovacich prostriedkov. SkiSaju sa pripevhovacie
prostriedky tepelnoizolaéného vyrobku uréeného vyrobcom.

Skasany panel ma mat menovité rozmery.

Na okraji skiSobnej komory maju byt panely zabezpecené doplnkovymi pripeviiovacimi prostriedkami, aby
sa zabranilo pred¢asnému poruseniu.

b) Lepeny tepelnoizolaény vyrobok:

SkaSobna vzorka sa musi vyrobit’ s hribkou tepelnoizolaéného vyrobku zodpovedajicou najnizSej pevnosti
podfa skusky tahom (2.2.3.7 Skiska pevnosti v tahu kolmo na rovinu za sucha).

VSeobecne
Skusobnu vzorku tvori:

— podkladova stena z dreveného ramu bez dosiek alebo s doskami s hrdbkou vaéSou alebo rovnou
250 mm s upinacimi ¢efustami na pripevnenie tuhého ramu po obvode,

— tepelnoizola¢ny vyrobok zaisteny Specifikovanymi pripeviiovacimi prostriedkami pre ETICS,
— omietka.
Rozmery skiSobnej vzorky musia byt najmenej 2,0 m x 2,5 m.
Minimalne rozmery tepelnoizolaéného vyrobku pripevneného profilmi su: (2a + 200 mm) x (4b + 200 mm).

— Profil — Pripeviiovaci
prvok

—+ L] 2t B

Ib

Obrazok 12 — Rozmery skiSobnej vzorky

ﬂab‘iab

Skasobné zariadenie

Skasobné zariadenie tvori sacia komora umiestnena nad skisanym ETICS. Hibka tlakovej komory musi byt
dostatoéna na vyvijanie konstantného tlaku na skuSany ETICS bez ohfadu na jeho mozné pretvorenie.
Tlakova komora sa namontuje na pevny ram, ktory obklopuje skasany ETICS, alebo na samotny ETICS.
Omietka slizi ako tesnenie medzi tlakovou komorou a okolim. Spojenie omietky s komorou musi byt
dostato¢né na umoznenie realistického pretvorenia skiSaného ETICS pod vplyvom simulovaného vztlaku
vetra.
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SkuSobny postup
Vnesu sa zatazenia znazornené na obrazku 13, pricom kazdy naraz mé profil zndzorneny na obrazku 14.

Maximalne sanie kazdého cyklu je Wioo% a je definované na nasledujacich obrazkoch a v tabulke 4:

i 100 % =15kPa
o e
00 %= § kPa 20 BD %
I~ ap % |50 [ T
Sk || B e |
= & i
Iy I ) minas
14
1.0
2 ‘H"'\-_ =
500 515 500 Zas
200 2 2 20 - el i
1415 narazov {x 4}
Obrazok 13 — Vnesené zatazenia Obréazok 14 — Profil cyklického zatazovania tlak v éase

Tabulka 4 — Maximalne sanie v cykloch Wigos

Pocet cyklov Maximalne sanie (kPa)

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
atd.

RPRRRPRRREREA

Vzorka sa skuSa do poruSenia.
Porusenie sa definuje jednou z nasledujtcich udalosti:
1. Zlomi sa tepelnoizola¢ny panel (-y),

2. Dojde k odvrstveniu v tepelnoizolaénom vyrobku alebo medzi tepelnoizolaénym vyrobkom a jeho
povlakom,

Oddeli sa omietkovy systém,
Tepelnoizolaény panel sa vyvlecie z pripeviiovacieho prvku,

Mechanicky pripevriovaci prvok sa vytrhne z podkladu,

o 0 M w

Tepelnoizola¢ny panel sa oddeli od nosnej konstrukcie. Ak ddjde k poruseniu medzi tepelnoizolacnym
panelom a podkladom a vysledok nie je pre vyrobcu uspokojivy, skiSka sa mbze opakovat so
silnejSim spojom medzi tepelnoizola¢nym panelom a podkladom.

Vysledky skusky
Vysledkom skusky Q1 je zataZenie Wioo% v priebehu cyklu, ktorému predchadzal cyklus, v ktorom sa porusila
skuSobné vzorka.
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Na ziskanie pripustnej hodnoty typickej odolnosti Rk sa opravi vysledok skusky Qi na zaklade nasledujiuceho
vzorca:

Rk=Q1 X Cs x Ca

kde
Rk je typicka navrhova odolnost
Ca geometricky Einitel umozZnujuci rozdiel medzi deforméciou ETICS v skiSke a skutocnou
deformaciou ETICS na celej stene. Tento &initel sa pouziva na inych plochach pre velmi
deformovatelné plaste. Na ploche ETICS Ca = 1.
Cs Statisticky Cinitel uvedeny v tabulke 5, tabulke 6, alebo nizSie.
Tabulka 5 — Cs pre lepeny tepelnoizolaény vyrobok
Lepeny povrch v % (S) Cs
50<S<100 1
20<S <50 0,9
Tabulka 6 — Cs pre tepelnoizolaéné vyrobky mechanicky pripevnené kotvami
Pocet pripeviiovacich prvkov Pocet panelov v skdSobnej
v tepelnoizolaénom paneli komore
1 2 3 4
2 *x 0,90 0,95 0,97
0,85 0,95 0,97 0,98
4 0,90 0,97 0,98 0,99
*x Nepripustné

Vysledky skusky platia len skiSané pripeviovacie modely.

Cs pre tepelnoizolaéné vyrobky mechanicky pripevnené profilmi
Hodnoty Cs v zavislosti od rozmerov zvoleného skiSaného ETICS:

(3a + 200 mm) x (4b + 200 mm) a viac: Cs=0,95
(4a + 200 mm) x (3b + 200 mm) a
(2a + 200 mm) x (5b + 200 mm) a
(2a + 200 mm) x (6b + 200 mm): Cs=0,90
(2a + 200 mm) x (4b + 200 mm): Cs=0,85

Rozmery (2a + 200 mm) x (3b + 200 mm) sa nepripustaju (Cs bude nizSie ako 0,5).

2.2.3.6.4 Odolnost proti narazu makkym telesom ETICS priamo pripevneného na dreveny rdm
Hodnoti sa podla EOTA TR 001.

Uvadzaju sa nasledujlce Urovne:

Urover A 500 Nm bez preniknutia
Uroven B 300 Nm bez zosunutia
Uroven C 100 Nm bez precnievania.

Maximalna vychylka sa musi uviest v ETA.
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2.2.3.7 Tahova odolnost tepelnoizolaéného vyrobku za sucha

Ak v prislusnej harmonizovanej technickej Specifikacii pre prislusny tepelnoizolaény vyrobok nie je
definovana Ziadna skuSobna metoda, tahova odolnost sa musi overit skiSkou podfa EN 1607. Vysledok
v kPa sa musi uviest v ETA.

2.2.3.8 Tahové odolnost tepelnoizolaéného vyrobku za mokra

Ak v prisluSnej harmonizovanej technickej Specifikacii pre prisluSny tepelnoizola¢ny vyrobok nie je
definovana ziadna skdSobna metdda, tahova odolnost za mokra sa musi overit skiSkou opisanou nizsie.
Vysledky v kPa sa musia uviest v ETA.

Ak sa posobenim vlhkosti mézu zhorSit' typické vlastnosti tepelnoizolaéného vyrobku, musi sa vykonat
skuSka uvedena v 2.2.3.1 za mokra.

Velkost skuSobnych vzoriek zavisi od typu tepelnoizola¢ného vyrobku a ma byt totozna ako na skusku za
sucha.

SkiSaju sa dve skuSobné sady s minimalne 8 vzorkami vystavenymi poOsobeniu tepla a vihkosti
v klimatiza¢nej komore pri 70 °C 12 °C a relativnej vihkosti 95 % %5 %.

— 7 dni, po ktorych nasleduje doba suSenia pri 23 °C +2 °C arelativnej vihkosti 50 % +5 % do
ustalenia hmotnosti

— najmenej 28 dni, po ktorych nasleduje doba suSenia pri 23 °C +2 °C a relativnej vlihkosti 50 % +5 %
do ustalenia hmotnosti.

Pevnost v tahu kolmo na rovinu sa stanovi po kazdom kondicionovanii a vyjadri sa v kPa.

(Poznamka k prekladu: v originali sa uvadza vyjadrenie v MPa, ¢o nie je v sllade s dalSou vetou
i s vyjadrenim vysledku v zmysle skiSobnej normy.)

Hodnota v kPa sa musi uviest v ETA.
POZNAMKA. — Hmotnost sa povaZuje za ustalenu, ak hmotnostny rozdiel medzi dvoma meraniami vykonanymi
v intervaloch 24 hodin je v rozmedzi 5 %.

2.2.3.9 Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolaéného vyrobku

Ak v prisluSnej harmonizovanej technickej Specifikacii pre prisluSny tepelnoizola¢ny vyrobok nie je
definovana ziadna skdSobna metdda, pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizola¢ného
vyrobku sa musia overit ski$kou podfa EN 12090 na vzorke s hriibkou 60 mm. Vysledok v N/mm? sa musi
uviest v ETA.

(Poznamka 1 k prekladu: V originali sa uvadza vyjadrenie v Nmm?, ¢o je chybne uvedenad jednotka
mechanického naméahania.)

(Poznamka 2 k prekladu: V zmysle skiSobnej normy sa ma vysledok uviest'v kPa.)

2.2.3.10 Pevnost pri ohybe tepelnoizolaéného vyrobku priamo pripevneného na dreveny ram

Ak v prisluSnej harmonizovanej technickej Specifikacii pre prislusny tepelnozolaény vyrobok nie je
definovana Ziadna skiSobna metdda, pevnost pri ohybe tepelnoizolagného vyrobku sa musi overit’ skiiSkou
podfa EN 12089 ,Stanovenie ohybového spravania“. Vysledok sa musi uviest v ETA.

2.2.3.11 Rozmerova stalost

Ak v prislusnej harmonizovanej technickej Specifikacii pre prislusny tepelnoizolaény vyrobok nie je
definovana Ziadna skiSobna metdda a ak oznacenie CE vyrobku nesprevadzaju Ziadne suvisiace hodnoty,
rozmerova stélost' tepelnoizolatného vyrobku sa musi overit takto: pri tepelnych izolaciach z PF a ICB sa
musi uvazovat’ aj so skuskou stanovenia rozmerovej stalosti v normalnych laboratérnych podmienkach podla
EN 1603 a stanovenia rozmerovej stalosti v uréenych teplotnych a vihkostnych podmienkach podla EN 1604.
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2.2.3.12 Tahova pevnost vystuZzného systému

Ucel
Tahova skuska omietkového pésika je vhodna na posudenie spravania vystuZenej zakladnej vstrvy pri
vyskyte trhlin stanovenim rozSirenia trhlin a "typickej Sirky trhlin" W pri Uplnom popraskani.

SkusSobnéa zostava

Vzorka omietkového pasika méa velkost 600 mm x 100 mm x dr a pozostava z vystuze a zakladnej vrstvy
(dr = hrabka zékladnej vrstvy s vloZzenou vystuzou). Vystuz dizky 800 mm sa rozlozi v zékladnej vrstve podia
pokynov vyrobcu. Na oboch koncoch musi vy€nievat asi 100 mm. VyCnievajlce Casti vystuze sa ulozZia na
omietkové plochy, na ktoré sa prilepia dva plechy (ak vystuz nie je v strede, musia sa dva pasiky prilepit na
dvaijitd symetrickd vzorku, kde tenSie Casti pasikov su v strede vzorky).

Ako alternativu k lepeniu vzorky medzi dva ocelové plechy mdze sa skdSobna vzorka pripevnit pomocou
PVC félie (hrdbka 1,5 mm az 2 mm, tvrdost podla Shorea A 82) a pneumatického/hydraulického upinacieho
zariadenia (obrazok 15).

Skiska sa vykona v smere osnovy a Utku na troch omietkovych pasikoch. Pocet viakien v jednom smere
musi byt rovnaky pre vSetky tri pasiky.

os zatafovania

skiifobneého pristroja

vzorka usporiadana symetriciy

\\ elektronicy merad pretvorenia DO
=4

£ 300 mm

detail A

A |l |

o 18609
S M a—

H P }

\._2__2 7 / A}'drsulimé upinacie zarisdenie

\

Obrazok 15 — SkuSobné zostava na tahovu skusku omietkového péasika

SkusSobny postup

Tahova sila pdsobi riadenou deformaciou s rychlostou napinania 0,5 mm/min. Sila sa meria statickym
jednoosovym skusobnym pristrojom (triedy 1). Posuny sa meraju dvomi elektronickymi meraé¢mi posunu
DD1 pre +2,5 mm, s triedou presnosti 0,1. Dizka meracej vzdialenosti musi byt najmenej 100 mm. Meracie
body sa musia usporiadat tak, aby boli vzdialené najmenej 75 mm od vonkajSich hranic zatazovacich
prvkov. Dizka meradla je 150 mm a taka, aby bola vzdialena najmenej 75 mm od vrcholov plechov. Dva
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elektronické merac¢e posunu sa pripevnia rovnako na prednej a zadnej strane a/alebo na ¢elnych stranach
vzorky s moznostou samostatného rozboru vysledkov merania.

Omietkové pésiky sa zatazia 10-nasobne az do 50 % oc€akavanej pevnosti, pri organickych omietkovych
systémoch az do maximalne 250 N na skuSobny pasik. Zatazovanie a uvolfiovanie musi trvat priblizne 1 az
2 minuaty. Pogas 11. cyklu sa omietkové pésiky zatazia az do prasknutia a nasledne az do poruSenia. Ak
nedéjde k ziadnemu skorému poruSeniu, proces zatazovania sa preruSi pri hodnotach pretvorenia omietky
0,3 %, 0,5 %, 0,8 %, 1,0 %, 1,5% a 2,0 %. Vypocita a zaznamena sa mnozstvo trhlin v meracom rozsahu.
V zazname o rozvoji trhlin sa musi klasifikovat Sirka trhlin vo frekvencii, ktora sa vyskytla (obrazok 16;
poznamka prekladate/a: v originali sa nespravne uvadza obrazok 15) v kategdriach < 0,05 mm, < 0,10 mm,
<0,15 mm, £0,20 mm, £0,25 mm a > 0,25 mm. Musi sa zaznamenat maximalna namerana Sirka trhlin
Whmax S presnostou 1/100 mm.

Odporuca sa merat Sirku trhlin lupou s 50-nasobnym zvaéSenim; pre nepravidelnosti trhlin nie je vhodna
nadsadend presnost.

Vzorka

(%)

Poget trhlin na strane A vzorky so Sirkou trhliny w (mm)

Poget trhlin na strane B vzorky so Sirkou trhliny w (mm)

<0,05

<0,10

<0,15

<0,20

<0,25

>0,25

max

Strhlin

<0,05

<0,10

<0,15

<0,20

<0,25

>0,25

max

Strhlin

1.01

0,3

0,5

0,8

1,0

15

2,0

Obrazok 16 — Zaznam o rozvoji trhlin pri tahovej skiSke s omietkovym pasikom

Rozbor vysledkov skusky

Suvisiace zlozkové rovnice sa v presnom postupe (I) odvodia zo zaznamenaného diagramu zataZenia
a pretvorenia v smere osnhovy a Utku. Z neho sa mdZe odgitat pretvorenie omietky ex po Uplnom popraskani.
Pre tento stav rozSirenia sa vSak minimalne pri 0,5 % rozSireni stanovi typicka Sirka trhliny wi zo vSetkych
dostupnych vysledkov skuSok ako 95 % kvantil s droviiou spolahlivosti 75 % v uréenych pracovnych krokoch
uvedenych nizSie. Tymto spésobom sa m6zu medzilahlé hodnoty linearne interpolovat.

— Stanovenie pretvorenia ex po ,Uplnom popraskani“ (zloZzkové rovnice odvodené z diagramov
zataZenia a pretvorenia); ex = 0,5 %.

— Pocet stran vzoriek a namerané Sirky trhlin pre stav napéatia omietky zo zaznamu vyvoja trhlin
(obrazok 16).

— Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm nameranych v stave rozvoja &« "Gplého popraskania”.

Okrem toho je mozné zvazit dalsi vySSi a nizsi stav a linearne interpolovat namerané Sirky trhlin.
— Stanovenie prislusnej Standardnej odchylky s strednej hodnoty wm Sirky trhlin.

— Hodnota k pre 95 % kvantil vyplyva zo Statistickych Gdajov v zavislosti od poctu skiSok a Urovne
spolahlivosti 75 % pre pokusné rozbory na ETICS:

n= 3 4 5 6
k= 3,15 2,68 2,46 2,34

— Vypocet ,typickej Sirky trhliny*: wx = wm +s” k
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V zjednoduSenom postupe (I) sa typicka Sirka trhliny pre €« =0,8 % stanovi ako 95 % kvantil s Urovfiou
spolahlivosti 75 % v uréenych pracovnych krokoch takto:

Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm v stave napatia €'« = 0,8 %.

Stanovenie prislusnej Standardnej odchylky s strednej hodnoty wm Sirky trhlin.

Hodnota k pre 95 % kvantil vyplyva zo Statistickych Gdajov v zavislosti od poétu skiSok a Urovne

spolahlivosti 75 % pre pokusné rozbory na ETICS:

n=

3

4

k =

3,15

2,68

2,46

2,34

Vypocet ,typickej Sirky trhliny*: wic = wm +s” k

Predizenie pri pretrhnuti &u a prislusné medzné zatazenie Nw organickych omietkovych systémov bez
spozorovanej Sirky trhlin sa musi stanovit’ ako stredna hodnota z kazdej jednotlivej skisky.

2.2.3.13 Odolnost proti vytiahnutiu pripeviiovacich prostriedkov z profilov

Overenie odolnosti proti vytiahnutiu pripeviiovacich prostriedkov z profilov pouzivanych ako pomocné

materialy (zakladové profily, rohové profily...) sa nevyZaduje.

Odolnost’ proti vytiahnutiu pripeviiovacieho prostriedku (kotvy) cez perforaciu v profile sa overuje takto:
skaska sa vykona na 5 vzorkach, z ktorych kazda meria 300 mm 20 mm s dierou 6 mm previtanou v strede.

Zariadenie tvori:

dynamometer,

podpera a kovova skrutka, ako je znazornené na obrazku 17.

Vzorky sa pred skuskou kondicionuju najmenej 2 h pri 23 °C £2 °C.

Skrutka sae umiestni kolmo na profil, ako je zndzornené na obrazku 17.

Pevnost v tahu sa skuSa pri 23 °C £2 °C.

Rychlost napinania je 20 mm/min.

Zaznamenaju sa jednotlivé odolnosti a stredna odolnost’ proti vytiahnutiu a vysledky sa vyjadria v N.

t

s
A ;/J
Fd
i o
Y i i
J=T- -+
i /:_:I: = I —T /,’p
| 50 mm /"
AL /
|
100 mm

2d

a
Tk
2%

d=5mm

Obrazok 17 — Zostava na skisku vytiahnutia z profilu
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2.2.3.14 Odolnost proti vytiahnutiu mechanickych pripevnovacich prostriedkov (kotvy, skoby, skrutky atd.)

Odolnost proti vytiahnutiu mechanickych pripeviiovacich prostriedkov (kotvy, skoby, skrutky atd.)
v mechanicky pripeviiovanych ETICS sa musi overit podla EN 1382 ,Odolnost spojovacich prostriedkov na
drevo proti vytiahnutiu®.

2.2.3.15 Zatvrdnuta zakladna vrstva: Dynamicky modul pruznosti a zmraStenie zatvrdnutej zakladnej vrstvy
s hrubkou vaéSou ako 5 mm

Priprava a uloZenie skiSobnych vzoriek
Malta sa pripravi zmieSanim, ako sa opisuje v 3.4.1.2.

SkaSobné vzorky zodpovedajice rozmerom definovanym v nasledujlcich odsekoch sa pripravujd
v kovovych forméch v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni do roviny striedavym oddelovanim z kazdej strany formy z vySky 5 mm priblizne
desatkrat. Nasledne sa skisobné vzorky vyrovnaju kovovym pravitkom. Po 24 h sa skaSobné vzorky vyber(
z formy.

Potom sa uloZia najmenej na 28 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.

Dynamicky modul pruznosti (metéda rezonanénej frekvencie)
Dynamicky modul pruznosti sa stanovi na hranolovitych skdSobnych vzorkdch srozmermi
25 mm x 25 mm x 285 mm.

SkaSka sa vykona na:

- 3vzorkach pripravenych podra 3.4.1.2

- 3vzorkach pripravenych s vyrobkom odobratym pocas pripravy zostavy opisanej v 2.2.2.2.
Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (kg/m?) a modul pruznosti (MPa)
a priemerna hodnota vysledkov ziskanych z troch skiSobnych vzoriek.
Princip merania pozostava z merania zakladnej rezonanénej frekvencie skasobnej vzorky pri pozdiZznom
kmitani.

1 — Zariadenie
Zariadenie pouzité na toto meranie obsahuje:
a) Premenlivy kmito¢tovy oscilator s frekvenénym rozsahom 20 kHz a s presnostou 1 %.

b) Elektromagneticky zdroj kmitania, ktory mo6ze, alebo nemusi byt v mechanickom kontakte so
skusobnou vzorkou, jeho hmotnost musi byt velmi nizka v porovnani s hmotnostou skuSobnej
vzorky.

c) Prijimag, elektromechanicky prevodnik a zosilfova¢; jeho hmotnost musi byt velmi nizka
v porovnani s hmotnostou skusobnej vzorky.

Rezonanc¢né frekvencie zdroja kmitania a prijima¢a nesmua byt medzi 0,5 kHz a 20 kHz.
d) Zosilhovac.
e) Pristroj ukazujici amplitddy kmitov (voltmeter, miliamometer, osciloskop).
f) Velmi Gzka podpera, na ktorej spoiva skuSobna vzorka poCas merania, ktora nesmie branit
pozdiznym vibraciam skusobnej vzorky a musi byt v uzlovej rovine.
2 — SkuSanie
Vzorka sa na podpere vycentruje. Zdroj kmitania a prijima¢ sa umiestnia tak, ako je znazornené nizSie:

Zdro| kmitania » | | « Prijimat
rTu
Podpera

Je dblezZité, aby konce skuSobného kusa mohli volne kmitat v smere osi. Ak sU zdroj kmitov a prijimac
v kontakte so skiSobnym kusom, maju pdsobit na obidva konce rovnako velmi slabym napéatim. Vtedy sa
odporuca slabé spojenie pohyblivej ¢asti zdroja kmitania so vzorkou spojovacim vyrobkom (tmelom). To isté
plati pre prijimac.
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Premenlivy kmito&tovy oscilator dodava energiu zdroju kmitania a skaobny kus pozdizne kmita. Kmity sa
zhromazduji prijimacom a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na ciselniku (voltmeter, miliamometer,
osciloskop). Amplitida kmitov vaésiny frekvenénych rozsahov je pomerne mala. Ale pre urcité frekvencie sa
posun stava vyznamnym. Rezonanéné podmienky sa vytvoria, ked sa na ukazovacom ¢&iselniku dosiahne
maximalna amplitida.

Kmitodet zékladnej pozdiZznej rezonancie zodpoveda najnizSiemu kmitodtu, pri ktorom sa dosiahne

maximalna amplitida (pri vysSich harmonickych kmito¢toch sa tiez vytvara rezonancia).

Vykonaji sa dve merania: kmitanie sa vytvara postupne na oboch koncoch skiSobného kusa. Zaznamena
sa stredna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvomi hodnotami vySSi ako 5 %, kmitanie sa reStartuje.

Na vypocet modulu pruznosti sl potrebné merania hmotnosti a rozmerov skiSobného kusa. Presnost
vazenia je 1/1000 a pre rozmery 1/100.

Vyjadrenie vysledkov

KedZe zéakladny pozdizny rezonanény kmitodet, hmotnost arozmery skiSobného kusa si zname,
dynamicky modul pruznosti sa stanovi podla tohto vzorca:

Ea=4L2" F2" r " 10°

kde
Es je pozdizny dynamicky modul pruznosti v N/mm?
dizka skagobného kusa v m
F pozdizny rezonanény kmitoget v Hz

r objemovéa hmotnost v kg/m?

Skuska zmraStenia

Meranie sa vykona na troch vzorkach zakladnej vrstvy s rozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm pripravenych
a uloZzenych podla opisu v 3.4.1.2 vlozenim meracich vretien na prednom konci (10 mm x 40 mm) vzoriek.
Merania sa vykonaju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 drioch. Okrem toho, ak
existuje pochybnost v krivke spojenej so stabilizaciou, skuSka pokracuje azaznamena sa hodnota
po 56 drioch.

2.2.3.16 Zatvrdnuta zakladna vrstva: Staticky modul pruZnosti, tahova pevnost a prediZenie pri poruseni
vyrobkov s hriibkou do 5 mm

Skusky sa vykonavaju na skaSobnych vzorkach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na vzorky sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hrdbkou 3 mm
prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po vysuSeni zakladnej vrstvy bez vystuze sa z polystyrénu horicim drétom vyrezu skiSobné vzorky.

Skusobna vzorka sa podrobi tahovej skiske az do porusenia vhodnym pristrojom, ktory zaznamena tahove
napatie a predizenie. Vzdialenost medzi ¢elustami stroja je 200 mm. Vzorka sa drzi medzi &elustami
s vloZzenymi podlozkami.

Rychlost napinania je 2 mm/min.
Skusky sa vykonaju na piatich vzorkach uloZzenych najmenej 28 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 %
15 % a na piatich vzorkach, ktoré sa podrobili tepelno-vihkostnej skiske (v okne zostavy).

2.2.3.17 Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku penovych lepidiel

Pevnost v Smyku a modul pruznosti vSmyku sa musia stanovit podla technickej spravy EOTA 046
»SkuSobné metddy pre penové lepidla na ETICS*.
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2.2.3.18 Spravanie penovych lepidiel po expanzii

Spravanie po expanzii sa musi stanoviti podla technickej spravy EOTA 046 "SkuSobné metddy pre penové
lepidla na ETICS".

2.2.3.19 Odolnost ETICS proti narazu

Skuska narazom tvrdym telesom sa musi vykonat na zostave podrobenej cyklom zohrievania a dazda
a zohrievania a ochladzovania.

Skasky narazom tvrdym telesom sa musia vykonat tak, ako sa opisuje v 1ISO 7892. Narazové body sa
vyberaju s prihliadnutim na rézne formy spravania stien a ich obkladu meniaceho sa podla toho, & narazovy
bod je, alebo nie je umiestneny v oblasti vac¢sSej tuhosti (vystuz).

Narazy (10 J): na 3 vzorky sa naraza z vysky 1,02 m tvrdym telesom — ocelovou gulou s hmotnostou 1,0 kg.
Narazy (3 J): na 3 vzorky sa nardza z vysky 0,61 m tvrdym telesom — ocelovou gulou s hmotnostou 0,5 kg.

Ak sa krycie vrstvy neskuSali na skuSobnej zostave alebo pri doplnkovych skuskach (dvojité sietky atd.),
moZu sa tieto skusky vykonat aj na vzorkdch dozretych ponorenim do vody na 6 az 8 dni a potom
vysuSenych poc¢as najmenej 7 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % + 5 %. V ramci typu povrchovej
vrstvy sa skiska vykona aspon s najtenSou vrstvou (zvy€ajne najnizsej zrnitosti s ryhovanym povrchom).

Pri skusSke s vystuznou mriezkou sa musi dokladne preskimat extrapolacia vysledkov na velmi rozdielnych
vyrobkoch (in& velkost oka mriezky, ina ploSna hmotnost atd.).

Pri mozZnom volitelnom pouziti penetracnej vrstvy a/alebo dekoracnej vrstvy sa musia skuSat aspon
zostavy/konfiguracie bez tychto vrstiev.

Musia sa zaznamenat tieto zistenia:
- meria a oznaci sa priemer narazu,
- zaznamenand sa pritomnost vSetkych mikrotrhlin alebo trhlin v bode néarazu a na obvode.

2.2.3.20 Pridrznost po starnuti ETICS: povrchova vrstva skiiSana na zostave

SkiSka pridrznosti sa vykonava na zostave podrobenej cyklom zohrievania a dazda a zohrievania a
ochladzovania a aspon po 7-diiovom vysuSovani. Cez vystuzny systém az po rozhranie podkladu sa podla
obrazku 18-uhlovou briskou nareze pat Stvorcov. Rozmery by mali byt rovnaké, ako maju vzorky na
skuSanie pevnosti vtahu kolmo na rovinu podia prisluSnej technickej Specifikcie tepelnoizolaéného
vyrobku. Na tieto plochy sa vhodnou lepiacou hmotou prilepia Stvorcové plechy vhodnej velkosti.

[ v, o /¥ A———% a) Plec

b) Z&akladna vrstva/lepiaca hmota

L

» C) Tepelnoizolacna vrstva/podklad

r

Nalepenie
wyrezaného plechu

Obrazok 18 — Nalepenie vyrezaného plechu
Potom sa meria odolnost proti poruSeniu (2.2.3.1) pri rychlosti napinania 10 mm/min £1 mm/min.

Zaznamenajl sa jednotlivé a priemerné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/'mm? (MPa).
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2.2.3.21 Pridrznost po starnuti ETICS: povrchova vrstva neskuSané na zostave

Skaska pridrznosti sa vykonava na tepelnoizolaénom paneli s omietkovym systémom nanesenym podfla
pokynov vyrobcu.

Po najmenej 28-driovom vysusani vzoriek pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 % sa cez vystuzny
systém az po rozhranie podkladu podla obrazku 18-uhlovou briskou nareze pat Stvorcov. Rozmery by mali
byt rovnaké, ako maji vzorky na skiSanie pevnosti v tahu kolmo na rovinu podla prislusnej technicke;j
Specifikacie tepelnoizolaéného vyrobku.

Skuska sa musi vykonat:

- na vzorkach dozretych ponorenim do vody na 7 dni a potom vysuSenych pocas najmenej 7 dni pri
23 °C 2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %.

a/alebo

- ak su potrebné cykly zmrazovania a rozmrazovania podla 2.2.2.1: na vzorkadch po cykloch
zmrazovania a rozmrazovania, ako sa naznacuje v 2.2.2.3 a vysuSovanych najmenej 7 dni po
ukonceni cyklov.

Pri moZznom volitelnom pouziti penetracnej vrstvy a/alebo dekoracnej vrstvy sa musia skiSat aspon
zostavy/konfiguracie bez tychto vrstiev.

Na Stvorce sa vhodnou lepiacou hmotou prilepia plechy vhodnej velkosti.
Potom sa meria odolnost proti poruSeniu (2.2.3.1) pri rychlosti napinania 10 mm/min £1 mm/min.

Zaznamenajl sa jednotlivé a priemerné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/mm? (MPa).

2.2.3.22 Ochrana mechanickych pripevriovacich prostriedkov proti korézii

Ochrana proti korézii kovovych spojovacich prostriedkov zodpoveda poZiadavkam zamysSlanej prevadzkovej
triedy (pozri EN 1995-1-1 a prisluSné porovnavacie normy). Pri zvlast korozivnych podmienkach sa maju
zvazit tazSie pokovované natery alebo nehrdzavejaca ocel.

2.2.3.23 Pevnost pri roztrhnuti a prediZenie vystuZe: sklovlaknitd mriezka

Pevnost v tahu a prediZenie vystuze sa meraji v smere Gtku a osnovy na 10 vzorkach. Vzorky maji mat
rozmery 50 mm ~ najmenej 300 mm. Po Sirke musia obsahovat minimalne 5 vlakien.

Celuste skisobného pristroja sa musia pokryt vhodnym gumovym povrchom a drzat celd Sirku vzoriek.
Musia byt dostato¢ne tuhé na to, aby odolali deformacii po¢as skusky. Vzorka sa musi umiestnit kolmo na
Celust tahového skuSobného pristroja.

Volna dizka vzorky medzi &elustami ma byt 200 mm. Tahova sila sa zvySuje konstantnou rychlostou
prie€nika 100 mm/min £5 mm/min az do poruSenia.

SkusSka sa vykonava v stave dodania a po ponoreni do zasaditého roztoku (starnutie).

Zaznamena sa pevnost v N pri porudeni a prediZenie.

Vzorky, z ktorych sa teleso v ¢elustiach posunie, alebo ak dojde k poruSeniu ¢elusti, sa musia zlikvidovat.
Vypocétom sa stanovia:

- jednotlivé hodnoty pevnosti v tahu vypogéitané zo sily F pri poruSeni vzhfadom na Sirku w vzorky:
B=F/w (N/mm)

- jednotlivé hodnoty prediZenia vypogitané zo zmeny dizky Al pri poruseni vzhfadom na dizkulvzorky
medzi ¢elustami:

e=Al/l (%)

- priemerné hodnoty pevnosti v tahu a prediZenia vypo&itané z jednotlivych hodnét
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- zostatkova hodnota vypocéitana z priemernej hodnoty pevnosti vtahu po starnuti vo vztahu
k priemernej hodnote pevnosti v tahu v stave dodania.

SkdSanie v stave dodania
Skaska sa vykona najmenej 24 h po kondicionovani vzoriek pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %.

Skasanie po starnuti
20 vzoriek (10 v smere Utku a 10 v smere osnovy) sa ponori na 28 dni do 4 | zasaditého roztoku pri
23 °C £2 °C.

ZloZenie roztoku:
1 g NaOH, 4 g KOH, 0,5 g Ca(OH)z na 1 | destilovanej vody.

Vzorky sa preplachnu 5 minatovym ponorenim do kyslého roztoku (5 ml HCI (35 % zriedeny) na 4 | vody)
a potom sa postupne viozia do 3 vodnych kupelov (kazdy 4 I). Vzorky sa nechaju 5 min v kazdom kuapeli.

Nasledne sa susia 48 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % %5 %.

2.2.3.24 Odolnost pri roztrhnuti a prediZenie vystuze: kovova lista alebo mriezka

Minimalna hrubka pozadovaného zinkového povlaku vystuze z pozinkovanej ocele sa overi podla prislusne;
europskej normalizovanej metdody.

EN ISO 1460 Kovové povlaky. Ziarové povlaky zinku na Zeleznych podkladoch nanasané ponorenim.
Gravimetrické stanovenie ploSnej hmotnosti

EN ISO 1461 Zinkové poviaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené ponornym Ziarovym
zinkovanim. Poziadavky a skiSobné metédy

EN 10244.2 Ocelovy drét a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom dréte. Cast 2: Povlaky
zo zinku a zliatin zinku

2.2.3.25 Pevnost pri roztrhnuti a prediZenie inej vystuZe

Posudzovaci organ vykona vhodnu skisku zalozend na 2.2.3.23 v zavislosti od typu materialu.
2.2.4 Ochrana proti hluku

2.2.4.1 Vzduchova nepriezvuénost ETICS

Akustické parametre ETICS sa musia stanovit na zaklade laboratérnych skiSok vykonanych podla
EN ISO 10140-1, ENISO 10140-2, EN ISO 10140-4 a ENISO 10140-5. ETICS sa musi skudSat na
prislusnom type steny podla prilohy G.2 c) v EN ISO 10140-1.

Priamy rozdiel ukazovatelov vazenej vzduchovej nepriezvuénosti steny s ETICS alebo bez neho DRw,direct,
D(Rw + C)direct @ D(Rw + Cr)direct Sa musi zapisat' ako vyhodnoteny podla prilohy G EN ISO 1014-1 spolu
s opisom steny pouzitej na skusku.

Na zostavu ETICS, ktory sa mé skdSat, sa musia zohladnit tieto pravidla:
- tepelnoizola¢né vyrobky s vy§Sou dynamickou tuhostou poskytuji horSie parametre,
- tepelnoizolaéné vyrobky s niz§im odporom proti prideniu vzduchu poskytuju horSie parametre,
- vySSi pocet pripevhiovacich prostriedkov poskytuje horSie parametre,
- vySSie pokrytie lepiacou plochou poskytuje horSie parametre.
- vySSia hmotnost vystuzného systému poskytuje lepSie parametre,
- vacsia hrabka tepelnoizolaéného vyrobku poskytuje lepSie parametre,

- parameter hrubky tepelnoizolaéného vyrobku medzi dvoma skuSanymi sa moZe linearne
interpolovat,

- kotvy splastovymi  skrutkami/klincami  poskytuja lepSie  parametre ako s kovovymi
skrutkami/klincami.
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2.2.4.2 Dynamicka tuhost tepelnoizolacéného vyrobku

Ak nie je v prislusnej harmonizovanej technickej Specifikacii definovana Zziadna skiSobn& metdda pre
prislusny tepelnoizolaény vyrobok, skiska sa musi vykonat podla EN 29052-1 bez predzatazenia.

2.2.5 Energetickd hospodarnost’ a udrziavanie tepla

2.2.5.1 Tepelny odpor a suginitel prechodu tepla ETICS

Pridavny tepelny odpor ETICS Retics k podkladovej stene sa vypocita z tepelného odporu tepelnoizolaéného
vyrobku Rizolacia, Stanoveného podla 2.2.5.2 a bud z tabulkovej hodnoty R omietkového systému (Romietka j€
priblizne 0,02 m? K/W) alebo R omietkového systému stanoveného skiskou podfa EN 12667 alebo
EN 12664 (v zavislosti od o¢akavaného tepelného odporu).

REeTics = Rizolacia + Romietka (m2 -KIW)

ako sa opisuje v EN I1SO 6946 a EN 1SO 10456.

Ak sa tepelny odpor neda vypocitat, méze sa merat na hotovom ETICS, ako sa uvadza v EN 1934.

Tepelné mosty spdsobené mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami ovplyviiuji suginitel prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit pouzitim tychto vypoctov:

Uc = U + DU (W/(mZ.K))

kde
Uc je opraveny sUcinitel prechodu tepla celej steny vratane tepelnych mostov
U sUcinitel prechodu tepla celej steny vratane ETICS, bez tepelnych mostov
B 1
Reree + Rp:r:kla—: + Rse_ R;i
Rpodkiad  tepelny odpor podkladovej steny (m? -K/W)
Rse tepelny odpor vonkajsieho povrchu (m?-K/W)
Rsi tepelny odpor vnitorného povrchu (m?-K/W)
DU opravny ¢len sucinitela prechodu tepla mechanickych pripeviiovacich prostriedkov

=cp  n(pre kotvy) + Zyi " {i (pre profily)

Cp bodovy stratovy suginitel kotvy (W/K). Pozri technickd spravu &. 25. Ak v ETA na kotvy nie
je Specifikovany, pouziju sa nasledujuce hodnoty:

= 0,002 WI/K pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom z nehrdzavejicej
ocele s poplastovanou hlavou a pre kotvy so vzduchovou medzerou v hlave skrutky/klinca.

= 0,004 WI/K pre kotvy s pozinkovanou ocelovou skrutkou/klincom s poplastovanou hlavou

= 0,008 WI/K pre vSetky ostatné kotvy (najhorsi pripad)

n pocet kotiev na m?
Wi lineérny stratovy suginitel profilu (W/(m-K))
fi dizka profilu na m2.

Vplyv tepelnych mostov mozno tiez vypocitat podla opisu v EN ISO 10211.

Podla tejto normy sa musi podéitat, ak sa predpoklada viac ako 16 kotiev na m? V takom pripade sa
deklarované hodnoty cp neuplatfiuja.
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2.2.5.2 Tepelnoizolacné vyrobky: tepelny odpor

Hodnotené podla eurdpskej normy na prislusny tepelnoizolaény vyrobok. Ak v prisluSnej harmonizovanej
technickej Specifikacii na prislusny tepelnoizolaény vyrobok nie je definovana Ziadna skiSobna metdda,
skuska sa musi vykonat podla EN 12667 alebo EN 12939.

2.2.5.3 Odolnost tepelnoizolaéného vyrobku proti prideniu vzduchu

Odolnost proti prideniu vzduchu sa musi stanovit len pre pdérovity tepelnoizola¢ny material (napr. mineralnu
vinu). Ak v prisluSnej harmonizovanej technickej Specifikacii na prisluSny tepelnoizolaény vyrobok nie je
definovana Ziadna skuSobna metdda, skiska sa musi vykonat podla EN 29053.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1997/556/ES.

Systém je: 2+.

Okrem toho s ohladom na reakciu na ohefi vyrobkov, na ktoré sa vztahuje tento EAD, uplatnitelnym
eurépskym pravnym aktom je rozhodnutie 1997/556/ES, zmenené a doplnené rozhodnutim 2001/556/ES.

Z hladiska reakcie na ohen pre ETICS platia systémy 1 a 2+.

VysSie uvedené systémy AVCP su definované takto:

Systém 1 pre ETICS, pre ktory plati:

- zamySlané pouzitie na vonkajSie steny, na ktoré sa vztahuju predpisy tykajlce sa reakcie na ohen,

- triedy reakcie na ohen Al, A2, B alebo C,

- vyrobeny z materialov, ktorych trieda reakcie na ohen sa zlepSuje v definovanom Stadiu vyrobného
procesu (napr. pridanim spomalovacov horenia alebo obmedzovanim mnoZstva organického

materialu).

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body c¢innosti, ktoré ma vykonat vyrobca ETICS pre drevené ramové konstrukcie budovy
V procese posudzovania a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 7.

Tabulka 7 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Predmet/druh
" | kontroly

SkisSobna alebo kontrolna
metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna pocetnost
kontrol ¥

(Vratane skiSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)*

Riadenie vyroby (FPC)

1 |Lepiaca hmota a zakladna vrstva

Prasok a/alebo
éerstva malta

Objemovéa hmotnost

Zrnitost’

Skudska pridrznosti zakladnej
vrstvy (malty alebo lepidla)
na tepelnoizolaénom vyrobku

KaSa

Objemovéa hmotnost

Suchy vytazok pri 105 °C*

Obsah popola pri 450 °C*

Viskozita

Skudska pridrznosti zakladnej
vrstvy (malty alebo lepidla)
na tepelnoizolaénom vyrobku

Penové vyrobky

Objemovéa hmotnost

Vzhlad

Rozmerova stalost

Pevnost v tlaku

Pridrznost

Pevnost v tahu

341a342

Objemovéa hmotnost,
suchy vytazok,
obsah popola pri
450 °C, viskozita,
zrnitost, vzhrad.
Pocetnost sa
stanovi od pripadu

k pripadu v zavislosti
od zloZiek, zmien
vyrabaného objemu
a vyrobného procesu

Pevnost v tlaku,
pridrznost, pevnost
v tahu

- jedenkrat za rok
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. . . . . | Minimalny L . ,
. SkuSobna alebo kontrolnd | Pripadné N Minimalna pocetnost
P.€. | Predmet/druh kontroly metéda Kritéria pocet kontrol I
vzoriek
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)*
Rozmery, hribka 3 Kazd& dodavka
Jednotkova hmotnost
Pevnost v tahu I Kazdé dodavka:
Tlakovéa skuska
. o . — Kontrola
2 |Tepelnoizola¢ny vyrobok | Skuska rozmerovej stalosti 3.4.3 dokumentov
(pre mineralnu vinu nie je . :
. dodavatela
nutna) < .
Tepelnotechnické uvazovanych
vIaZtnosti prislusnou
- . vyrobkovou EN
Priepustnost vodnej pary
PloSna hmotnost 3 Kazda dodavka
Obsah popola*
3 |Mriezka Pogiato¢na pevnost v tahu 34.4 I Kazda dodavka:
Odolnost proti alkéliam Kontrola
(Sklené vlékna) dokumentov
Korézia (kovoveé viakna) dodéavatela
4 |Povrchové vrstva
Objemova hmotnost
Prasok a/alebo gerstva | Viskozita (Cerstvej malty)
malta Zrnitost
Vzhlad Ako lepiaca hmota
- — 3.4.1 3 . A
Objemova hmotnost a zakladna vrstva
Ka3a a/alebo &erstva Suchy vytazok pri 105 °C*
malta Obsah popola pri 450 °C*
Vzhlad
5 | Kotva Podrla prislusnych ETA, ak existujd, inak kontroly rozmerov a kontrola
dokumentov o parametroch poskytnutych vyrobcom, pozri 3.4.5.
6 | Profily
Teplota maknutia I Kazda dodavka:
Jednotkova hmotnost Kontrola
PVC profily dokumentov
Rozmery 3.4.5 dodavatefa
Obsah popola (len pre
plastovy profil)
Hlinikové profily Dohodne sa s NO

Parametre oznacené v tabulke * pre urcité zlozky sa pouZzivaju na kontrolu zhody reakcie na ohen ETICS.

Okrem toho sa musi overit reakcia samotného tepelnoizolaéného materialu na ohen.

EAD

Niektoré prvotné typické vlastnosti mozno kontrolovat stanovenim druhotnych typickych vlastnosti,
ktorych korelacia sa preukazala (napr. tepelnotechnické vlastnosti stanovenim objemovej hmotnosti).

Pre zloZzky nedefinované v tejto tabulke, sa musia zaviest vhodné skusky.
Ak dodavatel nevyraba a neskusa materialy/komponenty dohodnutymi metédami, potom ich vyrobca
pred prevzatim musi podrobit vhodnym kontrolam/skdskam.
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov ETICS na drevené ramové konstrukcie budov, sa uvadzaji v tabulke 8.

Taburlka 8 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Predmet/druh kontroly Skusobné alebo Pripadné Minimalny | Minimaina
P.C. | (vyrobok, surovina, zlozka — uvedenie . . S pocet pocetnost
prislusnej typickej vlastnosti) kontrolna met6da kritéria vzoriek kontrol*
Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovany certifikacny organ na kontrolu systému riadenia vyroby musi overit
schopnost vyrobcu nepretrzite a riadne vyrabat vyrobok podla eurépskeho technického N siatk
posudenia. Primerane sa musia a rZ:‘IC'a u
1 |Zohladnit najmé& tieto body: mze dzLij\;\)I/O
- personal a vybavenie a vWrobcom
- vhodnost systému riadenia vyroby zavedeného vyrobcom y
- Uplné vykonanie predpisaného planu skisok.
Len pre systém AVCP 1:
Podroinost vedene vbode 1 | pritomnost vhodného skusobného zariadenia Na zadiatku
5 zloiiei/kojm onentov prisp Pritomnost vySkoleného personalu zmluvy
na arametrpe 2 hladiska reakcie na Pritomnost primeraného systému zaistenia kvality medzi NO
ohepﬁ (pozri skagku s * a potrebnych podmienok a vyrobcom
v predchadzajicej tabulke 7)
Priebezny dohlad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
3 Musi sa overit, Ze systém riadenia vyroby a predpisany vyrobny proces zostava 1/rok
stcastou kontrolného planu a dodrziava sa
Len pre systém AVCP 1: InSpekcia miesta vyroby, vyroby vyrobku 1/rok
Podrobnosti uvedené v bode 1 a prostriedkov na riadenie vyroby
sa 9_oplnaju 0 overenie prispevku Hodnotenie dokumentov tykajlicich sa systému
4 | zloZiek/komponentov riadenia Vvrob 1/rok
na parametre z hladiska reakcie na yroby
ohef (pozri skusku s * o i ‘

3.4 Specialne metddy kontroly a skiania pri overeni nemennosti parametrov

3.4.1 Lepiace hmoty (okrem penovych lepidiel), zdkladné vrstvy, penetraéné vrstvy a krycie vrstvy

3.4.1.1 \Vyrobok v dodanom stave

Na homogenizovanych a neupravenych vyrobkoch sa vykonaju tieto skisky:

Objemova hmotnost’

KaSe a tekutiny:

Meria sa pri 23 °C +2 °C vo valci s objemom 100 cm? alebo 1000 cm?.

Prasky:

Meria sa pri 23 °C +2 °C vo valci s objemom 500 cm?.

Postup:

Vysledky sa zaznamenaji po maximalnom zhutneni na vibracnom stole a vyrovnani povrchu.
Vysledky sa vyjadria v kg/m?® (priemerna hodnota 3 skii3ok).
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Suchy vytazok (len kaSe a tekutiny)

Vapenné a polymérové vyrobky

Stanovi sa po umiestneni vzorky do vetranej suSi¢ky nastavenej na 105 = 5 °C do dosiahnutia ustalenej
hmotnosti.

Hmotnost sa povazuje za ustélend, ak rozdiel v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujucimi vazeniami,
po jednej hodine nepresahuje 0,1 g.

Pociato¢né vazenie na skusku:

- 2 g pri kvapalnych vyrobkoch (nater atd.),

- 5 g pri vyrobkoch v kaSovitej forme.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociato¢nd hmotnost' (priemerna hodnota 3 skisok).

Kremicitanové vyrobky
Suchy vytazok sa stanovi takto:
A. Pociatoéné vazenie priblizne 5 g (vyrobok v dodanom stave) na hlinikovom plechu, priblizne
100 mm x 100 mm, pokryté 2/3.
B. PredsuSenie po¢as 1 h pri 125 °C +10 °C.
SuSenie 2 h pri 200 °C £10 °C.
C. Zaveretné vazenie.
Presnost vazenia sa musi pohybovat v rozmedzi 5 mg.
Rozdiel v hmotnosti oproti poc¢iatoénému vazeniu spésobuji prchavé zlozky vratane krystalizacie vody.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociatoénd hmotnost (priemerna hodnota 3 skisok).

Obsah popola

Kase a tekutiny:
Obsah popola sa stanovi na tych istych vzorkach, na ktorych sa meral suchy vytazok.
Prasky:
Obsah popola kremicitanovych vyrobkov sa stanovi pri 450 °°C a 900 °C na vzorke priblizne 5 g predsusene;j
pri 100 °C £5 °C alebo pri 200 °C £5 °C do ustalenej hmotnosti.
Hmotnost' sa povazuje za ustélend, ak rozdiel v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujucimi vazeniami,
po jednej hodine nepresahuje 0,1 g.
Postup:
- vzorka sa vlozi do vopred odvazeného téglika bud s vekom, alebo uzavretého v utesnenej nadobe
a cela sa odvazi,
- po odstraneni veka sa v pripade potreby téglik vloZi do suSi¢ky udrzovanej na teplotu okolia,
- teplota v suSic¢ke sa potom zvySi na 450 °C +20 °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na teplotu
900 °C +20 °C (obsah popola pri 900 °C) a 5 h sa udrZuje pri tejto teplote,
- téglik sa pred odvazenim necha vychladnut v exikatore pri teplote okolia.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociato¢nd hmotnost' (priemerna hodnota 3 skisok).

POZNAMKA. — Pri zohladneni zloZenia vyrobkov sa mdzu zvysit pripustné odchylky pri teplote 900 °C.

Zrnitost’

KaSe:

Zrnitost sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku po premyvani na site velkosti
0,08 mm alebo po akejkolvek inej vhodnej a pouzitelnej priprave.

SkusSka sa vykona po suSeni aspon pri 105 °C.

Prasky:

Zrnitost' sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku.

Postup:

Skuska sa vykona preosievanim vzorky s hmotnostou priblizne 50 g v prade vzduchu poas 5 min na

kazdom site. Vykresluje sa krivka od 0,04 mm (pre prasky) alebo 0,08 mm (pre kaSe) do 4 mm s najmenej
5 strednymi sitami.
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3.4.1.2 Cerstva malta

Priprava malty: malta sa malta sa pripravuje v laboratériu mieSac¢kou na beton (hrncovy typ) podfa EN 196-1.
Skasky sa vykonavaju ihned po zmieSani, ak vyrobca neuréi inak (mozny ¢as oneskorenia potrebny pred
pouZzitim).

Suchéa malta

- do nadoby sa nasypl 2 kg praSku a prida sa pozadované mnozstvo vody podfa Specifikacie
vyrobcu,

- metlicka sa niekolkokrat ru¢ne otoci, aby sa vycistila draha mieSadla,

- material sa mieSa 30 s pri nizkej rychlosti,

- steny nadoby sa oSkriabu a v pripade potreby sa stierkou oddeli praSok zhromazdeny na metlicke,
- material sa znova mieSa 1 min pri nizkej rychlosti.

KaSa vyzZadujuca pridanie cementu a praSok vyzadujuci pridanie dalSieho spojiva
- KaSa: Do nadoby sa naleje 1 | kaSe a pridad sa mnozstvo cementu predpisané vyrobcom.

- Prasok: Do nadoby sa nasypu 2 kg prasku a prida sa mnozstvo doplnkového spojiva predpisaného
vyrobcom.

- metlicka sa niekolkokrat ruéne otoci, aby sa vycistila draha mieSadla,
- materidl sa mieSa 30 s pri nizkej rychlosti,
- steny nadoby sa oSkriabu a v pripade potreby sa stierkou oddeli praSok zhromazdeny na metlicke,

- material sa znova mieSa 1 min pri nizkej rychlosti.

3.4.1.3 KasSa pripravena na pouzitie

KasSa sa musi pred pouzitim homogenizovat.

Schopnost’ zadrZiavania vody

Schopnost zadrZania vody sa stanovi pre ¢erstvi maltu zmieSanu podla 3.4.1.2.

Skaska sa vykona pristrojom opisanym v ASTM C.91. Malta sa vystavi podtlaku po¢as 15 min takto:

Pre zakladnu vrstvu a kryciu vrstvu (okrem povlakov, ktorych spojivo je €isto polymérové) sa pouZzije vakuum
50 mmHg (tlakovy rozdiel medzi vonkajSim a vnatornym priestorom nadoby).
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48 otovorov
42 otovoraov
- 36 otovorov

Filtraény papier «T" 24 otovorov

18 otovorov
12 otovorov
6 ofovoroy
i , i ofvor

Gumove tesnenie

T— Orutovy manometer

Obrazok 19 — Pristrojova zostava na skiSku zadrziavania vody pod podtlakom 50 mmHg

Pri lepiacich hmotéach je zvySkovy tlak 60 mmHg (absolutny tlak vo vnutri nadoby).

ZFatvareny koniec

Vakuovy manometer

Obréazok 20 — Pristrojova zostava na skusku zadrziavania vody pod zvySkovym tlakom 60 mmHg

Miska s filtracnym papierom (priemer 150 mm, 65 g/m?), vopred navlihéeny a na suchom filtratnom papieri
zbaveny vlhkosti, sa naplni kaSou a pred skiSkou sa vyrovna a odvazi (ak je znama hmotnost prazdnej
misky vratane vlhkého filtracného papiera, hmotnost zmieSanej kaSe a zodpovedajica hmotnost vody
pouzitej na mieSanie sa moze vypocitat v g).

Tieto Ukony sa uskutoCruji pocas 10 min mieSania. Po 15 min (od zaciatku mieSania) sa pristroj na 15 min
vystavi vakuu; po zotreti spodnej plochy sa miska znova odvazi a od¢itanim sa vypocita strata vody e v g.
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Schopnost zadrzania vody sa vyjadri v % pociato¢nej hmotnosti vody pouZitej na mieSanie E:
E-e

x 100

Objemovéa hmotnost’ éerstvej malty
Malta sa pripravi podla podrobného opisu v 3.4.1.2.
Zdanliva objemova hmotnost sa stanovi pomocou 1 | valcovej nadoby vopred odvazenej (hmotnost Mo v Q).

Nadoba sa napini kaSou a po zhutneni sa zotrie a odvazi (hmotnost M: v g). Objemova hmotnost kaSe
v kg/m3 sa rovna M1 — Mo.

Objemovéa hmotnost kaSe sa meria ihned po zmieSani.

3.4.2 Penovée lepidlo

Objemovéa hmotnost’
Nastroje:
— PE félia
— Ostry a Cisty néz (rezaci ndz)
— Vahy s presnostou 0,1 g
— Odmerny valec s delenim 10 ml
— voda

Priprava skiSobnych vzoriek:

Na pripravu skaSobnych vzoriek sa pouzije plna flaSa/plechovka. FlaSa/plechovka sa pred pouzitim
najmenej 20-krat pretrepe. Prvych priblizne 100 g peny sa odstrekne.

Na PE féliu sa zo vzdialenosti priblizne 10 mm nastriekaji valéeky s priemerom 20 aZz 30 mm a s diZkou
priblizne 200 mm a nechaju sa vytvrdnut.

Po miniméalne 24 h sa valéeky rozrezl po oboch stranach na dizku 100 mm az 150 mm.

SkaSobny postup:

Odmeria sa hmotnost vzoriek m v gramoch s presnostou 0,1 g.

Odmerny valec s delenim 10 ml sa naplni vodou a nastavi sa porovnavaci objem Vo. Rezacim nozom sa
pritlaci jeden koniec valCeka, vzorka sa ponori do odmerného valca. lhned sa od¢ita zvySeny objem V1.
Vypocet:

Objemovéa hmotnost PUR peny sa stanovi podla tejto rovnice:

= m 1000
_— X
PV, -V,
Vysledky sa musia vyjadrit v kg/m?2.
Vysledok skusky sa musi vypocitat ako stredna hodnota z najmenej 5 jednotlivych hodnét.

Cas zaschnutia na dotyk

Podstata a ucel:

Cas zaschnutia na dotyk je &as, po ktorom kvapka peny vytvori kozu, takZe sa zastavi prifnavost na povrch.
Cas zaschnutia na dotyk je citlivy na podmienky teploty a vihkosti. Pri niz3ej teplote a/alebo niz3ej vihkosti sa
obvykle predizuje.

Nastroje:
— Papier alebo lepenka
— Tycka alebo rarka vyrobena z PE (napr. slamka)
— Hodiny alebo stopky.

SkaSobny postup:
ValCeky s priemerom 20 az 30 mm sa nastriekaju na lepenku a zaznamena sa Cas to, alebo sa spustia
stopky. Po naneseni peny sa ty¢kou/rdrkou (bez prepichnutia koze) niekolkokrat zlahka dotkne povrchu
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valéeka, napr. kazdych 30 s (obrazok 21). Na kazdy dotyk sa pouzije Cista ¢ast tyCky/rirky a novy bod na
valéeku. Zaznamena sa ¢as t1, ked' sa na ty¢ke/rirke nezachyti Ziadna pena.

Obrazok 21 — Dotykanie sa valéeka tyékou/rurkou

Vypocet:

tzaschnutie na dotyk = t1 — to

Ak sa pouziju stopky, vypocet nie je potrebny. Vysledok sa vyjadri v minatach (min).

Cas na rezanie

Podstata a ucel:

Cas na rezanie je ¢as, po ktorom rezany povrch valéeka (nie Uplne vytvrdnutej) peny s priemerom 30 mm uZ
nie je lepkavy, noze zostavaju Cisté bez zvySkov polyméru a péry sa nestlacaja. Je to ¢as, po ktorom pena
nie je Uplne vytvrdnuta, ale mdZe sa spracovat. Pri nizSej teplote a/alebo nizSej vihkosti sa doba
vytvrdzovania obvykle predlZuje.

Nastroje:
— Ostry a Cisty néz (rezaci ndz)
— Papier alebo lepenka
— Hodiny alebo stopky
— Sabléna s okienkom s vy3kou 30 mm a $irkou priblizne 60 mm. Pozri obrazok 22.

SkusSobny postup:
ValCeky s priemerom 20 az 30 mm sa nastriekaju na lepenku (pozri obrazok 23) a zaznamena sa ¢as to,
alebo sa spustia stopky. Merania sa musia za¢at 10 minut pred o¢akavanym ¢asom na rezanie.

Na kontrolu priemeru valekov sa pouzije Sabléna podla obrazku 24.

ValCek sa odreze na mieste s priemerom 30 mm, ktoré sa najde pomocou Sablény (obrazok 24). Valéek sa
nesmie pilit, ale musi sa odrezat v jednom alebo dvoch rychlych krokoch.

Poznamka k prekladu: V anglickom originali je nespravny odkaz na obrazok 3.

Ak na nozi zostane Cerstvy polymér, penové bunky sa stlacia, alebo rezany povrch je stale lepkavy, pena
eSte nie je vytvrdnuta. Po 3 min sa rovnakym spdsobom odreZze dalSi valéek alebo ¢ast val¢eka. Musi sa
zabezpedit, aby sa kvéli predchadzajlcej reznej ploche pena nestladila.

Tento postup sa opakuje kazdé 3 min (resp. 1 min, ak sa blizi k predpokladanému ¢asu rezania), az kym sa
prestand penové bunky noZom stla¢at’ a rezany povrch bude nelepivy. Valéek tiez musi drzat tvar.

Zaznamena sa ¢as t1.

Vypocet:

trezanie= 11 — to

Ak sa pouziju stopky, vypocet nie je potrebny. Vysledok sa vyjadri v minatach (min).
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Obréazok 22 — Sabléna Obréazok 23 — Valéeky na lepenke

Obrazok 24 — Ako najst’ priemer valéeka 3 cm

3.4.3 Tepelnoizolaény vyrobok

3.4.3.1 Meranie objemovej hmotnosti
Podla EN 1602.

3.4.3.2 Rozmerové vlastnosti a vzhlad

Di?ka a $irka
Podla EN 822.

Hrubka
Podla EN 823.

Pravouhlost
Podla EN 824.

Rovinnost
Podla EN 825.

Stav povrchu
Posudi sa vizualne.
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3.4.3.3 Tlakova skuska
Podla EN 826. Pre izola¢ny vyrobok z EPS nie je tato skuska potrebna.

3.4.3.4 Skusky rozmerovej stalosti

Podla:

— EN 1603;

— EN 1604 (kondicionovania sa uvadzaja v prislusnej vyrobkovej norme).
3.4.4 \Vystuz

3.4.4.1 PloSna hmotnost

Plosna hmotnost sa stanovi meranim a vazenim jedného metra dizky sietky.
Sirka vzorky vystuze vo zvinutej forme ma byt rovnakéa ako Sirka zvitku.

Vysledok sa vyjadri v kg/m?.

3.4.4.2 Obsah popola

Této skuSka sa pouziva len pre sklovlaknitd mriezku.
Obsah popola sa stanovi pri 625 °C +20 °C do ustalenia hmotnosti na troch Stvorcovych vzorkach so stranou
100 mm vyrezanych rovnobezne s vldknom a najmenej 100 mm od boc¢nej strany.

Vysledok sa vyjadri v percentach vzhladom na pociatoént hmotnost.

3.4.4.3 Velkost 6k a pocet vlakien

Velkost 6k sa stanovi meranim vzdialenosti medzi 21 vlaknami (napr. 20 6k) v smere osnovy a Vv smere
Utku.

Otvor oka sa vypocita odpocitanim hribky vlakna od velkosti 6k.

3.4.4.4 PrediZenie
Pozri 2.2.3.23, 2.2.3.24 a 2.2.3.25.

3.4.5 Mechanické pripeviovacie prostriedky

3.4.5.1 Typické vlastnosti zatazenia, ak su potrebné (v zavislosti od typu materialu)

Vysledok sa musi uviest v sprievodnych dokumentoch.
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

ETAG 007
EOTA TR 001
EOTA TR 021
EN 13986

EN 13162

EN 13163

EN 13164

EN 13165

EN 13168

EN 13171

EN 1995-1-1

EN 380
EN 594

EN 595

EN 596

EN 13238

EN 12089
EN 1382
EN 28970

EN ISO 13788

EN 12114

Zostavy drevenych ramovych konstrukcii
Stanovenie odolnosti panelov a panelovych zostav proti narazu
Poziadavky reakcie na ohefi malych zloZiek

Dosky na baze dreva na pouzivanie v konsStrukciach. Vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

[Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny (MW).
Specifikacia

Tepelnoizolacne vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného polystyrénu
(EPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z extrudovaného polystyrénu
(XPS). Specifikacia

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Prefabrikovane vyrobky z tuhej polyuretanovej peny
(PU). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z drevitej viny (WW).
Specifikacia

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z drevenych viakien (WF).
Specifikacia

Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukeii. Cast 1-1: VSeobecne - V3eobecné pravidla
a pravidla pre budovy

Drevené konstrukcie. SkiSobné metddy. VSeobecné zasady skuSania statickym zatazenim

Drevené konStrukcie. Skusobné metddy. Vystuzna pevnost a tuhost stenovych panelov
s drevenym ramom

Drevené konstrukcie. SkaSobné metdédy. SkuSka priehradového nosnika, stanovenie
Unosnosti a tvarovej stalosti

Drevené konStrukcie. SkuSobné metddy. Skuska stenovych panelov na baze dreva makkym
razom

Skasky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Postupy kondicionovania a vSeobecné
pravidla pre vyber podkladov

Tepelnoizola¢né vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani ohybom
Drevené konstrukcie. SkaSobné metody. Odolnost proti vytiahnutiu spajacich prostriedkov

Drevené konstrukcie. SkuSanie spojov s mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami;
poziadavky na hustotu dreva

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych dielcov a konstrukcii. Vnatorna povrchova teplota
na vylucenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzacie vnutri konStrukcie. Vypoctoveé
metody

Tepelnotechnické vlastnosti budov. Vzduchova priepustnost stavebnych prvkov a konstrukcii.
Laboratérna skiSobna metéda
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EN 312
EN 322
EN 622-2
EN 622-3
EN 622-5

EN 300
EN 636
EN 13353
EN 634-2

EN 520

Trieskové dosky. Specifikacie

Dosky z dreva. Zistovanie vihkosti

Vlaknité dosky. Specifikacie. Cast 2: Poziadavky na tvrdé dosky
VIaknité dosky. Specifikacie. Cast 3: PoZiadavky na polotvrdé dosky

Vlaknité dosky. Specifikacie. Cast 5: PoZiadavky na dosky vyrobené suchym spdsobom
(MDF)

Dosky z orientovanych triesok (OSB). Definicie, triedenie a poziadavky
Preglejované dosky. Specifikacie
Dosky z rastlého dreva (SWP). Poziadavky (Konsolidovany text)

Cementovotrieskové dosky. Specifikacie. Cast 2: PoZiadavky na trieskové dosky spojené
oby¢&ajnym portlandskym cementom na pouzivanie v suchom, vihkom a vonkajSom prostredi

Sadrokartonové dosky. Definicie, poziadavky a skiSobné metédy

EN ISO 7823-1 Plasty. Polymetylmetakrylatové dosky. Typy, rozmery a charakteristiky. Cast 1: Liate dosky

EN ISO 7823-2 Plasty. Polymetylmetakrylatové dosky. Typy, rozmery a charakteristiky. Cast 2: Vytlagané

dosky

EN I1SO 7823-3 Plasty. Polymetylmetakrylatové dosky. Typy, rozmery a charakteristiky. Cast 3: Nekoneéné

liate dosky

Poznamka k prekladu: Dalej sa uvadzaju v origindli tejto kapitoly neuvedené, ale v texte spominané
suvisiace dokumenty. Su to:

EN 13166

EN 13170

EN 13823

EN 15715

EN 15725

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Prefabrikovane vyrobky z fenolovej peny (PF).
Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikovane vyrobky z expandovaného korku (ICB).
Specifikacia

Skasky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky okrem podlahovych krytin,
vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

Tepelnoizola¢né vyrobky. Navody na montdz a pripeviiovanie pre skisky reakcie na ohen.
Prefabrikované vyrobky

Protokoly o rozSirenej aplikacii poZiarnej odolnosti stavebnych vyrobkov a ¢asti stavieb

EN ISO 1182 Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skiska nehorlavosti

EN ISO 1716 SkusSky reakcie vyrobkov na ohen. Stanovenie celkového spalného tepla

EN ISO 11925-2 Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu

pdsobeniu plameriového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojom
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Priloha A

Poznamka k prekladu: Cislovanie ¢lankov prilohy v preklade sa néleZite upravilo, aby sa nezamiefialo s inym
rovnako ¢islovanym textom v hlavnej ¢asti EAD.

SkuSanie reakcie na ohen ETICS s omietkou na drevené ramové konStrukcie budovy

A.1 VSeobecne

Predmetom tejto prilohy su ETICS s tymito tepelnoizolaénymi materidlmi: EPS (hEN 13163), XPS (hEN 13164),
PU (hEN 13165), PF (hEN 13166), ICB (hEN 13170), MW (hEN 13162), WW 13168) a WF (hEN 13171).

Tato priloha sa nevztahuje na ETICS ziného tepelnoizolatného materidlu, tieto sa musia sa skuSat
v samostatnych usporiadaniach.

ETICS sa bud pripevni na vonkajSiu dosku (drevené dosky, masivne drevené panely, cementom lepené
dosky, vlaknité cementové panely, sadrokartonové dosky, sadrové dosky, vlaknité sadrové panely
a podobné vyrobky), alebo priamo na drevend ramov( konstrukciu. V druhom pripade sa predpoklada, ze
vypliové plochy v drevenom rame sa vyplnia tepelnoizolaénym materidlom z mineralnej viny. Ostatné typy
konStrukcii sa maju skdsat v samostatnych usporiadaniach.

V kazdom pripade sa mdze pouzit odkaz na EN 15725 pre rozSirené aplikacie.

Zasady
Stanovenie reakcie na ohefl ETICS sa zakladd na skdSani ,najhorSieho pripadu“ — najkritickejSieho
usporiadania z hladiska reakcie na ohen. Podla pravidiel opisanych dalej v texte klasifikacia ziskana na
najkritickejSej konfiguracii ETICS plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre z hladiska
reakcie na ohen.
Pre jednotlivé typy zloziek ETICS platia tieto zasady:
— na pripravu vzorky sa musi pouzit zakladna vrstva a povrchova vrstva s najvy$Sim organickym
obsahom (vztahujuceho sa na hmotnost v suchom stave ako pri koneénom pouziti) alebo
s najvy33ou hodnotou PCS (podfa EN ISO 1716)8,
— musi sa skiSat kazda dekora¢na vrstva a penetracna vrstva, ak nie je mozné ich zanedbat podia
dalej uvedenych pravidiel. Ak su iba rozdiely mnoZstva organického obsahu, ale ziadny rozdiel
v samotnej organickej zlozke, musi sa skuSat kazda dekora¢na vrstva a penetracnad vrstva
s najvysSim organickym obsahom (vztahujdcim sa na hmotnost v suchom stave ako pri kone¢nom
pouziti) alebo s najvy$Sou hodnotou PCS (podfa EN I1SO 1716)7 tejto organickej zlozky,
— dekoragna vrstva a/alebo penetragna vrstva sa mézu zanedbat, ak spifiaju tieto podmienky?:
— hrabka dekoraénej vrstvy je menSia ako 200 ym
— aorganicky obsah nie je vyssi ako 5% (vztahuje sa na hmotnost v suchom stave ako pri
kone&nom pouZziti).
Okrem toho kazda vrstva vybrana na skudSanie podla vysSie uvedenych pravidiel musi mat najmenSie
mnoZstvo spomalovacov horenia.

Vlastnosti vyrobku ovplyviujice reakciu na ohen
- typ tepelnoizola¢ného vyrobku (zlozenie, hribka, objemova hmotnost)
- typ zékladnej vrstvy a povrchovych vrstiev (zloZenie, hrabka, ploSna hmotnost)
- typ penetracnych vrstiev a dekoraénych vrstiev (zloZzenie, ploSna hmotnost)
- typ vystuze (zlozZenie, hrabka, ploSna hmotnost)
- typ avlastnosti pripeviiovacich prostriedkov
- druh a vlastnosti poziarnych zabran (preruseni spojitosti tepelnej izolacie alebo vietkych dutin)®

6 Vyrobca je zodpovedny za Gdaje o organickom obsahu na jednotku plochy. Ak Gdaje nie st dostupné, na rozhodnutie
0 najhorSom pripade sa skiSaji hodnoty PCS.

7 Pozri poznamku 6.

8 Toto pravidlo sa zohladni, ked bude viac skisenosti a skiSobnych vysledkov.

9 Poziarne zabrany su doélezité pre spravanie celého fasadneho obkladového systému a nemo6Zzu sa posudit na zaklade
skuSania SBI. Vplyv sa da zistit' len velkorozmerovou skiskou. Preto zabrany nie sU zahrnuté v pravidlach montaze
a pripevnenia na skusku SBI. Pre fasady nebol stanoveny eurdpsky poZziarny scenar. Az do ukoncenia existujliceho
eurépskeho klasifikaéného systému na zhodu s predpismi ¢lenského Statu mdze byt potrebné doplnkové posidenie
podla narodnych ustanoveni (napr. na zéklade skimania navrhovych rieSeni alebo velkorozmerovej skisky).
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- organicky obsah spojiva a kazdej organickej prisady; toto sa da skontrolovat poskytnutim receptiry
zlozky, vykonanim vhodnych identifikacnych skuSok alebo stanovenim hodnoty Ubytku Zeravenia
alebo cistej vyhrevnosti.

- typ a mnozstvo spomalovacéa horenia uréeného na udrzanie alebo zlepSenie reakcie na oheri ETICS
alebo jeho zloziek a nasledne stavebnych prvkov, do ktorych sa pouzivaju.

- druh a vlastnosti podkladu.

Aj ked sa vo zvySku tejto prilohy uplatiiuje "najhorSi scenar" pri rozhodovani o tom, ¢o sa ma skusat,
akceptuje sa, Ze ak vyrobca vyraba rad ETICS s rozlicnymi celkovymi klasifikaciami, méze ich zoskupit do
niekolkych rozlicnych podskupin (napr. kazda podskupina zodpovedajuca odliSnej celkovej klasifikacii),
pricom "najhorsi scenar" sa identifikuje pre kazdu podskupinu.

Komponenty ETICS, ktoré vyZzaduju samostatné posidenie (na rozdiel od skUSania ako sucasti celého
ETICS), ktoré sa klasifikovali ako Al bez skiSania podla rozhodnutia 1996/603/ES v zneni zmien
a doplneni, sa nemusia skusat.

A.2 SkuSanie podFPa EN ISO 1182
Tato skiSobna metédda plati pre triedy Al a A2.

Touto metddou je potrebné skaSat len "vyznamné komponenty" ETICS. "Vyznamné komponenty" su
definované hrabkou (2 1 mm) a/alebo plo3nou hmotnostou (= 1 kg/m?).

Ako najdoblezitejSie "vyznamné komponenty" sa oznacuju tepelnoizolaény vyrobok, zékladna vrstva
a povrchova vrstva, ale lepiaca hmota, penetracna vrstva, dekora¢na vrstva a akakolvek vystuz mézu byt
tiez "vyznamnymi komponentmi".

Parametre dblezité pre tato skiSobnld metddu su:
- zloZenie
- objemova hmotnost.

A.2.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Ocakava sa, ze tepelnoizola¢né vrstvy ETICS s predpokladanou klasifikaciou Al alebo A2 budu tvorit iba
tepelnoizolaéné vyrobky s triedou reakcie na ohen Al alebo A2. Pri skiSani tepelnoizolaéného vyrobku sa
ma uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy a na EN 15715.

A.2.2 Omietkové vrstvy

A.2.2.1 Zakladné vrstvy a krycie vrstvy

V sllade s ustanoveniami rozhodnutia ES 1996/603/ES (v zneni neskorSich predpisov) zékladné vrstvy
a krycie vrstvy sa povazuju za vyhovujlce poziadavkam triedy Al reakcie na oheri bez potreby skdsania.

Reakcia na ohen zakladnych vrstiev a krycich vrstiev, na ktoré sa nevztahuje rozhodnutie ES 1996/603/ES
(v zneni neskorSich predpisov), sa musi skuSat podla zasad uvedenych v odseku "VSeobecne".

Vysledok skusky sa mdze priamo pouzit na vSetky varianty s rovnakou zakladnou vrstvou a povrchovou
vrstvou a s nizSim organickym obsahom. Ak predmet priamo pouzitého vysledku obsahuje spomalovac
horenia, musi byt rovnakého typu a jeho obsah musi byt minimalne taky ako obsah v skiSanom vyrobku.
Rozdiely tykajlice sa objemovej hmotnosti sa musia posudit skiSanim najnizSej a najvys$Sej objemove]
hmotnosti.

A.2.2.2 Penetraéné vrstvy a dekoraéné vrstvy

Musia sa pouzit zasady uvedené v odseku A.1 ,Zasady".
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A.2.3 Lepiaca hmota

Maju sa uplatnit rovnaké pravidla, ako sa uvadzaju v A.2.2. Ak je lepiaca hmota identicka so skiSanou
zakladnou vrstvou, lepiaca hmota sa nemusi skiSat samostatne.

A.2.4 Vystuz

Kazdy typ vystuze, ktora spifia poZiadavky na "vyznamny komponent", sa musi skisat podla EN ISO 1182.
Vystuz nahodne rozptylena v omietke (napr. viakna) sa musi skiSat ako ¢ast omietky.

A.3 SkuSanie podFa EN ISO 1716
Tato skiSobna metédda plati pre triedy Al a A2.

Touto metdédou sa musia skuSat vSetky zlozky ETICS okrem pripadov, ktoré sa podla rozhodnutia ES
1996/603/ES (v zneni neskorSich predpisov) klasifikuji ako Al bez skiSania.

Parametre podstatné pre tato skdSobnd metédu su: zloZenie (pri vypocéte hodnoty PCSs), objemova
hmotnost alebo ploSna hmotnost a hribka. Mechanické pripeviiovacie prostriedky a pomocné materidly,
ktoré nie su spojité, ale nespojité komponenty ETICS, sa nesmu brat do Gvahy pri skiSani a vypocte PCSs.

A.3.1 Tepelnoizolaény vyrobok
Pri skaSani tepelnoizolaéného vyrobku sa ma uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy a na EN 15715.

Nie je realne vyzadovat, aby sa v ramci klasifikacie ETICS skusal kazdy tepelnoizolaény vyrobok rovnakého
typu. Ak tepelnoizolaéné vyrobky pochadzaji od rozliénych vyrobcov a/alebo maju rozdielnu hrabku,
objemovu hmotnost a zloZenie ako tie, ktoré sa pouziju pri skiSke, mézu sa pouzit za predpokladu spinenia
poziadaviek triedy Al a A2. Vypoctom (vykonanym posudzovacim orgadnom alebo notifikovanym organom)
sa musi preukazat, Ze ETICS spolu so skutoéne pouZitou mineralnou vinou stéle spifia poZiadavky tykajlce
sa hodnoty PCS celého vyrobku. Napriklad staci ur€it hodnotu PCS mineralnej viny a ak je tato hodnota
nizSia ako ma pdévodne skiSany vyrobok, potom je pripustné pouzit’ alternativnu mineralnu vinu namiesto tej,
ktora sa pouzila v povodnej skuske.

POZNAMKA. — Udaje tykajlce sa alternativnych tepelnoizolaénych vyrobkov rovnakého typu ako pévodne
skiSané sa moézu hodnotit na zaklade dékazu poskytnutého dodavatefom v slvislosti s ozna¢enim CE.

A.3.2 Omietkova vrstva

VSeobecne plati, Ze pri vypocte hodnoty PCSs uvedenej na jednotku plochy (vztahujicej sa na povrch) sa
musi zvazit variant, ktory poskytuje najvyssiu hodnotu PCSs.

SkGska sa musi vykonat v stilade so zasadami uvedenymi v A.1 VSeobecne, ktoré sa vztahuju na kazdu
zlozku omietkovej vrstvy.

Vysledky skusky sa daju priamo pouzit na vSetky varianty s rovnakou omietkovou vrstvou, ale s niz§im
organickym obsahom. Ak predmet priamo pouzitého vysledku obsahuje spomalova¢ horenia, musi byt
rovnakého typu a jeho obsah musi byt minimalne taky ako obsah v skiSanom vyrobku.

A.3.3 Lepiaca hmota

Musi sa skuSat reakcia na oheni kazdého zlozkového lepidla ETICS s inym zlozenim vyberom variantu
s najvySSim organickym obsahom. Vysledky skiSok moZno priamo pouzit na vSetky varianty s rovnakym
zlozenim, ale s nizSim organickym obsahom.. Ak sa ako lepiaca hmota pouzije jedna z omietkovych vrstiev,
musia sa uplatnit pravidla podla A.3.2.

Ak je lepiaca hmota identicka so skiSanou zakladnou vrstvou, lepiaca hmota sa nemusi skiSat samostatne.
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A.3.4 Vystuz

Kazdy typ vystuze sa musi sku$at podla EN ISO 1716. Vystuz nahodne rozptylena v omietke (napr. vliakna)
sa musi skuSat ako sucast omietky.

A.4 SkuSanie podFPa EN 13823 (skuSka SBI)
Tato skd$obna metdda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1),

Tymto skdSobnym postupom sa musi skuSat hotovy ETICS. ETICS sa pripevni na podklad, ktory
predstavuje ten, na ktory sa ETICS pripevni v kone¢nom pouziti (s odvolanim sa na EN 13238). Pripevnuje
sa bud lepiacou hmotou uréenou na kone¢né pouzitie, alebo v €isto mechanickom pripevneni mechanickymi
pripeviiovacimi prostriedkami uréenymi na kone¢né pouzitie. Pri pouzivani lepiacich hmbt je vysledok skusky
platny aj pre mechanické pripevnenia.

Ak sa pouzije Cisto mechanické pripevnenie plastovymi kotvami, vysledok skisky plati aj pre kovové kotvy.
Navrhuje sa, aby sa vzorky namontovali priamo na vozik uréeny na skusku podla EN 13823, pretoze hotové
vzorky mézu byt extrémne tazké a existuje moznost popraskania omietkového systému pri pohybe.

Maximalna skuSatelna hribka skudSobnej vzorky vratane normalizovaného podkladu podla EN 13238 je
200 mm. V praxi vSak celkova hribka mnohych ETICS moZe byt vacsia ako 200 mm. V takych pripadoch sa
pri pouziti normalizovaného podkladu musi znizit hribka tepelnoizolaéného vyrobku, aby sa dosiahla
maximalna hribka vzorky 200 mm. Vysledky ziskané na ETICS s hribkou 200 mm sa uznavaju pre vacsie
hrabky.

SkaSobna vzorka pozostava z rohovej konstrukcie s pomocnymi materialmi v rohu, ktoré su ur¢ené aj na
konec¢né pouzitie. Na vSetky okraje sa nanesie omietkovy systém s vynimkou spodného okraja a hornej ¢asti
vzorky. Pozri obrazok 25. Po priprave sa skiSobné vzorky musia kondicionovat podla EN 13238.
Parametre délezité pre tto skiSobni metddu su:

- mnozZstvo lepiacej hmoty

- typ, hrabka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku

- typ, spojivo a hrubka kazdej omietkovej vrstvy

- mnozstvo organického obsahu kazdej omietkovej vrstvy

- mnoZstvo spomalovaca horenia kaZzdej omietkovej vrstvy

- typ vystuze

- typ avlastnosti podkladu.
V zasade je Ziaduce najst usporiadanie skuSobnych vzoriek, ktoré poskytuje najhorsi pripad tykajuci sa
vysledkov skusok reakcie na oheri. Pri skiSobnom postupe podra EN 13823 sa stanovuju hodnoty rychlosti
uvolfiovania tepla, celkového uvolfovania tepla, boéného Sirenia plamena, rychlosti uvolfovania dymu,
celkového uvolfiovania dymu a horiacich kvap6¢ok. Z dévodu moznych G¢&inkov tepelnoizolaéného vyrobku

sa nasledujuce navrhy rozdeluju s ohfadom na osobitné skidSanie ETICS s tepelnoizolatnymi vyrobkami
triedy Al a A2 a skdSanie ETICS s tepelnoizolacnymi vyrobkami triedy B, C, D a E.

A.4.1 Podklad a plochy vystavené zasahu plamenom

Musi sa rozliSovat pripevnenie ETICS na tieto podklady:

a) vonkajSie dosky ako su: drevené dosky, masivne drevené panely, cementom lepené dosky, vlaknité
cementové panely, sadrokarténové dosky, sadrové dosky, viaknité sadrové panely a podobné vyrobky;

b) drevené ramy.

Oba pripady sa maju posudzovat osobitne.

10V pripadoch podfa rozhodnutia ES 2000/147/ES tabulka 1, poznamka pod &iarou 2a; pripad Al uvedeny v EN 13501-1
sa nevztahuje na ETICS.
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Na pripravu vzoriek konStrukcie ETICS typu ,a)" sa musi pouzit vhodn& normalizovana podkladova doska
podla EN 13238 s ohladom na prislusné podklady v kone¢nych pouzitiach.

Zasahu plamenom sa musi vystavit iba vonkajSia strana ETICS.

Ak sa ETICS montuje priamo na drevené ramy (konStrukcia typu ,b)), nembze sa povazovat za pridavnu
vrstvu na vonkajSej strane existujlcej steny, ale tvori neoddelitelna stcast samotnej steny. V takom pripade
nemozno vylUgit vystavenie zasahu plameriom nechranenej zadnej strany ETICS. KedZze ETICS je
nehomogénny vyrobok, ktory ma asymetrickl zostavu, na Ucel pouzitia na drevenom rame sa musi skisat
na oboch stranach. Zasahu plamenom sa musi vystavit vonkajSia aj vnitorna strana ETICS.

Na skiSanie vonkajSej strany sa ETICS namontuje na drevend ramovu slstavu takto:

- napilené smrekové drevo Standardnej kvality neoSetrené FR, s objemovou hmotnostou nie nizSou
ako 350 kg/m?

- horizontélne a vertikaine prvky s hibkou 30 mm +1 mm x Sirkou 50 mm +1 mm, jeden na kazdej
strane kazdého kridla (horné, spodné, lavé a pravé) a dalSie horizontalne prvky v odstupoch nie
véacSich ako 500 mm alebo podla situacie v kone€nom pouZiti.

Priestor medzi drevenymi prvkami sa ma vyplnit' tepelnou izolaciou z mineralnych viakien podla EN 13238.
Na skaSanie vnatornej plochy sa musia pouZzit volne stojace vzorky ETICS, ale len s medzerou 40 mm
medzi vzorkou a opornou doskou zariadenia SBI.

Iné konstrukcie s inymi podkladmi nedefinované vysSie sa musia posudzovat osobitnymi skdsSkami na
podmienky ich koneéného pouZzitia.

A.4.2 Tepelnoizolaény vyrobok

V8eobecne platia nasledujuce pravidla tykajuce sa prisludnej hrabky tepelnej izolacie zavislej od
normalizovanej podkladovej dosky pouzitej na pripravu skiSobnych vzoriek:

- Na pripravu skuSobnych vzoriek na normalizovanej podkladovej doske triedy reakcie na ohen Al
alebo A2 sa pouzije iba najvacsSia hribka tepelnoizolacného vyrobku.

- Na pripravu skuSobnych vzoriek na normalizovanej podkladovej doske triedy reakcie na ohen
odliSnej od vysSie uvedeného pripadu sa musia skuSat vzorky ETICS s najva¢Sou a najmensou
hribkou tepelnoizolacného vyrobku.

- Pri ETICS nalepenych na podklad lepiacou hmotou (len lepenych alebo mechanicky pripevnenych
a lepenych) s organickym obsahom vySSim ako 15 % (vztahujicim sa na hmotnost v suchom stave)
sa musia skuSat vzdy vzorky s najvaéSou a najmensou hrubkou tepelnoizolaéného vyrobku
(nezavisle od triedy reakcie na ohen normalizovaného podkladu).

Na pripravu skiSobnych vzoriek ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami triedy reakcie na ohen Al alebo A2
sa musi pouzit tepelnoizolaény vyrobok s najvy§Sou a najnizSou objemovou hmotnostou, ako aj najvy$Sim
organickym obsahom (vztahujicim sa na hmotnost v suchom stave). Trieda reakcie na ohen Al alebo A2
izolaéného vyrobku sa musi preukazat osobitne (ma sa uviest odkaz na prisluSnd vyrobkovd normu
a EN 15715).

Pri ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z polystyrénu (PS) alebo polyuretanu (PU) triedy reakcie na ohen
B, C, D alebo E sa v musi v systéme skisat kazdy typ tepelnoizolaéného vyrobku (PS, PU plus zohladfiujuc
triedu reakcie na ohen tepelnoizolaéného vyrobku). Na pripravu skaSobnych vzoriek z kazdého typu
tepelnoizolaéného vyrobku sa musi pouzit tepelnoizolaény vyrobok s najvySSou a najnizSou objemovou
hmotnostou.

Na pripravu skudSobnych vzoriek ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z fenolovej Zzivice (PF) alebo
drevenych vldkien (WF) sa musi pouzit kazdy tepelnoizola¢ny vyrobok s najvy$Sou a najnizSou objemovou
hmotnostou.

Na skusanie ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z expandovaného korku (ICB) alebo drevitej viny (WW)
sa musi pouzit EN 15725 na oboznamenie, ako definovat vSetky usporiadania vzoriek dolezité pre skiSanie
a zohladnenie zamyslanej oblasti pouzitia vysledkov skusok.
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A.4.3 Omietkoveé vrstvy

Pri skdSani jednej druhovej omietkovej vrstvy reprezentujucej Skdlu rozli€nych vrstiev sa musia pouzit
nasledujlce pravidla na rozliSenie zlozenia schopného reprezentovat Skalu vrstiev:

- Zakladna vrstva, penetracna vrstva, povrchova vrstva a dekoranda vrstva, ktoré sa majl pouzit na
pripravu vzorky so zohladnenim pripustnej kombinéacie (kombinacii) povolenych vyrobcom, sa
stanovia v sulade so zasadami Specifikovanymi v A.1 "VSeobecne".

- Na pripravu skiSobnej vzorky zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy s organickym obsahom nizSim
alebo rovnajucim sa 5 % (vztahujdcim sa na hmotnost v suchom stave, ako sa pouzije v kone¢nom
pouziti) je potrebné pouzit len najmensiu hribku.

- Na pripravu skiSobnych vzoriek zakladnej vrstvy alebo povrchovej vrstvy s organickym obsahom
vySS8im ako 5 % sa musi pouzit najmenSia a najvacsia hribka zakladnej vrstvy a krycej vrstvy.

Ak jedinym rozdielom medzi vrstvami je hriubka a je 0,5 mm alebo menSia, vrstvy sa mdzu povazovat za
rovnaké.

POZNAMKA. — Ak vyrobca priptsta zakladnu vrstvu a povrchovi vrstvu s najvy$s$im organickym obsahom
ako reprezentanta vSetkych, skiska SBI s anorganickymi vrstvami nie je povinna.

A.4.4 Lepiaca hmota

Vplyv typu lepiacej hmoty s organickym obsahom rovnajicim sa alebo niz§im ako 15 % (vzhlfadom na
hmotnost v suchom stave) sa povaZzuje za zanedbatelny. Za dblezité sa povaZuje iba mnozstvo organického
obsahu. Preto na pripravu skdSobnych vzoriek nanaSanych na maximalnu hribku sa ma pouzit' lepiaca

~ s

hmota s najvy$sim organickym obsahom.

Vplyv lepiacich hmét s organickym obsahom vySSim ako 15 % nemoZzno povazovat za zanedbatelny. Preto

s

sa musi skusat kazdy typ lepiacej hmoty s rozdielnym zloZzenim vyberom variantu s najvy$Sim organickym
obsahom.
A.45 Vystuz

Vzorky sa musia pripravit s vystuzou uréenou na kone¢né pouzitie. Ak sa zamySla pouzit rézne vystuze, na
pripravu vzorky SBI sa pouZije vystuz s najvy$Sou hodnotou PCSs na jednotku plochy a najnizSou ploSnou
hmotnostou. Na dlhom kridle vzoriek SBI sa musi uvazovat zvisly spoj vystuze vo vzdialenosti 200 mm od
vnutorného rohu vzoriek s presahom 100 mm dvoch vrstiev vystuze (to znamena, Ze spoj zacina vo
vzdialenosti 150 mm a kon¢i vo vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu).

A.4.6 Pouzitie vysledkov skiSok

Vysledok skusky zahffia usporiadania s izolaénymi vyrobkami rovnakého typu s hribkami a objemovymi
hmotnostami hodnotenymi skdSkami a s rovnakym alebo nizSim organickym obsahom. Vysledok skusky
plati pre:

—  tepelnoizolaéné vyrobky:
- rovnakého typu,
- s hrabkou a objemovymi hmotnostami hodnotenymi skiskami,
- s rovnakym alebo nizSim organickym obsahom,
—  z&kladné vrstvy a povrchové vrstvy:
- s rovnakym alebo nizSim organickym obsahom,
- s rovnakym alebo vy3sim obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,
- s rovnakou alebo va¢sou hrabkou, ak je organicky obsah rovnaky alebo nizsi ako 5 %,
- s hribkou medzi hodnotami hodnotenymi skuskou, ak je organicky obsah vy3si ako 5 %.
—  penetrac¢né vrstvy:
- s rovnakym alebo nizSim organickym obsahom,

- s rovhakym alebo vySSim obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,
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—  dekoracné vrstvy:
- s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom na jednotku plochy,
—  lepiace hmoty:
- s rovnakym alebo nizS§im organickym obsahom a rovnakou alebo men3ou hrabkou, ak je organicky
obsah rovnaky alebo nizsi ako 15 %,

- rovnakého typu s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom a rovnakou alebo menSou hrabkou,
ak je organicky obsah rovnaky alebo vysSi ako 15 %,
- vystuz:
- s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy
- s rovnakou alebo vys3ou ploSnou hmotnostou.

Ak sa ETICS pripevni na normalizovani podkladovi dosku podla EN 13238, vysledky skuSok platia pre
pouzitie na vSetkych podkladoch, na ktoré sa vztahuje normalizovana podkladova doska pouZzitd pri
skuskach v sulade s ustanoveniami uvedenymi v EN 13238.

Ak sa ETICS pripevni na panel na baze dreva, na rozSirenie vysledkov na iné podklady sa pouzije
EN 13238.

Vysledky skuSok ETICS pripevnenych na dreven( suUstavu s tepelnou izolaciou z mineralnej viny medzi
rdmovymi prvkami platia pre:

- sUstavy z dreva s triedou reakcie na ohen najmenej D-s2, dO s objemovou hmotnostou rovnajlicou
sa alebo vy3Sou ako 350 kg/m? alebo kovové sustavy a

- tepelnu izolaciu z mineralnej viny v medzerach sistav, ktord ma triedu reakcie na ohen Al alebo A2
a objemovi hmotnost rovnakl alebo vysSiu, ako je objemova hmotnost normalizovaného podkladu
pouzitého na skusanie.

A.5 SkuSanie podPa EN ISO 11925-2
Tato skiSobna metéda plati pre triedy B, C, D a E.

V tomto skiSobnom postupe sa ETICS skuSa bez podkladu. Maximalna hribka skuSobnej vzorky je 60 mm.
V pripadoch, ked je hribka ETICS vacéSia ako 60 mm, na Ucely skiSania sa moéze tepelnoizolaény vyrobok
zmensit. Vysledky skiSok vzoriek 60 mm su pouzitelné pre vacsie hrabky.
Parametre dblezité pre tato skiSobnld metddu su:

- typ a mnoZstvo lepiacej hmoty

- typ, hribka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku

- typ, spojivo a hribka kazdej omietkovej vrstvy

- mnozZzstvo organického obsahu kazdej omietkovej vrstvy

- mnozstvo spomalovaca horenia kaZzdej omietkovej vrstvy

- typ vystuze
Vzorky sa pripravia tak, aby okraje neboli pokryté omietkovym systémom (odrezané okraje). Pri skiskach

pésobi plamer na povrch prednej strany ana okraj skdSobnej vzorky otocenej o 90° podla pravidiel
EN ISO 11925-2.

A.5.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Navrhuje sa pouzitie zamyslaného tepelnoizolaéného vyrobku typického (typ, klasifikacia reakcie na ohen
a objemova hmotnost) na Gcely kone¢ného pouzitia. ETICS sa musi hodnotit’ s tepelnoizolaénym vyrobkom
s najva¢Sou moznou hrdbkou a najvy$Sou a najnizSou mozZnou objemovou hmotnostou.

EAD 040089-00-0404 Strana 60 z 66



Vysledky skiSok ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z polystyrénu alebo polyuretanu (PUR)
klasifikovanymi do triedy E! platia len pre tepelnoizolacné vyrobky pouzité v skuske. Vyrobcovia maju
moznost pouzivat tepelnoizolacné vyrobky od réznych vyrobcov, ak sa vykonaju dalSie doplnkové skisky
a splnia sa podmienky, alebo vyrobca poskytne potrebné dbékazy. Musi sa preukazat, ze tepelnoizolaény
vyrobok z polystyrénu alebo PUR osobitne spifia poziadavky na triedu reakcie na ohefi E za tychto
podmienok, alebo vyrobca poskytne potrebné dbkazy. Tepelna izolacia z polystyrénu sa musi skasat
s najvy$Sou objemovou hmotnostou na hrabke 10 mm vyrobku z expandovaného polystyrénu a na
minimalnej hribke vyrobku z extrudovaného polystyrénu. Vysledok skusky plati pre nizSie objemové
hmotnosti a vacSie hrabky. Tepelna izolacia PUR sa musi skiSat na objemovej hmotnosti uréenej na
kone¢né pouzitie a na najvacSej hribke. Vysledok skisSky plati pre tepelnd izolaciu PUR s rovnakou
objemovou hmotnostou a pre mensie hrabky.

A.5.2 Omietkové vrstvy

Na skuSanie jedného konkrétneho omietkového systému, ktory predstavuje Skalu rozliénych vrstiev, platia
pravidla uvedené v A.4.3. (Poznamka k prekladu: v origindli sa nespravne uvadza odkaz 4.2.)

A.5.3 Lepiaca hmota

Mozno predpokladat, Ze lepiace hmoty (malty) s organickym obsahom rovnajlcim sa alebo nizSim ako 15 %
(vzhfadom na hmotnost v suchom stave) spifiaju poziadavky tried B az E vramci skG$ok podia
EN ISO 11925-2. Preto také lepiace hmoty nie je potrebné brat do Gvahy pri priprave a skiSani vzoriek
ETICS podra tejto normy.

Pri lepiacich hmotach s organickym obsahom vysSim ako 15 % (vzhfadom na hmotnost v suchom stave) je
potrebné vykonat Uplnu sériu Siestich doplnkovych skiSok na vzorkach oto¢enych o 90 stupriov na ich
vertikalnej osi s expoziciou okraja lepiacej vrstvy. Vzorky pozostavaju z podkladu, lepiacej hmoty
a tepelnoizolacného vyrobku. Pri priprave vzoriek sa musia uplatnit’ tieto pravidla:

— musi sa pouzit kazdy typ lepiacej hmoty s inym zloZenim vyberom variantu s najvyS$Sim organickym
obsahom a s najva¢sou hribkou,

— musi sa pouzit tepelnoizolaény vyrobok s najmensou hrdbkou pouZzitou na posudenie.

Podklad musi byt rovnaky ako ten, ktory sa pouZzije na skiSanie SBI ETICS ako celku.

A.5.4 Vystuz

Vzorka sa musi pripravit s vystuzou uréenou na koneéné pouzitie. Ak sa maju pouzit rézne vystuze, musi sa
skusat vystuz s najvy$Sou hodnotou PCSs na jednotku plochy a s najnizSou ploSnou hmotnostou.

A.5.5 Pouzitie vysledkov skusok

Vysledok skusky sa vztahuje na usporiadania kone¢ného pouzitia s rovnakym typom tepelnoizolaéného
vyrobku (s vynimkou tepelnej izolacie z polystyrénu alebo PUR), ako sa pouZil pri skiSkach, s hrabkami
a objemovymi hmotnostami medzi tymi, ktoré sa hodnotili skiiSkami a s rovhakym alebo nizS§im organickym
obsahom.

Vysledky skuSok s tepelnoizolacnymi vyrobkami z polystyrénu alebo PUR klasifikovanymi do triedy E platia
pre ETICS stepelnoizolaénymi vyrobkami pouzitymi pri skiSke alebo pre ETICS s akymikolvek
tepelnoizolaénymi vyrobkami z polystyrénu a PUR klasifikovanymi do triedy E, ak sa poskytol dbkaz
0 skuske podra A.5.1,

Vysledky skuSok tepelnoizolacnych vyrobkov z drevenych vidkien a drevitej viny su pouzitelné len pre
tepelnoizolacné vyrobky rovnakého typu s rovnakou alebo lepSou triedou reakcie na ohen ako skiSany
vyrobok (minimalna poziadavka triedy E).

Na rozSirenie aplikacie vysledkov skuSok tykajlcich sa zakladnej vrstvy, penetracnej vrstvy, povrchovej
vrstvy, dekoraénej vrstvy, vystuze a lepiacej hmoty sa musia uplatnit rovnaké pravidla, ako sa uvadzaju
v A.4.6.

11 Samotny izolagny vyrobok uréeny do ETICS napr. v Nemecku musi byt klasifikovany aspori do triedy E.
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podklad (drevotrieskova doska alebo drevena
ramova sustava vyplnena doskami
Z mineralnej viny)
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1500 mm

Obrazok 25 — Schematicky naért skiSobnej vzorky na skisSku SBI podfa EN 13823

POZNAMKA. — Toto navrhované usporiadanie skiSobnej vzorky nie je v silade s normou v ddsledku
rozSireného podkladu malého kridla vzorky, ale predpoklada sa, Ze lepSie reprezentuje kone¢né pouZitie.
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Priloha B

Odporuaéanie na vyber skaSok za t€elom posudenia vodotesnosti ETICS

Skigka vzlinavosti na
zékladnej wstve a na
omietkovom systéme
v
Masiakavost vody ano | Vyrobok sa ma
zakladnej vrstvy a uprawit’ Ziadatelom
omietkového systému po tak, aby dosiahol
1hz1kg/m?? lep3ie parametre
0
; . ; . ; * Tepelno-wihkosing spravame (2.2.3.3.1)
?:;::x}: :t:smd';o 21 h 3"'}_‘ iemif Ej.?;: e 5”':" Skiska vBetkych krycich wstiev na siprave.
Srowd T * Spravanie pri Zzmrazovani a rozmrazovani
z 0,5 kg/m2? polymérove’ 22333)
- zakladna vrstva
- zakladna wrstva + krycie wstbvy.

* Tepelno-vihkosing spravanie (2.2.3.3.1)
Ma stprave sa ma skigat maximalne

nie nie mnoZstvo krycich wstiev, ktoré
reprezentujd rizne nawhované typy, krycie
wstvy neskuSané na suprave sa maju
praverit podlfa 2.2.8.1.2

* Sprivanie pri zmrazovani a rozmrazovani
(22.333)

- zékladna wstva

- zakladna vrstva + krycie wstvy

r

MNasiakavost vody * Tepelno-vihkostng spravanie (2.2.3.3.1)

zdkladnej vrstvy po 24 h .| Ma siprave sa ma skiZat maximdlne mnoZstvo krycich wstiev, ktoré

> 0.5 kg/m? reprezentujd rézne navrhované typy, krycie vestvy nesku3ané na sdprave
sa majd preverit podfa 2.2.8.1.2

* Sprdvame pn zmrazovani a rozmrazovard (2.2.33.3):
- zakladna wstva + krycie wstvy

* Tepelno-vihkosiné spravanie (2.2.3.3.1)
Ma suprave sa ma skufat’ maximalne
mnoZstvo krycich wstiev, ktoré
reprezentujd rézne navwhované typy, krycie
wrstvy neskisane na sdprave sa majl

prevert podia 2.2.5.1.2
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Priloha C

Rozbor skiusobnych vysledkov simulovaného hnaného dazd'a

Na rieSenie otazok tykajucich sa konstrukcii vonkajSej steny oplastenych tymto typom systému sa vyvinula
vazena metdda podobna Analyze pri¢in, dosledkov a kritickosti (FMECA, poznamka k prekladu: angl. ndzov
skratky je Failure Modes, Effects and Criticality Analysis). Vztahuje sa na kazdy skdSany systém
so vSeobecnou vhodnostou na pouzitie v konkrétnej oblasti pdsobenia, napr. osadena priamo do
neoSetreného dreveného ramu méze mat vysoké zatazenie, zatial ¢o systém zahffiajuci metddy ovladania

prieniku vody, ako st odvodnené dutiny a odvetravacie membrany méze mat nizSie zatazenie.

Vysledky skusky hnaného dazda sa maju zvazit vo vztahu k tabulke A nizSie. Z tabulky B sa ma vziat faktor
vztahujlci sa na opatrenia proti vniknutiu vody, z tabulky C sa ma vziat faktor vztahujaci sa na Groven
dohladu na mieste a z tabulky D faktor vztahujici sa na pravdepodobnost pravidelnej Gdrzby zabudovaného

systému.

Vyhodnotenie vysledku skisky*?

Tabufka A
Vysledok skasky Trieda hnaného dazd'a Dy, test
Vhodné na pouzitie v chranenych oblastiach 1
Vhodné na pouZitie v miernych oblastiach 2
Vhodné na pouzitie v ndrocnych oblastiach 4
Zat’'aZenie priradené Specifickym detailom systému
Tabulka B
Detail Faktor detailu Dy

Dutina, odvetravacia membrana, systém vodného
hospodarstva zabezpedujlci presmerovanie 2
akéhokolvek prieniku vody smerom von
Dutina a odvetrdvacia membrana 5
Ziadna ind ochrana proti prieniku vody 10

Faktor zabudovania

Kontrolny zdznam zo zabudovania na mieste ma obsahovat tieto body:

Stadium zabudovania

Kontrolny bod

Celkova konstrukcia

Pouzili sa vhodné detaily?

Pouzili sa spravne materialy?

Stadium 1
Predbezné prace

Vykonali sa prislusné predbezné prace tak, ako sa podrobne uvadza v
Posudeni? Napr. v stlade s Postdenim sa pouZzili:

- profily (typ a rozmiestnenie)

- tesniaci prostriedok (typ a pouZitie)

- lemovanie (typ a rozmiestnenie)

- vlastné tesnenia (typ a pouZitie)

Stadium 2
Zabudovanie izolacie

Bola izolacia zabudovana tak, ako sa podrobne uvadza v Postdeni? Napr.
ukongilo sa nasledovné tak, ako sa podrobne uvadza v Posudeni:

- vSeobecné rozmiestnenie tepelnoizola¢nych dosiek

- rozmiestnenie tepelnoizolaénych dosiek okolo otvorov a prestupov

- celkovy stav kazdej odvodriovacej dutiny vytvorenej v systéme

- pripevnenie

Stadium 3
Pouzitie zakladnej vrstvy

Pouzivaju sa primerané materialy a tesnenia, ako sa podrobne uvadza
v Posudeni? Napr. ukoncilo sa nasledovné tak, ako sa podrobne uvadza
v Posudeni:

- pouZitie tesneni okolo otvorov

- lemovanie (typ a rozmiestnenie)

- detaily okolo otvorov a prestupov

12 Napr. toto hodnotenie méze mat za nasledok zmenu oblasti expozicie z naroénej na miernu.
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Tabulka C

Kontrolny zaznam dodrzany Faktor zabudovania It
Ano 1
Nie 10

Faktor udrzby
Tato metéda posudenia je zalozena na predpoklade, Ze sa vykonava primerana pravidelna udrzba a ze
akékolvek problémy spojené s prienikom vody sU lahko identifikovatelné a korigované hned, ako sa
zaznamenaju.

Vhodna udrzba sa vztahuje na kazdoro¢né inSpekcie a predpoklada sa, Ze opravy sa vykonavaju hned, ako
sa zisti problém. Naro¢né miesta m6zu vyzadovat vySSie stupne udrzby. ZvyCajne to mdze vyzadovat 2
alebo viac inSpekénych navstev za rok a maju zahfiat posudenie Grovni vihkosti v stavbe. Ako sa uvadza
vySSie, oCakava sa, Ze vSetky pozadované udrzby sa vykonaju hned, ako sa zisti poziadavka. Mnohé
systémy tohto druhu sa spoliehaji na tesniace prostriedky odolné proti vplyvom pocasia. Tesniaci
prostriedok sa ma v pravidelnych intervaloch kontrolovat a vymiefat, aby sa zabezpecilo, Zze zostane ucinny.

ZvySené inSpekéné navstevy mozu vyvazit riziko prenikania vody zvyraznenim problémov skor, ako
spodsobia podstatné poskodenie konsStrukcie. Techniky, ako je termografia (pouzitie citlivej IR kamery na
detekciu teplotnej diferenciacie spojenej s vlhkymi oblastami) sa méZu pouZzit na odhalenie pritomnosti vody
v kon§trukcii.

Tabufka D
Udrzba mozna Faktor udrzby My
Ano 1
Nie 100

Kazdy z tychto faktorov sa ma kombinovat s nasledujicou metddou, aby sa ziskalo celkové hodnotenie
systému, ktoré sa moéze pouzit na poskytnutie predbeznych usmerneni tykajacich sa vhodnosti pouZitia
konkrétneho systému v konkrétnej oblasti pdsobenia.

Celkové hodnotenie = Driest” Di ™ It~ My

Na predstavu o vhodnosti na pouzitie v konkrétnej oblasti pdsobenia sa ma porovnat celkové hodnotenie
s hodnotami uvedenymi v tabulke 2. Spracované priklady sa uvadzaju nizSie.

Opis Drtest | Dt I Celkové Udrzba | Katego6ria pouZitia
hodnotenie M

Izolovany omietkovy systém
zabudovany s odvodriovacou
dutinou 25 mm, odvetravacou
membranou a Specificky spésob
vracania vody prenikajucej dutinou
na vonkajSiu plochu steny. Skuska
naznacila, ze systém je vhodny na
pouzitie v miernej oblasti
posobenia a neuvazuje sa
sledovat zabudovanie systému na
mieste.

2 2 10 40 1 Chréanené so
zvySenou Udrzbou
a inSpekciou

Izolovany omietkovy systém

s krycou omietkou ako jedinou
ochranou proti prieniku vody.
Skaska naznadila, Ze systém je
vhodny na pouZzitie v naro¢nych
podmienkach.

4 10 1 40 1 Mierna so zvySenou
adrzbou a inSpekciou
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S povrchovou omietkou ako
jedinou ochranou proti prieniku
vody. SkisSka naznacila, Ze systém
je vhodny na pouzitie v naro¢nych
podmienkach a neuvazuje sa
sledovat zabudovanie systému na
mieste.

10

10

100

Chréanené so
zvySenou Udrzbou
a inSpekciou

Izolovany omietkovy systém
zabudovany s odvodriovacou
dutinou 25 mm, odvetravacou
membranou a Specificky spdsob
vracania vody prenikajucej dutinou
na vonkajSiu plochu steny. Skuska
naznacila, ze systém je vhodny na
pouZitie v miernej oblasti
posobenia.

Naroc¢na

Izolovany omietkovy systém
zabudovany s odvodfiovacou
dutinou 25 mm, odvetravacou
membranou a Specificky spésob
vracania vody prenikajucej dutinou
na vonkajSiu plochu steny. Skuska
naznacila, ze systém je vhodny na
pouzitie v miernej oblasti
pésobenia

10

Systém sa ma
prepracovat, aby sa
zahrnuli faktory, ktoré
znizuja celkové
hodnotenie a znova
posudit
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