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1 Predmet EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

1.1.1 VSeobecne
Tento vyrobok nie je uvedeny v harmonizovanej eurépskej norme (hEN).
Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu

podniknat prisluSné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu
a opravu, ak to povazuje za potrebné.

Méa sa za to, Ze vyrobok bude zabudovany v sllade s navodom na montaZz vyrobcu alebo (v pripade
absencie navodu) v sulade s beznou stavebnou praxou.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maji vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurdpskom
hodnotiacom dokumente sa maju vziat do Uvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

1.1.2 Pilétova spojka

Pilétova spojka pre prefabrikované piléty z beténu sa vyradba z ocelového plechu, ty€e a vystuze z ocele,
pozri Obrazok 1 a detaily v Prilohe 1. R6zne druhy oceli sa pouzivaji pre rézne Casti pilétovej spojky tak,
ako je uvedené v Prilohe 1. Zvar medzi pratom vystuze a dielmi zamku ma vyhovovat EN 1SO 17660-1.

U _Zaistovaci ¢ap — Vystu

\ f
: !

Blok zamku

Aretacny kclik\ﬂ

Obrazok 1 — Pil6tova spojka pre prefabrikované pildty z beténu, principialny nakres
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1.1.3 Patka piloty

Patka piloty pre prefabrikované piléty z beténu sa vyrdba z ocelového plechu, ty€e a vystuze z ocele, pozri
Obrazok 2 a detaily v Prilohe 2. R6zne druhy oceli sa pouzivaji pre rézne Casti patky piloty tak, ako je
uvedené v Prilohe 2. Zvar medzi pratom vystuze a ocelovym plechom mé vyhovovat EN ISO 17660-1.

| Vystuz

ManZeta

Spodna platfia
Klinova platfia

Fuzdro éapu

! Cap

Obrazok 2 — Patka piloty pre prefabrikované pil6ty z beténu, principialny nakres

1.2 Informécie o zamySlanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 VSeobecne

Pilotové spojky a pétky piloty st uréené na pouZitie v pildtach z beténu vyrobenom podia EN 206-1, S uréené
na pouzitie v nenarusenych prirodnych zeminach (piesok, bahno, hlina, bridlica) a zhutnenych neagresivnych
vyplniach mineralnych pédnych materialov. Uvazuje sa s kor6znym dbytkom 1,2 mm za 100 rokov tak, ako je
doporucené v norme EN 1993-5 Tabulka 4-1. Alternativne je moZné pouzit empirické namerané Gdaje a Statistickych
model starnutia, ak podmienky mézu byt s istotou klasifikované ako normalne. Miestne podmienky, normy
a predpisy platné v mieste pouzitia sa v oboch pripadoch musia brat do Gvahy a reSpektovat.

Pilotové spojky a patky piléty sa pouZivaju pre statické alebo kvazi-statické zataZenie. Prevazne dynamické
zatazenie (Unava), seizmické zataZenie a zataZzenie spdsobené hurikdnmi su vylacené.
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1.2.2 Pilétova spojka

Pilétova spojka je spojovacie zariadenie pre prefabrikované Casti pil6t z beténu. Pouziva sa na pripojenie
daldich segmentov prefabrikovanych Zelezobeténovych pilét, poas zaraZania pilty do hibok véaésich ako je
dizka jedného segmentu.

Pilétova spojka je zabudovana do konstrukcie piléty po¢as odlievania do formy a spojena s vystuzou pil6ty.
Pomocou distanénych prvkov sa zabezpeci vzdy spravna poloha spojky v piléte. Pogas zarazania piloty, ked
su dva beténové segmenty spojené dohromady a ¢apy zamku vstupuji do blokov zdmku, si obe polovice
spoja v predizenej beténovej pilte bezpeéne zaistené pomocou 4 alebo 8 aretaénych kolikov. Aretadné
koliky su zarazané ruc¢ne alebo strojovo. Uzamykaci mechanizmus pre kolik (poistovaci krizok) zaistuje, ze
spoj bude pocas zarazania piléty neporuSeny. Bezprostredne pred pristavenim druhého segmentu pil6ty,
ochranné uzavery v zdmkoch sa musia odstranit na stavbe a spojovacie plochy sa musia pred spojenim
segmentov pil6ty odistit.

1.2.3 Patka piloty

Patka piléty je ochranné zariadenie na zaciatku prvého prefabrikovaného segmentu piléty z beténu, ktory sa
zardza. Pouziva sa na zaciatku prvého prefabrikovaného segmentu piléty z beténu, ked je piléta zarazana
na skalnati zem alebo na pevnu skalu. Patka piléty zabrariuje poSkodeniu pil6ty pri jej zaraZani v skalnatom
teréne a v pripade potreby ukotvi pilétu na skalnaté podlozie a aj do Sikmych skalnatych vrstiev. Horninovy
¢ap je tvrdeny a vyrobeny zo Specialnej ocele a vytvrdeny na tvrdost 520 - 640 HV.

Patka piléty je zabudovana do predného konca vystuzenej piléty z betonu a ocelové vystuzné tyce ju
spajaji s pilétou. Pomocou vodiaceho prvku poc¢as betonaze sa zabezpeci vzdy spravna poloha patky
v piléte. Ak sa ¢ap odobera pri betonazi, mala by byt namontovana pred presunom na stavbu.

1.2.4 Zivotnost/Trvanlivost

Metédy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD boli vytvorené na zaklade poziadavky
vyrobcov vziat do Gvahy Zivotnost pil6tovych spojok a piet piléty na zamyslané pouzitie 100 rokov od
zabudovania, ked su nainStalované v stavbach za predpokladu, Ze su pilétové spojky a patky pil6ty pre piloty
z beténu spravne instalované (pozri 1.1). (v zavislosti na zvolenej hrubke materidlu a podmienkach
prostredia, ktoré su uvedené v Eurokdde EN 1993-5 ¢lanok 4.4.). Tieto ustanovenia su zaloZzené na
sucasnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a sklsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost mbéze byt za beznych podmienok pouZivania omnoho dihSia bez toho, aby doslo k vyraznej

degradacii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢na zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych
pracuje, ako aj od konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a Udrzby tychto stavieb. Preto
nemozno vyltgit, Ze v uréitych pripadoch moze byt skutoéné Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 1 zobrazuje ako sa parametre pil6tové spojky a patky piloty pre posudzuju vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria
pre posudzovanie parametrov vyrobku aich vztah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

Met6d Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost etoda vyrobku
posudenia , S .
(Groveri, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 | Odolnost pilétovej spojky 2411 24.1.1
2 | Odolnost patky piloty 24.1.2 24.1.2
3 | Robustnost a tuhost pilétovych spojok 2.4.1.3 2.4.1.3
4 | Rozmerové tolerancie 2414 24.1.4
Zakladnéa poziadavka na stavby 2: Bezpeénost pri poziari
7 | Reakcia na ohen 2421 2421

2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku slvisiacich s podstatnymi vlastnostami
vyrobku

2.2.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita

2.2.1.1 Odolnost pilétovej spojky

Konecéna odolnost (v tlaku, tahu a ohybe) pil6tovej spojky sa vypocita so zretelom na konStrukénd pevnost
materidlov. Statické vypocty sa overia pomocou razovej skusky, po ktorej nasleduje skiska na ohyb opisana
v prilohe A normy EN 12794. Pri konStrukcii sa zohlfadni vzajomné pdsobenie medzi ohybovym momentom
a normalovou silou.

Norma EN 12794 "Prefabrikované beténové vyrobky - zakladové piloty" uvadza vSeobecné zasady, ktoré
treba dodrzZat.

SkusSobny postup a vysledky musia byt vyjadrené v protokole o skiske podla EN 12794 priloha A.
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2.2.1.2 Odolnost patky piloty

Kone¢na odolnost (v tlaku, tahu a ohybe) patky piloty sa vypocita so zretefom na konstrukéna pevnost
materialov. Statické vypocty sa overia pomocou razovej skisky, po ktorej nasleduje modifikovana skaska na
ohyb opisana v prilohe A normy EN 12794. Pri konStrukcii sa zohladni vzajomné pésobenie medzi
ohybovym momentom a normalovou silou.

Norma EN 12794 "Prefabrikované beténové vyrobky — zakladové pil6ty" uvadza vSeobecné zasady, ktoré
treba dodrzZat.

SkaSobny postup a vysledky musia byt vyjadrené v protokole o skiske podfa EN 12794 priloha A.
2.2.1.3 Robustnost a tuhost pilétovych spojok

Robustnost a tuhost pil6tovych spojok sa overia pomocou razovej skisky, po ktorej nasleduje skiska na
ohyb opisana v prilohe A normy EN 12794.

Pilétové spojky maju byt klasifikované v triedach vyjadrujacich poZzadovanu odolnost, vlastnosti a typ metédy
posudenia. Klasifikacia je uvedena v Tabulke 1a.

Tabulka 1a — Klasifikacie pilétovych spojok

TRIEDA @ ODOLNOST VLASTNOSTI POSUDENIE METODY
A Tlak/tah a ohyb Robustnost a tuhost Statické vypocty Réazova skuska
overené pomocou s 1000 adermi
razovej skusky a s Uroviiou napatia
naslednej skisky na 28 N/mm?2b
ohyb
B Tlak/tah a ohyb Robustnost a tuhost Statické vypocty Razova skuska
overené pomocou s 1000 udermi
razovej skusky a s Uroviou napétia
naslednej skusky na 22 N/mm?2b
ohyb
C Tlak/tah a ohyb Robustnost a tuhost Statické vypodcty Réazova skuska
overené pomocou s 1000 udermi
razovej skusky a s Uroviiou napatia
naslednej skusky na 17 N/mm?®
ohyb
D Tlak Robustnost a tuhost Statické vypocty Razova skuska
overené pomocou s 1000 udermi
razovej skusky a s Uroviou napétia
naslednej skusky na 28 N/mm?2b
ohyb

a Trieda je vybrana podla miestnych pravidiel tak, aby koreSpondovala s geotechnickymi poZiadavkami na odolnost pripojenej pil6ty.
b Uroven napétia koreSponduje s pevnostou v tlaku spdsobenou pilétovou spojkou pogas narazu.
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2.2.1.4 Rozmerové tolerancie

Rozmery a tvar (dizka, 3irka a priamost) ma byt deklarovana a merana. Merania a poZadované hodnoty
vSetkych podstatnych rozmerov a ich tolerancie maju byt deklarované v dokumentacii FPC vyrobcu. Merania
maju byt vykonané Gc¢elnym spdsobom, ktory zarucuje, Ze vyrobok je vhodny pre zamyslanu zostavu.

Pre pil6tové spojky plati EN 12794, ¢lanok 4.3.1.3. Pre patku piléty plati EN 12794, ¢lanok 4.3.1.4.

Metbédy merania sa vyhodnotia. ETA ma obsahovat hlavné rozmery a tolerancie.

2.2.2 Reakcia na ohen

Pilétové spojky a patky piléty sa povaZuju za spifiajice podmienky pre triedu Al pre vlastnost reakcia na
ohen, v sulade s ustanoveniami nariadenia EK 93/603/EK (doplnené) bez nutnosti skiSania na zaklade
splnenia podmienok stanovenych v tomto nariadeni a ich G¢elu pouzitia uvedeného v tomto rozhodnuti.

EAD 200014-00-0103 Strana 9 z 15



3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 2000/606/EK.

Systém: 2+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti

parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

SkuSobné alebo | Pripadng | Minimalny | Minimalna
P.C. Predmet/druh kontroly . . padn pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria :
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
[vratane odberu vzoriek vo vyrobe podla predpisaného skiSobného planu]*
s . . Kazda
1 |Vstupné zédkladné materialy 34.1 3.4.1 - dodavka
Na zaciatku
2 |Rozmery 2.2.3.1 2.2.3.1 2 kazdej smeny
a pri zmene
typu vyrobku
P Ly EN ISO
3 | 2véranie ocelovej vystuze 3.4.2 3.4.2 3.4.2 17660-1
4 | Zavitové spoje ocelovej vystuze 3.4.3 3.4.3 3.4.3 ISO 15835
5 |Riadenie nezhodnych vyrobkov 3.4.4 3.4.4 3.4.4 Kazda smena
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pilétovych spojok a piet piléty, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Predmet/druh kontroly SkusSobna alebo Minimalny | Minimélna
P.C. (vyrobok, z&kladny/pridavny material, diel - kontrplna Pripadné kritéria pocet pocetnost
uvedenie prisludnej charakteristiky) metéda vzoriek kontrol
Poéiato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
1 |Vyrobny zavod 3.4.5 3.4.5 - -
2 |Systém riadenia vyroby 3.4.5 3.4.5 - -
Priebezny dohlad, postdenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
3 |Systém riadenia vyroby 3.4.6 3.4.6 - Raz ro¢ne

3.4 Specialne metdédy kontroly a skiania pre posiidenie a overenie nemennosti parametrov
3.4.1 Vstupny zakladny material

Vstupny materiadl ma byt podla ETA a Prilohy 1 tohto EAD. Zhoda vSetkych vstupnych materialov
s poziadavkami je zabezpecena pomocou certifikatov dodanych od dodavatelov ocele (certifikat 3.1 podia
normy EN 10204).

3.4.2 Zvaranie ocelovej vystuze
Zvaranie dielov ma byt podla EN ISO 17660-1.

3.4.3 Zavitové spoje ocelovej vystuze

ZAavitové spoje ocelovej vystuze maju byt podla ISO 15835-1.

3.4.4 Riadenie nezhodnych vyrobkov

Vyrobca ma mat predpisané proceddry pre riadenie nezhodnych vyrobkov.

3.4.5 Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Notifikovany organ musi overit, ¢i su vyrobria, najma personal a vybavenie a systém riadenia vyroby, vhodné
na zabezpecenie nepretrzitej a riadnej vyroby pilétovej spojky v sulade s predpisanym planom kontroly.

3.4.6 Priebezny dohfad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Notifikovany organ musi najmenej raz do roka navstivit vyrobriu za G¢elom priebeZného dohladu. Overi, &i je
systém riadenia vyroby a Specifikované vyrobné postupy udrziavané v sulade s predpisanym planom
kontroly.
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania
eurdpskeho technického posudenia.

EN 206-1
EN 1993-5

EN 1992-1-1

EN 10025-2

EN 10204

EN 10083-3

EN 12794

ISO 15835-1

Betdn. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii Cast 5: Piloty a Stetovnice

Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukeii. Cast 1-1: V8eobecné pravidla a pravidla pre
budovy

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2: Technické dodacie podmienky na
nelegované konstrukéné ocele

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
Ocele na zoslachtovanie. Cast 3: Technické dodacie podmienky na legované ocele
Beténové prefabrikaty. Zakladové piléty

Ocele pre vystuZenie beténu. Vyztuzné spojky pre mechanické spojky ty&i. Cast 1:
Poziadavky

EN ISO 17660-1 Zvéranie. Zvaranie vystuznej ocele. Cast 1: ZataZzené nosné zvarané spoje (ISO 17660-1:

2006)
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Priloha 1 — Detail pil6tovej spojky

Tabulka Al-1 — Zakladné rozmery pilétovej spojky pre prefabrikované piléty z beténu

- -] N ) ‘-
= = =]
o W'l k
- ; — | *
m| <
e @ . | .gm
=
VELKOST L (mm) £
PILOTY | Ax2(mm) | B£2(mm) | C(mm) 2D (mm) E (mm) oK (mm) 10 (mm)
(mm)
OdeCZ)%OOX Od195do | Od70do | Od45do | Od35do | Od75do | Od16do | Od 500 do
400 x 400 395 270 55 50 150 32 1200

Vodiaca rdrka

Ocelova zatka —

— Poistny kriZok

“—QOchranna zatka

Uzamykaci blok

Obrazok Al-2 — Zadmok pil6tovej spojky pre prefabrikované piléty z betonu
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Tabuflka A1-2 — Rozmery zamku pil6tovej spojky pre prefabrikované piléty z beténu
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F (mm) G (mm) oH (mm) ol (mm) J (mm)

Od 50 do 65 Od 20 do 30 Od 50 do 70

Od 15 do 30 Od 60 do 75

Taburlka A1-3 — Materialy €asti pilotovej spojky, priklady. Pouzité materialy maji byt uvedené v ETA.

Cast’ Material Norma
S355J2+N EN 10025-2
Zamok S355J2+N EN 10025-2
19MnVSEM EN 10267
S355J2+N EN 10025-2
Aretacny Cap
19MnVS6M EN 10267
Vystuz Fyk> 500 N/mm?, zvariteln& EN 1992-1-1 Priloha C
Ram S235JR+AR EN 10025-2
Vodiaca rirka S235JR+AR EN 10025-2
Poistny krizok Ocel
Ocelova zatka Ocel
19MnVS6M EN 10267
Uzamykaci kolik
42CrMo4 EN 10083-3
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Priloha 2 — Detail patky piléty

Tabulka A2-1 — Zakladné rozmery péatky pil6ty pre prefabrikované piléty z beténu

VELKOST oC oD
PILOTY A (mm) B (mm) (mm) (mm) E (mm) F (mm) G (mm) | H(mm) I (mm)
(mm)
0d200x | 54160 | Od230 | Od16 | Od59,5 | Od500 | Od 100 | Od 125 0d 100
200 do ’ 70
400 x 400 | 40395 | d0395 | do32 | do79 |do1000 | do180 | do 150 do 135

Tabulka A2-2 — Materialy €asti patky piloty, priklady. Pouzité materialy maju byt uvedené v ETA.

Cast’ Materidl Norma
Cap BCM 311 tvrdeny na 520-640 HV | EN 10083-3
Puzdro ¢apu S355J2 EN 10025-2
Klinova platfia S355J2 EN 10025-2
Spodna platfia S355J2 EN 10025-2
Manzeta S235JR EN 10025-2
Vystuz Fyk> 500 N/mm?, zvaritelna EN 1992-1-1 Priloha C

EAD 200014-00-0103

Strana 15z 15




